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Az esztend6 legszebb linnepe,
a karacsony, a téli napforduld
idejére esik, mikor az északi
félteke sivar vidéke lassan (j
életre kel. A természet az élet
ezerjelét mutatja orokzoldek,
szines bogydk, termések
formajaban, melyek
felhasznalasaval bens6séges
karacsonyi hangulatot
varazsolhatunk otthonunkba.

Adventi koszoruk,
girlandok, diszek

Az ,Advent” sz valami nagyon vart dolog
eljovetelét jelenti. A keresztény vilagban ez az
id8szak Krisztus sziiletését megel6z6 négy va-
sarmap, amit 6rokzoldekbdl készilt, négy piros
gyertyat tarté koszorGval Unnepitink, melyen
minden adventi vasarnap eggyel tébb gyertyat
gyujtunk meg.
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Akoszor( készitéséhez tobbféle alapot sze-
rezhetlink be a nagyobb viragkereskedésekben:
mohabol, szalmébol, flizfavesszébdl vagy O&-
zis t(iz6habbol késziilteket. Els6 Iépésben fed-
juk le az alapot agakkal. Ehhez felhasznalha-
tunk fenyGagakat (tuleveleit sokaig meg6rz6
ez(ist vagy normandiai fenyt), drokzold dgakat
(bukszus, tuja, bordka, borostyanmeggy) és szi-
nes bogyos agakat (magyal, fagydngy, madar-
berkenye, vadrdzsa). Az egyforma hossz(sagl-
ra vagott gallyakat vékony koétozédrottal egy-
mast atfedve az alapra kétozzlk, vagy az egyes
dgakat megdrétozzuk és beleszoljuk az alapba
(5). Adrétozas modja: egy darab drétot vékony
dréttal a szarhoz kotozink. Ugyeljink arra,
hogy a koszortalapot teljesen elfedjik. Adiszi-
téshez felhasznalhatunk 6sszel gyuijtott termé-
seket (tobozok, di6, mandula, makk, tres mak-
gubd), széritott viragokat, fiiveket, kaldszokat
és kisebb méreti gylimblcsoket is. Ezeket a
szaritott terméseket, virgokat természetes
alapanyagu diszitéseket arusitd Uzletekben is
beszerezhetjik. Tiliz6dréttal szuijuk ket a ko-
szortialapba (1). A hagyomény szerint az ad-
venti koszor( szine piros, de alkalmazhatunk
més szineket is, csak arra figyeljink, hogy a
gyertyak és a koszoru felfiiggesztéséhez hasz-
nalt szalag szine azonos legyen, s hogy az e-
gyéb diszitGanyagok (masnik, zsindrok, gyon-
gyok) szine is harmonizaljon a koszor( egé-
szével.

A gyertydkba félbehajlitott, felforrésitott
drétot szarunk, majd a kiallo végek segitségé-
vel erGsitjiik az alapra. Ezzel a miivelettel elke-
rlhetjiik, hogy a gyertyak kitéredezzenek a ko-
szoribol. Az adventi koszor(t helyezhetjik

asztalra vagy fel-
fliggeszthetjuk mennyezetre, aj-
tobejaroba vagy lampéra. Ellendrizzik a
fllggesztés biztonsagossagat és mindig tart6z-
kodjunk a szobaban, amikor a gyertyak égnek.
Akaracsonyi dekoraciok kdzll az egyik leg-
barétsagosabb a bejérati ajtéra akasztott koszo-
rd, melyet (gyertya nélkil) az adventi koszor(-
hoz hasonldan készithetlink el. Diszithetjik
még a bejaratot 6rokzoldekbdl készilt girlan-
dokkal. A girland sz6 a francia ,,guirlande” -
viragfiizér szobdl ered, levelek, termések, vira-
gok szorosan egyméas mellé kotését jelenti. A
karacsonyi girlandhoz hasznéljunk mohaval

toltott drothald tekercset, melyet flizér forma-

* jara hajlitunk. Egymést atfedve szurjuk bele a
drétozott gallyakat. El6szor a két oldalat ké-
szitsik el alulrél indulva, majd a belsd részt ko-
zéptdl kifelé haladva. Tetszés szerint diszit-
hetjik.

Atliz6habot kulonbdzd alakdra és méretiire
vagva sokrétlien hasznalhatjuk fel. Ha fonott
kosarba vagy dekorativ cserépedénybe tlizéha-
bot helyeziink és belesziirkiljiik a diszitGanya-
gokat, egyéni stilusi asztali kompoziciokat
hozhazunk létre. Készithetiink harang vag)
gémb alaku fiiggeszthetd diszeket vagy allit-
hatunk a bejérat elé drokzoldekkel diszitett fat,
melynek elkészitése igazan egyszerl. Egy
cserepet béleljink ki nejlonfoliaval és toltstik
meg kévekkel,, majd helyezzik egy szép keré-
miacserépbe. Allitsunk a kozepére egy megfe-
lel6 hossz( bambuszpalcat vagy botot, és a cse-
rép belsejét ontsiik ki gipsszel. Agipsz megko-
tése utan a tetejét diszitsik rarakott kavicsok-
kal, apro kovekkel (6), majd a pélcara szdrjuk
ra a gomb alak( Oazis tliz6habot Ugy, hogy a
pélca kb. a gbmb kdzepéig érjen, majyd tlizdel-
juk tele 6rokzold agakkal, drétozott tobozokkal
és piros masnikkal (2,3).

Karacsonyfak diszitése

A hagyomanyos diszités(i karacsonyfan a pi-
ros, a zold és az arany szin dominal. A megszo-
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llyen egyszer(i az egész A két dntapadd
mianyag haz rejti a két anddot, ezeket a
fehér drét koti 6ssze. A masik két huzal
az akkumulatorra csatlakozik.

A Magyar Televizi6 FELKINALOM ci-
mi misora 1994. oktéber 6-an mutat-
ta be a ROZSDAFALOT. Utanajartunk,
mert tobbet szerettiink volna megtudni
err6l a készilékrél, és informaciénkat
most kdzzétesszik.

ime az elektronikus korrézidvéde-
lem, ami megdvja jarm(ive karosz-
szérigjat.

Hogyan m(kodik az elektronikus
korréziévédelem?

A KESZULEK két - elektronikus al-
katrészekbdl felépitett - egységbdl all.

Ezek a jarm motorhazaba vannak
beszerelve. Az egységek elektronok-
bél allé lathatalan véd6erny6t vonnak
a jarmd fémrészeire, ami megdévja a
jarmdvét kivul és beldl.

Egyedlallé garancia az autdpiacon

A kemény tél, a forr6 nyari meleg, a
zuhog6 es, a para mindig komoly el-
lensége a leggyonyoribb auté karos-
auték a legmodernebb technolégiaval
készilnek, és ennek kovetkeztében 3-
5000 ponthegesztési helyet tartalmaz-
nak. Ezek a ponthegesztések azt e-
redményezik, hogy még a galvanizalt,
vagy cinkbevonati acéllemezeknek is
csokken a korréziodgatld képessége,
azaz a rozsdaképz6dés szempontja-
bdl a ponthegesztési helyek maradnak
a legkritikusabb feliiletek a legtébb jar-
mdnél. 3 ;

ime egy HATEKONY MEGOLDAS
erre a komoly problémara! o

Az ELEKTRONIKUS KORROZIO-
VEDELMI KESZULEK két egységé-
nek beszerelésével megdvhatja jarm-
vének értékét és az Gjhoz hasonlo al-
lapotban tarthatja.

Ez az elektronikus korréziévédelmi
rendszer egy innovativ, Ugynevezett
anti-katédos korréziévédelem.

Ezt a korr6zidvédelmi rendszert a
mar ismert és a hidak, tenger- és 6ce-
anjar6é hajok, foldalatti tartalyok, vala-
mint a viztornyok és az atomerém(ivek
cs6vezetékrendszerének védelmére is
hasznalt ugyanilyen maodszerbdl fej-
lesztették ki.

2

A késziléket igen egyszerlen lehet
beszerelni a jarm(ivekbe. A garancia a
jarmd életére szo6lo, ellentétben a ké-
miai rozsdavédelmi modszerekkel.

Kornyezetbarat és atszerelhet6 a
kovetkezd autéba.

H atdsa:

kiterjed, eljut a legeldugottabb zugok-
ba is.,

2. Uj és hasznalt gépkocsikon egya-
rant hatasos.

3. Amar meglevé rozsda alatt az ép
fémfellletet hatékonyan védi.

4. Hatasa mindaddig tart, amig mu-
kodtetjuk az akkumulatorrol.

5. Nem kerll tébbe, mint a hagyo-
manyos alvazvédelem, megoldja a tel-
jes karosszéria védelmét, kivil és be-
lal.

Elé6nyei:

1. Hasznalataval pénzt takaritunk
meg, ugyanis elkerilhetjiik a draga ka-
rosszériajavitast.

2. Mindazokkal az elénytkkel ren-

A ROZSDA ELLEN

A korrézi6 elleni védelem egyik ismert
modszerét, az Ugynevezett katédos vé-
delmet valésitia meg az INOX-HUNGA-
RIA Kft. altal forgalmazott ,,ROZSDAFA-
LO” nev(i amerikai gyartmany.
Akésziilék a karosszéria mar rozsdas ré-
szeit nem alakitja vissza szinféemmé, ez-
zel szemben megakadalyozza, hogy az
auté barmelyik fémes része korrodal6d-
jon.

A forgalmazé a készilékre és annak ha-
tasara is 10 éves garanciat vallal.

delkezik, amelyekkel a korrabbi konst-
rukciok nem, nevezetesen:

a) rugbs érintkezbje altal nem sérti
az autdégyarték nyuljtotta eredeti gyari
garanciat

b) 6ntapados feliilete kittinéen meg-
tartja a motortérben, a nagynyomasu
mosas sem tudja levalasztani

c) fogyasztasa oly csekély, mint egy
beépitett digitalis 6raé; hosszu idejd
allas esetén sem meriti le az akkumu-
latort; még akkor is kifejti hatasat, ami-
kor a 12 V-os akkumulator mar csak 9
V-ot tud szolgaltatni

d) tokéletesen megbizhatéan mi-
kodik vizben, fagyban és melegben;
nagy megbizhatésagu alkatrészekbdl
épul fel, és nem igényel semmiféle
karbantartast

e) mikodése annak hatdsa kornye-
zetbarat

f) atszerelhetd

g) akar 20 év mulva is kifejti hatasat.

G arancia:

1. Akészllék évtizedek Ota ismert és
a gyakorlatban sikeresen alkalmazott
alapelven miikddik, melyet szerte a vi-
lagon az elektrokémiaban tanitanak.

2. Egyuttm(kodik az autégyarak al-
tal nyujtott védelemmel és garancia-
val, tovabba kiegésziti, kib6viti azt 10
évre.

3. Hosszl évek o6ta megbizhatéan
alkalmazzéak, tehat a gyartdé biztosra
megy, egyébként nem adna 10 év ga-
ranciat.

4. Mindezeket egy nagyérték( bizto-
sitdssal is megerdsiti a gyarté. Ez a
biztositds Magyarorszagon is érvé-
nyes.

A ROZSDAFALOT
megvasarolhatja a kizarélagos
jogu forgalmazoénal:

INOX-HUNGARIA K ft.
1119 Bp., Fehérvari Gt 44. |I. 112.
Telefon: 166-7644/174, 411

Fax: 185-2983, 161-2265

Uj szamaink 1995. december 15-t6l:
Tel.: 204-3918/174, 411
Fax: 204-3940, 204-3963



A korrozion értjuk a fémek (és egyéb anyagok) ké-
miai vagy elektrokémiai hatasokra bekdvetkez6, gaz,
g6z vagf/ folyékony kozegekkel érintkezd fellletén ki-

elr

indulé elroncsolédast.

A természetben a legtobb fém nem talalhaté meg
elemi alakjaban, hanem kilonb6z6 vegylletekben, a-
melyekbdl az elemi fémet nagy energiafelhasznéalas-
sal lehet kinyerni. igy pl. a rezet kalkopiritbdl, a cinket
szfaleritbdl, a vasat a kulénféle vasércekbdl és a
magz(néziumot a magnézium-kloridbdl lehet kitermelni.
Ezek a fémek vizzel, oxigénnel, kén-dioxiddal vagy
mas kémiai anyaggal érintkezve arra torekednek,
hogy ismét kell6en stabil vegyuletté alakuljanak visz-
sza. Ha ez az atalakulads nem szandékolt, akkor a fo-
lyamatot az el6bbi meghatarozas szerint korréziénak
nevezzuk.

Kilonbozé fémek korrdzioja viz jelenlétében igen
kiilénb6z6 sebességl lehet. igy pl. a natrium és a kali-
um a vizzel mar szobah8mérsekleten is heves reakci-
Oba Iép, a vas és a cink még érzékelhetéen reagal, de
mar sokkal kisebb mértékben, a réz és az 6lom gya-
korlatilag korrdzidallo, a nemesfémek, mint a platina
és az arany, a vizben semmiféle elvaltozast nem
szenvednek. Afémek e kiilénbdz6 magatartasanak és
az elvaltozasok okéanak ismerete nagyon fontos ah-
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hoz, hogi;<y becsiilni lehessen a varhat6 korréziés karo-
kat, de killonosen fontos ezek ismerete az adott kor-
rozivitasti  kornyezethez legmegfelel6bb korroéziove-
delmi intézkedés megvalasztasahoz.

A vizet szAllitd létesitményeket tamad6 agressziv
kozegek:

¢ a berendezésben taldlhaté viz,

¢ a foldbe fektetett Iétesitményt kdrulvevo talaj,

¢ a kornyezé levegd.

Mindharom kozeg képes a vizvezetéki létesitmé-
nyek fémes anyagainak korrodalasara, éspedig az ott
talalhato jellemzd kornyezeti feltételek mellett hason-
16 hatdsmechanizmussal. Minthogy a korro6ziés tama-
das féként a jelen levé viz kovetkezménye, azért a
korrozié kilonb6zé megjelenési formai is sajatosan a
vizzel kapcsolatosak, es ezek a megallapitasok Ié-
nyegében a talajban és az atmoszférikus kornyezet-
ben is érvényesek.

A KORROZIO FAJTAI

Akorrézi6 hatasa - annak fajtait és megjelenési for-
mait tekintve - igen sokféle lehet. Ezért szikséges a
jelenségek rendszerbe foglalasa. Afém tonkremene-
telének négy fajtajat kilonboztetjik meg:

¢ egyenletes,

¢ egyenetlen,

+ feszlltségi és

¢ kopaési korrozié.

EGYENLETES KORROZIO

Az egyenletes korrozio keletkezése legegyszer(ib-
ben a keverékpotencial-elmélettel magyarazhaté. A
jelenség a fém felszinével parhuzamos, sik feltletd
lepusztulast mutat (1).

Az egyenletes korr6zié semstikus abrazolasé



Az egyenletes korrozi6 a tobbi korrézidtipussal
egyutt mindig megfigyelhet6 a vizkdzeget szallitd léte-
sitményekben. Az 5-nél nagyobb pH értéki vizekben
a fém felszinét a korrézidés termékek egyenletesen
beboritjdk, és ezeket a mechanikai és hidraulikai ter-
helés képes lepattintani. E korrézidfajtanak a termé-
szetben el6forduld vizek esetében miszakilag nincs
jelent6sége, mert az egyenetlen korrézié sebessége
az el6bbinek tdbbszordse.

Kifejezetten savanyu vizben viszont (mint pl. a kon-
denzatumok és kildnleges szennyvizek, savanyu ta-
lajok, valamint atmoszférikus hatasoknak kitett, nem
védett acélfellletek) e korrozidfajta a keletkez§ vesz-
teségek vonatkozdsaban mar nem elhanyagolhat6.

A szabadon, nyilt viztikorrel lefolyé kondenzatumok
esetében jellemzé a bemarddasos korrozié (2), amely
a nem teljesen toltott vezetékszelvényben keletkezik
és miszakilag jellemz6 példa az egyenletes korrozi-
ora.

2. &bra
Berdgodaai korrdzié sematikus &dbrazoléasa

A korrézi6 sebességének fliggvényében a fémes
szerkezeti anyagok harom csoportba sorolhatok.

¢ a korrdézié sebessége nagyobb, mint 1,0 mm/év
(gyakorlati alkalmazasra nem megfelel§),

¢ a korrézié sebessége 1,0 és 0,1 mm/év kozotti
(feltételesen alkalmas; kis élettartam,
ha kiegészité védelemrél nem gondoskodnak),

¢ a korrozidé sebessége 0,1 mm/év alatti
(alkalmazhat6 széles korben,
nagy korr6ziéallésag).

EGYENETLEN KORROZIO

Az anyagok jelent6s Kkorroziés kérai toébbnyire az
egyenetlen korrézidra vezethet6k vissza. E korrézidfajta je-
lentkezésének elfeltétele a heterogenitas jelenléte.

Egyenetlen szellGzés miatti lyukkorr6zio. Ha az oxi-
dacios kozeg (tbbbnyire oxigén) a fém feliletének egy
részén gatoltan érvényesil, akkor annak a felllet
mentén bekdvetkez8 egyenetlen megoszlasa a fémes
anyagon lyukkorrdziét okoz.

Arokszer(
korrézié

3. abra
Szell6zési elemek miatt keletkez6 lyukkorrézié

A nagyobb oxidalé anyagmennyiséget tartalmazé
helyek katédossa, mig a tobbi hely anédossa valik. E
jelenséget kildndsen az dtvozetlen acéloknal, vasnal,
ontott vasnal, kevéssé otvozott acélnél és a tlzihor-
ganyzott acélnal lehet korrézié alakjaban megfigyelni.
A réz, aluminium és az er6sen 6tvozott acél is szen-
vedhet az ilyen korr6ziotél. A karosodas pontszerd
vagy sebhelyszerd, illetve foltszerl(i vagy éarokjellegl
lehet (3).

Egyenl6tlen szell6zési jellegl lyukkorrézidra vezet-
hetnek a lerakédasok, az eltéré aramléasi viszonyok és
a hémérséklet-kulonbségek.

Vizvezetéki berendezésekben f6leg homokszem-
csék leoldott vagy nem jol tapadé korrozios termékek
és a nem egyenletesen felhordott védérétegek képez-
hetnek lerakédasokat. Szintén lyukkorréziét okozhat-
nak a léghdlyagok (légzsékok), amelyek technolégiai
vagy szerkezeti okbol keletkeznek és a fém fellletén
talalhaték. Mindenesetre ilyenkor a fém fedett részei
természetszerlen helyi katédként mikodnek.

A fém-viz hatarrétegben képz6dé koncentraciés
kilonbségek miatt, az eltér6 aramlasi viszonyok vagy
hémérséklet-kulonbségek kovetkeztében szintén ki-
alakulnak azok a korilmények, amelyek a fém lyuk-
korrézioés roncsolédasat okozzak.

A szelektiv korrdzid. Vizet szallitd berendezésekben
féként a sargaréz elcinktelenedése és a szirkevas-
ontvény grafitosodasi folyamata jelentds. Az elektrolit
hataséra er6sebben korrodél a kevésbé nemes alko-
torész.

Az elcinktelenedés jelensége akkor figyelhet6 meg,
ha a cink részaranya a sargarézben 20% feletti. A haj-
lam novekszik az

¢ Otvozet cinktartalmanak ndvekedésével,

¢ a hé6mérséklet novekedésével,

¢ a viz agresszivitasanak ndvekedésével

(a pH-érték csodkkenésével, valamint novekvd
semleges sétartalomnal),

¢ a viz réztartalmanak ndvekedésével.

Az elcinktelenedés folyamatat magyarazza, hogy
el6szor a réz-cink 6tvozet egészében korrodalédik,
az oldatba meng réz viszont a korrodalt nem nemes
részeken szivacsos formaban kivalik Ugy, hogy a
szerkezeti rész alakjat megtartja, de szilardsaga el-
vész és torés a kovetkezmény. Ha a tamadas egyes
pontszerl helyeken jelenik meg, akkor dugdszer( el-
cinktefenedésrél beszéliink (4). Ha a szivacsos réz a
feltlettel parhuzamosan alakul ki, akkor réteges el-
cinktelenedés keletkezik (5).

A szirkevasontvény grafitosodasa kulonésen a ta-
lajba fektetett csoveken figyelhet6 meg. Séban gaz-
dag, gyengén savanyl és oxigénszegény vizek, illet-
ve az ilyen talajok kedveznek a grafitosodasnak (6). A
katédosan viselked§ grafit és az anddos vas kozott
helyi elem képz&dik, amely vas-oxid, illetve vas-szul-
fid keletkezésének kedvez és e termékek az Ontott-
vasbdl olddédnak ki. A grafit mint beagyazott anyag,
visszamarad. A szerkezeti elem alakjat a grafitosodas
sem valtoztatja meg, szilardsadga viszont annyira le-
csokken, hogy az elgrafitoscdott 6ntottvasat késsel
lehet faragni.

Kristalykozi korrozié a szelektiv korrézié killonleges
esete (7). A passzivalédo, illetve védoérétegképz6 a-
nyagokon figyelhet6 meg, amelyekben az anyagtél
flggben faziskivaldsok lehetnek a kristalyszemcse
hatarfeltletén.

A folyamat kovetkeztében a kristalyszemcsén, a
szegényebbé valé hatarzénan és magukon a kivala-
sokon eltér6 potencialok alakulnak ki, amelyek az
egyébkeént korrozidallé anyagot mar enyhe korrézios
hatasra is rendkivil érzékennyé teszik. Kristalykozi
korrézidra az krom-nikkel acélok és az aluminiumot-
vozetek érzékenyek.

Kontaktkorrézio (8). Kontaktkorrézidnak nevezik azt



a korréziés jelenséget, amely a sajat korr6ziot kiegé-
szitve jarulékosan jelentkezik, ha két eltér6 potenciald
fém egymassal elektromosan vezetd§ kapcsolatban
van. A kontaktkorré6zié mindig az érintkezé hely kor-
nyez@ teriletén jelentkezik. A kontaktkorr6zi6 mérté-
két novelb tényezdk:
4 az érintkezé fémek nagyobb
potencialkiilonbsége,
4 a nemesebb és kevésbé nemes szerkezeti
anyagok felluletaranyanak emelkedése,
4 a hémérséklet ndvekedése és
4 aviz agresszivitds ndvekedése.

4. 4bra
Dug6szer( elcinktelenedés sematikus abrazoléasa

Kéboraram-korré6zié. Az olyan aramokat, amelyek
nem a szamukra kijelolt a&ramvezetén haladnak, ké-
boraramoknak nevezzik. llyen kéboraramokat kelte-
nek az egyenarammal Gzemel6 villamos vasutak, ba-
nyavasutak, elektromos hegesztékészulékek, galva-
nizadlé berendezések, valamint mas foldelt egyen-
aram0 berendezések. Az ilyen aramok el&szeretettel
kovetik a talajpa fektetett fémanyagu csévezetékeket
és kabeleket, minthogy azok elektromos ellenallasa a
talajhoz viszonyitva alacsonyabb. A cs6vezeték és ta-
laj kozotti kisebb ellenallast helyeken (pl. szigetelési
hibdknal, nem fémanyaglu csatlakozé daraboknal,
nagyobb vezet6képességl taiajszakaszoknal) a ko-
boraram ismét kilép a talajpa. Ezek az aramlépési he-
lyek mindig andédos jellegliek, ahol a cs6vezetékek
vagy mas vezetékek kivilrél kraierszerien korrodal-
nak (9). A keletkez6 kraterek tobbnyire mentesek a
korrézios termékektdl, a korrodalt fémen gyakran fel-
ismerhet6k az ,aram utjai”.

Bevonatok alatti korr6zi6. A helyi elemek elméle-
tének megfeleléen a fémbevonat hatarréteg hetero-
genitasai (pl. porusai) korroziét idézhetnek el6, de azt
ezt gatlé hatast elssorban az andédos és katoédos te-
riletek kozotti toltéskiegyenlités okozza, ami az ion-
vandorlas meggatlasara vezethetd vissza.

A bevonatok alatti korr6zié er6sségét a kovetkez6k
befolyasoljak:

4 a bevonat tapadasa a fémfeliulethez,

4 ajelenlevé porusok,

4 a bevonaton at, illetve a bevonatban fellép6

diffuziés folyamatok és

4 a bevonathoz adagolt aktiv pigmentek,

illetve inhibitorok.

5. dbra
Réteges elcinktelenedés sematikus abrazoléasa

A FESZULTSEGKORROZIO

Ha a fémanyag a korr6zids kdzegen kiviul még bel-
s6 vagy kulsé fesziltségnek, illetve rezgésnek van ki-
téve, korréziéérzékenysége jelent6sen megnd. A nyo-
moéfesziltség nem fokozza a korréziét. Gyakorlati
szempontbol a feszultségkorréziés repedezésnek és
a korrozios kifaradasnak van jelent6sége

A feszlltségkorrozios repedezés mindig specifiku-
san haté kdzeghez és kiilonleges anyagszerkezeti al-
lapothoz kapcsolodik. A vizet szallité berendezések-
ben levé 6tvozetlen acélokban, ausztenites krém-nik-
kel acélokban, aluminiumotvozetekben és a sargaréz-
ben kell megjelenésével szamolni. Kulondsen a szer-
kezetileg vagy technolégiailag kialakitott vajatokban,
rétegekben, amelyekben a vizben oldott semleges
sO6k (kloridok, nitratok) feldidsulhatnak, lehet feszilt-
ségkorrézids repedezést megfigyelni a h6mérséklettdl
és a pH-értéktél fuggben.

Ha a vizet szallitd berendezések allandé rezgésnek
vannak kitéve, a korr6ziés kifaradas kovetkeztében a
korr6zié fokozédasaval kell szamolni. Szemben a fe-
szlltségkorrézios repedezéssel, a korr6zids kifaradéas
kdvetkeztében valamennyi aktiv vagy passziv allapot-
ban lev6 szerkezeti anyag - fliggetlenil az anyag-
szerkezetét6l és a korr6zios kodzegtdl - karosodik és
tonkremegy. Kulénosen szivattyuk, g6zt és forré vizet
szallitd6 vezetékek, amelyek valtozé hémérsékleten
miikddnek, szenvednek e korr6ziotol.

KOPASI KORROZIO

Ha a fémes szerkezeti anyagok korroziojat koptato
igénybevétel is el6segiti a fémfellleten, eréziés vagy
kavitacios korr6ziérél beszélink.

Az er6zios korr6zio vizet vagy g6zt szallité berende-
zéseken figyelheté meg, ha nagy az aramlasi sebes-
ség és a szallité kozeg szilard részecskéket is tartal-
maz. E részecskék utkézése roncsolja a fém feliletét
és ezaltal kedvez6 korulményeket teremt a korr6zié-
nak. A korrodalt helyek aramlasiranytak.

A FEMEK KORROZIO-
VEDELME

A bemutatott korr6ziés mechanizmusok és kémiai
reakciok lehet6vé teszik a fémanyagl szerkezetek
korr6ziévédelmének kialakitasat. A korréziés folyama-
tok azaltal fékezhet6k, illetve allithaték meg, ha az
anoddos vagy katdédos reakciét vagy mindkettét gatol-
juk, illetve megakadalyozzuk (10).

Erre a kovetkez6 lehet6ségek vannak:

4 aviz megfelel6 kezelésével a vizben levé

oxidaléanyagok eltavolitasa,

4 a korréziot fokozé (stimulald) hatasok megsziin-

tetése szerkezetkialakitasi modszerekkel,
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¢ olyan fémanyagok alkalmazasa, amelyek
a mindenkori adott kérilmények kdzott tomor,
nehezen oldhat6é oxid- vagy egyéb réteget
képeznek,

¢ korrézidall6 mianyagok alkalmazasa,

¢ afémek korréziés potencialjanak eltolasa
an6dos vagy katédos iranyba, ezaltal gatolva
az anodos részfolyamatot. Az elektrokémiai
polarizacié alkalmazéasa (elektrokémiai
korréziovédelem),

¢ a korrozié altal veszélyeztetett szerkezeti
anyagokon szerves, szervetlen nemfémes vagy
fémes bevonatok alkalmazéasa, amelyek
a védend6 fémet Ugy védik, hogy a korroziét
okoz6 kozegtdl elszigetelik,

¢ inhibitorok adagolasa, amelyek védéréteget
képezhetnek, illetve az anédos és/vagy katédos
részfolyamatokban résztvevéként gatolni
képesek a korréziot.

NPT 7. abra A
Kristalykozi korr6zié sematikus abrazolasa

Az aktiv védelem modszerei kdzvetlenul befolyasol-
jak a korroziot, mig a passziv védelem a védéréteg ki-
alakitasaval hat.

Egyes szerkezeti anyagok helyettesitése. A kor-
ré6zibvédelem széles korben alkalmazott médszere az
anyagok olyan cseréje, hogy a beépitett anyag a min-
denkori korréziés kérnyezetben ellenallé legyen. llyen
modon az olyan korrézi6érzékeny anyag, mint pl. az
Ootvozetlen acél, ellenalloképesebb, mas fémmel he-
lyettesithetd, de helyettesit6 anyagként a mianyag és
az asvanyi anyagok nagyobb jelent6ségliek.

Vizkezelés. A korrozios kozeg el6készitésén a kor-
réziot kivalté anyagok koncentriciéjanak csdkkenté-
sét vagy annak kikiiszobolését kell érteni.

Az agressziv kozeget képvisel6 viz el6készitési
modja erésen fiigg annak Osszetételétél és a terve-
zett technolégia alkalmazasi céltél. A szilard anyago-
kat mindig el kell tavolitani, mert kiilonben ulepedések
kovetkeztében egyenlétlen szell6zés alakulhat ki. Szi-
lard részecskéket ulepitékben vagy szlir6berendezé-
sekben lehet kivalasztani. Az ivoviz min&ségének
(mész-szénsav egyensulyanak) bedllitAsat a vizmi-
veknél kdzpontilag végzik.

. 8abra
A kontaktkorro6zié sematikus abrazolasa

A kontaktkorrdzi6 mértékét csokkenti a védoréteg,
a lerakddasok, a korrdziés termékek

Az ivovizet 6tvozetlen, vagy a véddérétegképzés cél-
jabol horganyzott acélcsdveken vezetik.

Az oxigént vagy gaztalanitéban termikusan tavolit-
jak el vagy vegyi uton kiiszobolik ki.

A sotalanitas el6nydsen ioncserél6 berendezések-
ben végezhet§. Savtalanitas vegyi Gton torténhet.

Korr6zi6gatlé szerek alkalmazéasa (inhibicio). A
korr6ziogatlé szereken (inhibitorok) olyan anyagokat
kell érteni, amelyek a korrodal6é rendszer fazishataran
adszorbealva csokkentik a korr6zié sebességét. Az
inhibitorok jellemz6je, hogy igen kis koncentracié mel-
lett is nagy hatdképességliek.

Katodos védelem. A katédos polarizacion alapulé
katodos védelmen a védend6 fémnek kilsé aramfor-
rassal vagy olyan masik fémmel val6é elektromosan
vezet6 kapcsolatat értjuk, amely az adott korr6zids
kérnyezetben és feltételek mellett negativabb poten-
ciald, mint a védend6 fém.

Megkilonboztetink kiils6 aramforrasu és galvan-
an6dos védelmet (aktiv anédos eljaras). Mindkét
maddszer alkalmazhaté foldbe fektetett Iétesitmények
kuls6 védelméil, valamint viztarolok és cs6vezetékek
belsd védelmére.

Katédos védelemmel vasat, 6lmot, horganyt, rezet
és aluminiumot lehet védeni, de sziikséges, hogy a
védendé berendezések, csévezetékek folyamatos és
j6 elektromos vezet6k legyenek.

Szerkezeti kialakitas. A létesitmények, illetve azok
egyes részei fokozott korr6ziés tAmadasnak lehetnek
kittve a helytelen szerkezeti kialakitas kovetkezté-
ben.

Karosan haté6 tényezd lehet példaul a rezgés-
feszultség, helyi h6mérsékleti eltérés, erdzid, por, per-
nye, parakicsap6das vagy vizpermet és mas hason-
6k, amelyek hatasat lehet6leg semlegesiteni kell.
Kuléndsen siettetik a korr6ziot a repedések, atlapola-
sok és a hegesztési helyek kdérnyezetei. Kilondsen a
ponthegesztés a gyenge pontja az ilyen szerkezet-

- idapra
A kéboraram-korro6zié sematikus abrazolasa

nek, de veszélyes még a sék feldusulasi helye és a
szell6zési elemek kialakulasa.

Felilet-el6kezelés. A passziv korr6ziovédelemben
rendeltetésének megfeleld, nagy élettartam( védéré-
teget csak ugy lehet késziteni, ha a védend6 fémfelu-
let mentes mindennem({ szennyez6déstél, mint pél-
daul a por, olaj, zsir, korr6ziés termékek és mas védo-
réteg maradvanyaitol, valamint a nedvességtél.

A felilet tisztasdga dont6 feltétele a véd&hatas tar-
téssdganak. A kifogastalan tisztasagon kivil j6, ha a
fémfelllet bizonyos mértékig érdes, hogy a felhordott
védéréteg jol tapadjon.

Az el6kezelés tisztitAssal és zsirtalanitassal kezd6-
dik. A korréziés termékek eltavolitdsara és a régi vé-
déréteg-maradvanyok letisztitAsara mechanikai és
kémiai mdédszerek allnak rendelkezésre.

Mechanikus feliilet-el6készitési modszerek:

¢ kézi rozsdatlanitas (drotkefe, kaparok

és rozsdatlanité kalapacs stb.) laza rozsdatél
és revét6l mentes felilet elérésére,

¢ gépi rozsdatlanitas (forgd drétkefe,

csiszolétarcsa, lamellas Ut6-tisztitd stb.),



KORROZIOVEDELEM

— Aktiv korr6ziévédelem
— Viz el6készités
— Szerkezeti kialakitas

Elektrokémiai Polarizécic”)

— Szerkezeti anyag megvaltozas

— Inhibitorok alkalmazasa

Passziv korr6ziévédelem
Védbérétegképzés —
Szerves védbbevonatok —

Szervetlen nemfémes an)g@ogu védo-
. X .
bevonatok

Fémes bevonatok —

..., lo.dbra ]
A korroziovédelem alapvet§ modszerei

nagyrészt a rozsdatol és revétél mentes felulet
elérésére,

¢ szemcseszoOrasos (présleveg6s berendezés,
centrifugdlis sugarszord, pormentes
berendezések), reve- és rozsdanyomot csak
arnyalatokban tartalmazo, illetve rozsda-
és revementes fellletek elérésére.

Az alkalmazhaté széréanyagokrél 11. abra ad atte-
kintést.

Az érdesitési fok a szérdéanyag Osszetételétsl és a
miivelet sajatosséagaitdl fligg.

A revét és a rozsdat pacolésavak segitségével, ké-
miai atalakitads atjan is el lehet tavolitani (sésavval,
kénsavval, foszforsavval).

A tisztitand6 targyat megfelel6 héfoku furdébe me-
ritik és a szikséges koncentracioju paclé elvégzi a
kémiai atalakitast. A pacfiurdét kovetéen a folyamat-
ban 6blités és semlegesité furd6é kovetkezik, valamint
a szlikséges szaritas.

A szinesfémek fellilet-el6kezelési modszereit a 12.
abra mutatja.

SZERVES VEDOBEVONATOK

A lehet6ség szerinti hosszU élettartam elérésére a
szerves véd6bevonatoknak a kovetkez6 kovetelmé-
nyeknek kell eleget tennilk:

¢ csekély vizfelvétel és vizatereszt6 képesség,

¢ jO tapaddképesség,

¢ alkalikus és savanyu vizek elleni j6 ellenallé

képesség,

¢ aviz-leveg6 valtakoz6 igénybevétellel szembeni

ellenallas,

¢ rugalmas, repedésmentes, szivés rétegképzési

képesség, - j6 dorzsellenalldo képesség.

A valasztott bevonati anyagnak és a felhordasi
technolégianak az el6bbi kdvetelményeknek minden-
ben meg kell felelniik. Ez elvileg a szervetlen bevo-
natokra is érvényes.

FESTEKBEVONATOK

A korréziévédelemre alkalmazott festékbevonat-
rendszerek optimalis véd6hatast akkor képesek kifej-
teni, ha az alapfelilet min6sége, valamint a filmkép-
zés feltételei megfelelének mondhaték.

A kilonb6z6 festékbevonat-rendszerek és felilet-
képzések alkalmazasanak legfontosabb szerepe az
épitéipari szerkezetek korr6zibvédelme. E védelmi
funkciéon kivil azonban jelentés szerepet képvisel a
bevonatok esztétikai hatasa, dekorativ jellege is.

A festéssel végzett korréziovédelem hatékonysagat
altalaban az aldbbi f6bb szempontok befolyasoljak:

4 avédo eljaras tervezése, helyes kivalasztasa,

4 avédend6 szerkezeti anyag, annak felileti
formaja, tagoltsdga, hozzaférhet6sége,

a feluletel6készités min6sége,

a felhasznalt festékanyagok mindsége,

a tervezett bevonatrendszer rétegvastagsaga,
a szakszer( és gazdasagosan alkalmazhato
felviteli technolégia,

4 a bevonatkészités, filmképzés légkori jellemzéi.

N NGNS

A feluletképzés legfontosabb elémiivelete a kifo-
gastalan fellletkészités és el6kezelés. Ennek miné-
sége a bevonat élettartama szempontjab6l donté je-
lent6ségu.

Kilonb6z6 anyagu épitdipari felulet el6készitésé-
nek és el6kezelésének részmdiveleteit a 13. &bran
mutatjuk be.

Mint mar emlitettik, a szerkezeti anyagok festes
el6tti felilet-el6készitése dont6 mértékben befolyasol-
ja a bevonéanyag tapadasat. Ez egyben azt is jelenti,
hogy ezen miveletek min6sége a bevonatrendszer
tapadasat és annak élettartamét is meghatarozza. A
legf6bb bevonat-meghibdsodasok &ltalaban ugyanis
az alapfelilettdl torténé elvalas, lepergés forméajaban
nyilvdnulnak meg. Ezért a festéssel kivitelezett felulet-
képzés tartossagat jelentés mértékben az elémive-
letek (el6készités, elékezelés) minésége hatarozza

meg.
Agfestékanyag kivalasztasakor figyelembe kell ven-
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ni a jelentkez6 igénybevételt, a szerkezet anyagat, az
alkalmazhaté felhordéasi technolégiat, valamint a kil-
s6 esztétikai szempontokat egyarant.

Természetesen a kilonb6z6 szempontok mérlege-
lésénél a gazdasagossag sem elhanyagolhaté kér-
dés.

Altalaban a feliiletképz6 anyagok felhordasara sok-
féle lehet6ség all rendelkezésre (ecset, kefe, henger,
szb6ras, merité eljaras, ontés stb.). A legcélszerlibb
technol6giat mindig az épitéshelyi viszonyok hataroz-
zak meg. Ezek lehetnek: a védendd targy alakja, mé-
rete, nagysaga, tagoltsaga, a kornyezet, a légtér ho-
mérséklete, a relativ paratartalom, a leveg6 egyéb
szennyez&dése, a gépesitési lehetéség stb.

FESTEKBEVONATOK

Az els6 alapoz6 festékréteget altalaban célszeriibb
ecsettel felhordani. Ugyancsak kézi ecsetfelhordast
igényelnek munkaegészséglgyi szempontbol az
6lomminiumos alapoz6 festékanyagok is. A szoéras
nagyon termelékeny mddszer, alkalmazasanak azon-
ban egyes esetekben korlatot szabnak a festékanyag

¢ alapozé festékek: feladatuk az alapfeliiletekhez
val6 j6 kot6dés, annak (atmeneti) védelme,
fémek esetében korréziégatlas (passzivitas),

¢ koOzbens6 festékek: biztositjak az alapozd réteg
fizikai védelmét, rétegvastagsdg novelésével
az id6allésagot, vizallo6sagot fokozzak,

¢ atvoné (fedf) festékek: vastagsagnovelés révén
a bevonatrendszer egyilttes mechanikai, kémiai
ellenalloképességét, esztétikai szerepét,
viharallésagat sth. novelik.

Fontos szabaly az egyes rétegek kialakitasakor,
hogy a kovetkez6 festékréteget csak akkor lehet fel-
hordani, ha az el6z6 réteg teljes szaradasa megtor-
tént.

MUANYAG ES MUGUMI

BEVONATOK

A bevonatok szaradasakor elparolgé oldoszerek
szennyezik a kdrnyezetet és nagy kodvetelményeket
tamasztanak az egészségvedelemmel, munkavéde-
lemmel és tlizvédelemmel szemben. Eppen ezért ta-

SZEMCSESZORO ANYAG

Nem visszanyert szérbanyag

salakhomok

- acélhuzalszemcse -
- kéregdntvény tormelék -

- kéregbntvény zlzalék

Fém szorodanyag

Visszanyert széréanyag

Nemfémes szdrdanyag
normél korund
nemes korund

Uiveggydngydk

- acélontési tormelék

acélontési zuzalék

ff. abra .
A szemcseszOréas anyagai

munkavédelmi szempontjai, a védend6 szerkezet mé-
rete, tagoltsdga stb.

A korréziés tervezés soran nemcsak a bevonat-
rendszer rétegfelépitését és felhordasi modjat kell
meghatarozni, hanem ezek rétegvastagsagat is.
Gyakorlati és kisérleti adatok bizonyitjak, hogy a mini-
malis rétegvastagsag, alatt a bevonatok nem nydujta-
nak kelld védelmet. Altalaban a védéhatas bizonyos
hatarig a rétegvastagsag novelésével kodzel ardnyo-
san novekszik. Ez kilondsen fémek és faszerkezetek
esetén igaz, mert a korr6ziét el6idézé nedvesség vas-
tagabb rétegen nehezebben vagy egyaltalan nem ké-
pes athatolni. igy a korr6ziétol (rozsdaképzédés, ve-
temedés stb.) a szerkezetet megovhatjuk.

A hagyoméanyos festékbevonat-rendszerek tobb,
kilonb6z6 funkciot betdlté rétegbdl tevédnek dssze.
Ezek kodzott az alabbi harom rétegcsoport kilonboz-
tethet6 meg.

pasztaihaté az a torekvés, hogy a bevonatok minél
kevesebb old6szert tartalmazzanak vagy oldészer-
mentessé valjanak.

A magasabb fokon polimerizalt mianyagok eleget
tesznek az el6bbi kdévetelménynek, bar egyidejlleg ki
kell elégitenilik a vizallosag és hdallosag kdvetelmé-
nyeit is. A mlanyagporok kiuléndésen célszer(iek bevo-
natok készitésére. Ezen kivil folyékony halmazal-
lapotd vagy el6re elkészitett féltermékeket lehet md-
anyag vagy migumi bevonatként felhordani.

SZERVETLEN VEDOBEVONATOK

Szervetlen nemfémes bevonatok. A vizzel érintkez6
feliletek védelmére a szervetlen nemfémes jellegl
védoérétegek koziul a cementtartalmld és zomancréte-
gek jonnek szamitasba.



Cementhabarccsal a vizgazdalkodasban egyre ki-
terjedtebben talalkozhatunk a régi csévezetékek kar-
bantarto javitdbanyagaként.

Zomancrétegeket acél, ontottvas és aluminium vé-
delmére hasznalnak. Illy médon kilonosen jol védhe-
t6k a tartdlyok és melegviztarolok, f6éleg agressziv
vizek esetében. Lehetséges olyan bevonatok kialaki-
tasa, amelyek kilonlegesen savas, semleges vagy
gyengén lugos vizben ellenallék. Mechanikai tartos-
saguk - nagy keménységik és kopasallésaguk miatt
- igen jo6, hatranyuk az utésérzékenységuk.

Fémes bevonatok. Els6sorban az 6tvozetlen acé-
lokat, a szirke- és temperontvényt és bizonyos eset-
ben a rézgyartmanyokat vonjak be fémes védéré-
teggel.

A leggyakrabban alkalmazott bevonati fém a hor-
gany, de talalkozhatunk aluminiummal, aluminiumhor-
gany Otvozettel és a rézzel. Az 6nt csak réz bevona-
sara lehet alkalmazni. A kadmiumot bevonat céljara
hasznélni tilos.

A fémes bevonatkészités technoldgiaja szerint a
kovetkez6ket kulonboztetjik meg:

4 galvanikus véd6bevonatok,

4 olvasztasos, meritett médszerrel készitett

rétegek (tzi fémbevonat-készités),

4 fémszoérassal készitett rétegek.

A tlizihorganyzaskor a bevonandd fémet folydsan
megolvasztott horganyba martjak. AtlGizihorganyréteg
teljesen zart és porusmentes. A bevonandd targyak
nagysagat a horganyz6é meritékadak mérete korlatoz-
za.

A nagyobb darabokat, allandé jellegl szerkezeti ré-
szeket a karbantartas folyaman szort horganybevo-
nattal latjak el.

Horgannyal valé takarékossagot tesz lehet6vé a
horgany-aluminium kombinacié szérasa. Lang- vagy
ivfényszoérassal lehet késziteni.

NEMFEMES ANYAGOK
KORROZIOJA
ES KORROZIOVEDELME

Afémek korrézidjaval ellentétben a nemfémes szer-
kezeti anyagok csak kémiai reakciotél karosodhatnak,
és e folyamatokat fizikai jelenségek gyorsithatjak. A
talajban és vizben jelentkezé karok emiatt csekélyeb-
bek, mint pl. a vas viz altali korréziéjanal. A nemfémes
anyagok (asvanyok és milanyagok) szemben a leg-
tobb fémmel, energetikailag viszonylag stabil allapot-
ban vannak.

EPITOANYAGOK IGENYBEVETELE,

KAROSODASA

Habarcsvakolatok. Feluletvédelmi szempontbdl a
mészhabarcs, valamint a mészcementhabarcsbol ké-
szitett vakolatok a jelentsebbek. Felépitésiket te-
kintve mészhidratot, valamint cement kdét6anyagot és
adalékanyagként homokot tartalmaznak. A frissen va-
kolt felUletek porusai vizzel telitettek, kémhatasuk
er6sen lagos. A vizleadassal fokozatosan indul meg a
C 02-felvétel, a karbonizacié és csak 3% nedvesség-
tartalom alatt gyorsul fel jelent6s mértékben.

A vakolathabarcsok nyaron viszonylag gyorsan (kb.
3-4 hét) alatt a nedvességtartalmukat 3% ala tudjak
csOkkenteni. Télen ez az id6 tbbbszérbsére emelke-
dik.

Lugos kémhatas mindig kimutathatd, mig a vakolat-
ban nedvesség van, vagyis a nedvességtartalom és
pH-érték szoros Osszefliggésben all. Ezért 3%-nél
magasabb nedvességtartalmi vakolatra csak olyan
bevonat vagy bevonatrendszer hordhat6 fel, mely -
lugalld, tehat a kdtéanyaga lugos feltleten nem bom-
lik el,

4 tokéletesen képes megvaldsitani a filmképzés

folyamatét,

4 a bezart nedvesség eltavozaséat a bevonat

lehet6vé teszi.

A vonatkoz6 szabvanyok a habarcsok nyomé- és
tapadasi szilardsagi értékeit is el8irjak. Alacsonyabb
szilardsagu vakolatokra csak gyengébb min6ségu
(enyves vagy mészfestés) fellletképzés alkalmaz-
hat6. Laza, morzsalékos és kopogtatasra kongd han-
got ad6 vakolatok festésre nem alkalmasak.

Gipsz- és gipszes habarcsok kizarélag bels6 térben
alkalmazhatok. A tiszta gipszfelllet altalaban sem-
leges kémhataslt, de a habarcsokban alkalmazott
egyéb kotbanyagoktdl lehet ligos kémhatasu is. Jel-
lemzd tulajdonsaguk, hogy a feliletek igen er6s szi-
voképességgel rendelkeznek. Vizfelvevd képességiik
elérheti a 40-60 térfogat %-ot is. Szilkséges tehat az
ilyen fellletek festése el6tt a szivohatast feltletkeze-
léssel (impregnalas, mélyalapozas) csokkenteni. A
gipszet vagy gipszes simitasokat tilos fluatozé sze-
rekkel kezelni.

A beton felépitésileg hidraulikus két6anyagot (ce-
ment), toltéanyagként folyami vagy banyasodert tar-
talmaz. A betonszerkezet szilardsagat, szivoképessé-
gét, porozitasat f6leg a cement mindsége, a soder
szemcseszerkezete, valamint az adagolt viz mennyi-
sége hatarozza meg. A friss betonfellletek er6sen I0-
gos (12-13 pH) kémhatasuak, majd a kétés, szilardu-
las, kiszaradas utan a ligossag, folyamatosan csok-
ken, megkozelitdleg 8-9 pH-ra. Ujabb nedvességre a
lugos hatas ismét jelentkezik. A betonfellletek ned-
vességfelvevd képessége (a porozitastol fiiggden) al-
taldban 15-30%. A légszaraz beton nedvességtartal-
ma 8% kordli.

Gyakran tartalmaznak a feltletek Un. ,formaleva-
lasztd szereket", mint pl. a szilikonok, viaszok, gazo-
laj, gépolaj sth., amelyek csokkentik a bevonat tapa-
dasat. Ezeket a festékbevonatok felhordasa el6tt ko-
zOmbositeni, illetve eltavolitani szilkséges. Problémat
okoz a beton feliileti rétegében kialakult cementkéreg,
vagy az un. ,,cement-tej”. Festés el6tt ezt a cement-
kérget homokfavassal tanacsos eltavolitani, mivel a
fesziltségkulonbségekbdl addddéan utdlagos kéregle-
valas kovetkezhet be.

Az épitbanyagok kozétti kimagaslo jelentéségét a
beton az acélnak kdszonheti. Az acél biztositja a be-
tonban a nagy hajlité-huzé szilardsdgot. A vasbeton
tovabbi el6nye abban rejlik, hogy a vas és a beton hé-
tagulasi egyutthatdja hasonld, tovabba a cementkd
igen joOl tapad a vasalasra és lugossagaval passzival-
ja azt. Avasbeton igy alkalmassé valt olyan gazdagon
formalhat6 szerkezetek kialakitasara is - feszitett be-
ton -, amelyre 6nmagaban a beton nem volt alkal-
mas.

Avasbeton rendkivil id6tallénak bizonyult, azonban
ha az anyag teherbir6képességét vagy a kornyezeti
hatasokat a tervezés soran rosszul becsulik meg, ha-
marosan jelent6s karok keletkezhetnek a betonban.

A kornyezeti hatasokat, mint pl. a sézas, fagy, kar-
bonatosodas, hémérséklet-valtozas okozta feszultsé-
gek, a zsugorodas, agressziv kémiai hatasok, mikro-
biolégiai folyamatok, mar a tervezés folyamataban fi-
gyelembe kell venni.



Horgany

zsirtalanitas,

érdesités kdszoruléssel vagy
kromatozassal, illetve
foszfatozassal

Olom

Uj 6lomfeliletek higitott
foszforsawal val6 kezelése,

a korroziés termékek benzinnel
valé bedorzsolése

zsirtalanitas, érdesités
koszoriléssel
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FA- Et FAHELYETTESITO

ANYAGOK

A fa Ureges sejtekbdl felépul6 ndvényi eredetl ter-
mészetes anyag. Kapillar cs6vecskék kotik dssze a
sejteket, amelyek biztositjadk a fa nedvességtartalma-
nak valtozasat. A frissen vagott fa sok nedvességet
tartalmaz (szabad viz), amely a kapillarcsovekbdl ki-
csepeg. Mesterséges szaritassal vagy meghatarozott
ideji tarolassal a fa felesleges nedvességtartalmat
leadja és az egyensulyi légnedvességnek megfelel6
nedvességtartalom-értéket (Iégszaraz) veszi fel.

Ha a fa nedvességtartalma mazolaskor nagyobb,
mint a kdrnyez6 légtér atlag nedvességtartalma, ak-
kor a felllet ezt a nedvességet igyekszik leadni. A be-
vonat alatt paranyomas alakul ki és a bevonat felho-

A szerkezet anyaga

El6készitése

szennyez6dések, sészer(
fal kiviragzasok eltavolitasa, durva kialld
szemcsék, érdesség eltavolitasa

(habarcsvakolat,

(csiszolas, kaparas),
beton stb.)

tapaszolasa, glettelése

tapado szennyez6dés (por stb.)

eltavolitasa, asztalosipari gyalulas,
fa egyengetés, csiszolas, kaparéas stb.,

aghelyek, csomék potlasa,

fellleti egyenetlenségek tomitése,

kell szaritani. A nagymértékl szivoképességet felllet-
kezeléssel (beeresztés, impregnalas) csokkenteni
kell. Gombamentesit6 kezelést is el kell végezni a
kdzvetlen falazattal érintkez6 feltleteknél.

A fahelyettesit6 anyagok is nagymértékben elter-
jedtek. A forgacslapot fahulladékbdl (pozdorja, fafor-
gacs, kender stb.) préselik, m(igyanta két6anyag-fel-
hasznalassal. Nedvességfelvétele kb. 50%, egyensu-
lyi nedvességtartalma 9-12%.

Farostlemezek f6leg novényi apritott rostokbol
(kender, kukoricaszar, len stb.) készilnek kotéanyag-
gal Osszeragasztva. Egyik oldaluk tikoérsima, masik
érdes. Vizkivételik kb. 10-20% ko6z6tt van, egyensu-
lyi nedvességtartalmuk 5-7%.

A BETONYP méarkanev( cementkotésl forgacslap
felépitésébdl ered6en lugos kémhatasu (pH: 11).

A felllet

El6kezelése

felulet kémiai atalakitasa, kezelése
(fludtozéas), karbonizéacios folyamat
el6segitése, porustomités,
impregnalas, mélyalapozas,
feluletszilarditas

gombamentesités, rovar elleni
védelem, langmentesités, pacolas,
porustomités, beeresztés, impregnald
alapozas

gyantafolyds megszintetése

tapad6é szennyez&dések (zsir és nem

. zsirszer(i) eltavolitasa,
acél )

eltavolitasa

oxidmentesités, reve, rozsda

a fellulet kémiai atalakitasa,
tapadasnoével§, atmeneti védé
hatasu bevonat

13. 4bra

lyagosodik, rovid idé alatt tonkremegy. Emiatt mazo-
laskor a feny6fa nyilaszaré szerkezetek nedvesség-
tartalma bels6 térben lehet6leg 6-11%, kilsé térben
pedig 11-14% kozott legyen.

A faszerkezeteket védeni kell a kdrnyezeti (Iégkori,
mechanikai, biolégiai stb.) hatadsoktdl. A valtozé ned-
vességtartalml szerkezet ugyanis duzzad, illetve zsu-
gorodik, ebbdl adéddéan vetemedik. Ha a nedvesség-
tartalom magasabb, akkor a fa kdnnyebben gomba-
sodik, penészedik, korhad.

Fellletvédelem el6tt a faszerkezeteket feltétlendl ki

Ujabban széles korien elterjedt termék, kiléndsen a
konnylszerkezetes épitési moédban.

Alapos feliilete sima és viszonylag egynem, ebbdl
addédoan jo alapfeliletet biztosit a festéshez. Egyen-
sulyi nedvességtartalma 65% relativ Iégnedvesség
esetén 9-12%, mig 90% relativ Iégnedvességnél 20%.

BETONYP lapok védelmére és szinezésére a TILA-
TEX vizes diszperziés festék kul- és beltérben kivalo-
an alkalmas.



az aldbbi termékeit ajanlja:
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BUDALAKK Kereskedelmi és Festékgyart6 Kft. BUDALAKK ETA Festékgyartd Kft. DUNALAKK Festékgyarto6 és Szolgaltatd Kft.
1044 Budapest, Dunasor 11. 8066 Pusztavam 1116 Budapest, Fehérvari ut 211-213.
Telefon: 169-5688 « Fax: 169-4748 Telefon: (22)407-616 « Fax: (22) 407-803 Telefon: 181-1730 * Fax: 161-3609
ADHEZOR L festék konnylfémekre BUDAPRIMER SHOP-PRIMER HORGEPAL cinkporos alapozd
RAPID cinkkromatos, WASH-PRIMER konny(ifémekre EPOKORR korr6zi6gétlé alapozé

és cinkfoszfatos alapozé
EPODUR korr6ziégéatlé alapozé
EPODUR HS korréziégatlé alapozé

atvond zomancfestékek héall6 festékek atvoné zomancfestékek
lakkok favédd lazurok és lakkok bevonéanyagok
diszperziés falfestékek aerosolos termékek hézagtomité masszak

Teljes bevonatrendszereink felépitésérél, tulajdonsagairél bévebb tajékoztatasért forduljon
Mszaki Vevészolgalatunkhoz: 1044 Budapest, Dunasor 11. ¢ Telefon: 169-4788 ¢ Fax:169-7618

B udalakk FESTEKUDVAR-ban mindent megtalal, ami haza, lakasa festéséhez,
felGjitasdhoz szukséges a pincét6l a padlasig: 1044 Budapest, Vaci Ut 56-58. ¢ Telefon/fax: 169-5823

TIKKURILA PROFESSZIONALIS
KORROZIOVEDELMI| FESTEKEK

Afinn TIKKURILA gyéar haztartasi festékei mar jél ismertek hazankban is, amelyek kdzott tébbféle, a korrézidvédel-

¢ Konnyen kezelhet6 alkid, nagy vegyi- és mechanikai igénybevételt t(ir§ epoxi, csicskategoériaju poliuretan,
alacsony hémérsékleten is felviheté klérkaucsuk festékek. Minden csoporton belil tobbféle, a konkrét célnak
specialisan megfelel6 festék: kiemelked6 nedvességtlrés, olajallésag, fokozott héallésag, gyors szaradas,
fényességi fokozat és még szamtalan konkrét igény.

¢ Specidlis korr6ziégatld anyagok a legmagasabb mindségben: cinkben gazdag festékek aktiv katédos
védelemmel. Fémcsillamos kdzbensé festékek: az anyagban egyenletesen eloszlatott vas- vagy aluminium-
szemcsék jarulékos zaroréteget alkotva novelik a felilet ellenalléképességét.

¢ Valasszon minden feladatra az arra legjobban megfelel6 terméket: pl. elasztikus festéket racsos
szerkezetekhez: kitolti a szerelési hézagokat is. Egy vastag rétegben felhordhaté bevonatot nehezen
hozzéaférhetd helyekre, ahol a rozsda eltavolitdsa problematikus. Kilonféle festékek kiilonb6z6 anyagokra:
vasra, horganyra és mas fémekre, vagy akar betonra is.

¢ Valamennyi termék 1SO 9001 szerinti mingsitéssel, magas minéségben késziil.

SZINKEVERES AZONNAL VAGY ROVID HATARIDOVEL
RAL, BS, NCS és TIKKURILA szinskalak szerint.

Kérdéseivel, specialis igényeivel kérjuk hivja vev8szolgalatunkat:

Ko6zponti vevészolgalat, szallitas: Festékaruhaz: (27) 341-594
2131 Go6d, Nemeskéri utca 42. ) Budape_sﬂ iroda:
Telefon: (20) 343-760, (30) 502-330 [T 1143 Budapest, Hungaria krt. 105.
Fax: (27) 341-592 n Telefon: 252-4568
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Zentrum fir Oberflachentechnik
A-1232 Wien, Hetmanekgasse 9
Telefon: (0222) 694-514

Fax: (0222) 697-202, Telex: 131-343

Egy fellletmegmunkalo
szakoag benutatkozik

A Johann Tauss GmbH Feluletkezelési Koz-
pont Bécsben immar 27 éve a mechanikus felu-
letkezelés teljes teruletére atfogé ajanlati prog-
ramot nyUjt. A cég kdzépiizemnek szadmit, mely
lépésrél 1épésre torténd fejlesztéssel Ausztria-
ban a piac vezet6je lett a vibracios csiszolas,
szorés és zsirtalanitas berendezéseinek tervezé-
sében és el6allitdsaban. Kisérleti és bérmunka-
Uzem mellett a berendezésgyartas és a vegy-
szer-el6allitds a céget teljesen énallova és ru-
galmassa teszi a konjuktira ingadozésaival
szemben, és biztos piaci jelenlétet teremt Eurd-
paban é”a yolt KGST-orszagokban.

Vibraci6s koptatés

Amodem koptatasi technoldgiaval szemben ta-
masztott kdvetelmények egyre nagyobbak. Ma
mar a gépi Uton készitett munkadarabokat is le-
het soijatlanitani az illesztések, menetek sérii-
lése nélkil. Nagy szerepe van a dekorativ felu-
letek kialakitasanak és a mlanyag alkatrészek
megmunkalanak is. Az ehhez szikséges gépek
teljes valasztéka rendelkezésre all. Uj fejleszté-

stink a ropiterdt kihasznalé Gn. Turbofin gép,
mely tobbszoros koptatési teljesitményével telje-
sen (jj tavlatokat nyit meg a munkateljesitmény és
a megmunkalasi id6 vonatkozasaban.

4 Mianyag és keramiakotési koptatotestek:
Ezek a technoldgiaban a szerszamok szerepét tol-
tik be. ATauss cég kb. 40 kiilénboz6 tipusu és for-
méju koptatotestet tud raktarrol szallitani.

4 Vegyszeradalékok:

Akoptatotestek helyes kivalasztasaval azonos fon-
tossagu a helyes vegyszeradalék megvalasztasa is.
A Tauss cég mar tobb éve készit tisztn szerves,
biolégiailag lebomlé vegyszeradalékokat tdbb
mint 40-féle véltozatban.

4 Polirozas:

A szines- és nemesfémek fényesitése golyés poli-
roz6 vibratorokban térténik, mely igen rovid idé
alatt kiils6 és belsd polirozast tesz lehet6vé, 6ssze-
kotve egy feluleti tdmoritéssel.

Szbras

Itfcjgz eljarasok olyan sokfélék, mint a'rendelkeé-
zéire all6 berendezések. Ezek a dekorativ szérés-
t6l az dntvények tisztitdsaig, az livegek mattitasa-
tol a nehéz rozsda és revétlenité munkakig terjed-
nek. Altaldban két technolégia all rendelkezésre: a
s(iritett levegds és a leveg6felhasznalas nélkili,
Un. turbinds széréberendezések.

Ezeknél a széréanyagot egy turbina lapétjainak
segitségével ropitik a megszérandé munkadarabra.
A széréanyagok vagy fémes, vagy asvanyi erede-
tlek, kilénbozé méretliek és keménységlek lehet-
nek.

FISSIN GAZDASAGOSAN
. )

7z L d
KIMELVE!
Ipari Fest6berendezést Gyarté és Forgalmaz6 Kit.
5600 Békéscsaba, Rigé utca 14/2.
Telefon/fax: (66) 449-449, Fax: (66) 327-474
1116 Budapest, Fehérvari at 130.
Telefon/fax: 186-8764,166-9311,181-0730
Fax: 181-0118

W Bw srtE rnh

szorofalak, szoroflilkék

dep6 speritex.

festék- és leveg6sziirék

Be coloratecni O

festékszéro berendezések

SAHERAK

butoripari festékanyagok

Mosoé-, konzervald
berendezések és -szerek

Kérnyezet- és egészségvédelmi okokbdl a klo-
rozott szénhidrogéneket alkalmazd mosdberen-
dezéseket a vizes oldészerrel miikodé marté- és
szOré-zsirtalanitd berendezések valtjak fel. A
kovetelmények ezekkel szemben szokatlanul
nagyok. A tokéletes tisztitd és zsiroldé hatés
természetes kovetelmény. Ezenkivil azt kivan-
ja a termék piaca, hogy a szigoru kdérnyezetvé-
delmi el6irasoknak megfeleljen, akadéalyozza
meg a vizkdkivalast és kit(ing id6leges korrdzi-
6védelmet is adjon. A Tauss cég rendelkezik az
0sszes tipust mart6- és szérd-moséberendezés-
sel, valamint a szlikséges tisztan szerves, biol6-
giailag lebomlé moso- és konzervalészerekkel.
Ezek el6nyei: alacsony munkahémérséklet
(energiamegtakaritas), konny(i adagolhatésag,
mivel folyékonyak, biol6giailag lebomléak, te-
hat nem mérgezék, mentesek a komplexkép-
z6kt6l és pH-értékik alapjan semlegesek vagy
gyengén ligosak. A Tauss konzervaldszerekkel
kezelt munkadarabok hegeszthet6k, edzhetdk,
forraszthatok és atfesthetdk.

A fentiekkel kapcsolatos miszaki, technolégiai
és kereskedelmi kérdésekben a cég budapesti
képviselete készségesen ad felvilagositast.

Aképviselet vezetdje:

SARDY LASZLO,

FELULETKEZELESI KOZPONT

Képviselet: H-1125 Budapest, Szamdca utca 2/B.
Telefon/fax: (36-1) 155-9779
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Kereskedelmi és Szolgaltatd Kft.

OSTORHAZI bevonattechnika

homokszoréas
haszongépjarmd-fényezés
alvadzvédeiem

HWLR AIRLESS, HOT-SPRAY,
ipari és hagyomanyos bevonati
technoldgiak

¢+ élelmiszeripari és antisztatikus
tartalybeisé bevonatok

* & & o

MOBIL BERENDEZESEINKKEL
HELYSZINI KIVITELEZEST
IS VALLALUNK

OSTORHAZI KHft.
2030 Erd, Erika utca 10-12.
Telefon: (23) 366-382
Fax: (23) 369-370

Feliuletvédelmi festési midnkok el6tt vizsgaltossok
felul terveiket, hogy o m m m w
keraljon n

nkkrcditélt vizsgolo részlegiunk festékbevonotok

loboro toriumi cs helyszini mingsitését valloljo.

A célszerkezetek korréziovédelm e

- hidak, tornyok, csarnokok, hajok -

¢ Szemcsesz6ras szabadsugaras
és zartrendszer( (pormentes) eljarassal.
¢ Korszer(i bevonatrendszerek
alkalmazasa, szaktanacsadas.
¢ Hosszu tava garancia.
¢ Alpintechnika.

CHQSO K

1114 Budapest, Bartdk Béla at 19.
Telefon/fax: 185-3601, 165-4925

FAANYAGVEDELEM, FAFELDOLGOZAS
ALAPITVA: 1906
4 7”7 4

VEDCKEZELT FATERVEKEK
KERTEPITESHEZ

kerti viragladak
tamfalelemek
térburkol6 elemek
homokozoék
komposztladak

* & o & o

faanyagvéddszerek

MAVFAVED Kft.

Kereskedelmi telep

1047 Budapest,
Szilagyi u. 13.
Telefon/fax: 169-4906

Korrézi6védelem - Betonszanalas
Specialis véddrétegek

elis
S ERVICE
Acél- és betonszerkezetek korréziovédelme
Betonfelilet-védelem
Kidlénleges véddébevonatok
Térinformatikai rendszerek (GIS, AM/FM)
tervezése, létesitése
s Uzemeltetése.
Kisfeszultségl polikarbonéateloszté szekrények

szerelése, értékesitése.

1158 Budapest, Késm ark utca 18.
(volt Cservenka M. u. 94.)
Telefon: 252-1222/348

Telefon/fax: 163-1821

13



R BRV-RO Kft. magyar-német
vegyes valotot kisméretl csavarok
és csavaranydk, valamintegyéb
kotoelemek széles valasztékaval ve

Molunk &llandd jelentés készlethdl

valogathat,

JO MINOSéO,

PONTOS SZALUT!

fazékid6 (100
bahémérsék
40 perc
60 perc
30 perc
20 perc
40 perc
30 perc
25 perc
20 perc
30 perc
30 perc
30 perc
25 perc
30 perc
20 perc
60 perc
30 perc
30 perc
40 perc
40 perc
30 perc

35 perc
35 perc
30 perc
40 perc
40 perc
35 perc
50 perc
25 perc
50 perc
50 perc
40 perc
250 perc
8 perc
25 perc
30 perc
35 perc
45 perc
45 perc
30 perc

szolid Arak
SRV-AO Csavargyarté és «rtéfcasi« KA.
1S70 Dobos, Mantelok 1.
Telefon: (06-60) S10-749, S4C-143
Totos: 82-3550
-
+
M POLIMER KEMIA KEFT.
EPOREZIT gyanta, reaktiv higitd + térhaldsité rendszerek jellemzé
KdeOﬂt' alkalmazasi teruletei:
H-4032 Debrecen, g’yar?lta’, reak-  térhalo- ke\(/e’rlési'aré)ny
. Z tiv higito sit6 stlyrész
Tessedik Samuel utca 27. 1 ipéan padlébevonat EB-88 T-52 100 25
Telefon/fax: (06-52) 343-570 2 savallg padiobevonat EB-50 TS 10 25
- . onterild padl6 teraszra E -
Autotelefon: 06-60 385-407 4 betonbevonat, téli felhasznalas EB-25 T-25 100 50
i A A 5 diszlépcsé, miiké, mimarvan RB-2 T-30 100 20
(_:,Ir' MIha”SO Zoltan L, 6 belonipmpregna'lés, alapozas Y EB-21 T-54 100 33
ugyvezetO igazgato 7 betonjavitas RB-2 T-54 100 40
RB-2 T-2 100 10
H Zo . EB-21 T-54 100 33
Budapesti ar. 8 hézagkitoltés HT-4 T2 100 8
9 HT-4 100
- . - T-3 8
H-1238 Budapest, Helsinki ut 114. 9 Korréziovéds bevonat EB-54 T-54 100 40
- - _ 10 viz alatti korrzivédelem HT-4 T-2 100 8
Telefon/fax: 283 0366’ 283-0201 11 tartdlybevonat, fémre RB-2 T-2 100 10
Telefon: 283-0202 12 tartdlybevonat, betonra Akva 211 A Akva 211 B 100 150
13 szerelvények szigetelése HT-5 TK-1 100 100
, P z . 14 karosszériajavitas javitokitt A javltokitt B 100 100
Forgalmazas, tanacsadas 15 kisplasztikak ontése RB- T-30 100 20
- - oo ~ 16 villamosipari dntvények FM-4 T-30 100 20
Vidra Gabor gyarigazgat6 FM-20 T-16 100 20
i 14 Aci i A 17 villamosipan meleg kiéntés Epovill A T-111 100 74
Csabai Janos termelési igazgato6 18 Sntdszeresim keszités FM4 T-16 100 20
- , S, FM-14 T-16 100 20
- FM-20 T-16 100 20
Ertékesités: w2 T 100 20
Szekeres Ferencné el6ado FM-14 I 100 20
Olah Antalné el6ad6 19 sporteszkozok készitése AH-16 T-58 100 40
20 kis modellek 6ntése AH-16 T-54 100 40
21 nagyobb modellek 6ntése AH-16 T-58 100 40
22 atlatszo ontvények AH-16 T-58 100 40
23 laminalas FM-4 T-30 100 20
- 24 szalimpregnalas FM-7 T-38 100 20
EPOREZIT_ Gyorsan, 25 gyorsragasztas R-12 T-12 100 100
L .. , , , L, 26 ecset, kefe. ragasztas R-3 T-2 100 10
elényds aron és megbizhatéan R3 T3 100 10
Z 117 - - - - 20
tudunk szallitani epoxi 27 rugalmas kotések R-6 T-6 100 40
z z LA o ta R-6 T-36 100 80
gyantakat, térhalositokat, 28 hoallo ragasatis gso "C-ig)) R-8 T-31 100 33
It TNTHA 64ll6 ragasztas (140 °C-ig, R-42 T-42 100 25
reaktiv hlgltOkat' 30 ragasztas melegen K-5 T-5 100 10
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BREAK-FREE CLP,
AFEMEK UJ VEDOPAJZSA

Akorrozi6 életiink velejaréja, s ellene sokféle médon
lehet és kell is védekezni. Mivel egyre agresszivebb kor-
nyezet vesz benniinket koril, hatasai ellen is egyre haté-
konyabb szereket kell bevetni. Az Uj tisztit6-, kend sze-
rek és korréziogatlok kozil azonban a Break-Free CLP
olaj minden szempontbdl kiemelkedik.

Mi is val6jaban ez az egyesek szerint ,,csodaolajnak”
tartott folyadék, amellyel ez ideig ndlunk még csak ke-
vesen talalkoztak? Nem més, mint egy kiilnleges mi-
szerolaj, amely mindenféle mozgé alkatrésszel miikédd
mechanikus szerkezetre a szokasosnal meghdkkentden
elénydsebb hatassal van. Természetesen nem hagyoma-
nyos, hanem Polytetrafluor Etilén, kozismertebb nevén
PTFE alapu egyedtilallé szintetikus olaj ez, amely a ki-
lonféle problémak egész sorét képes egy csapasra meg-
oldani. Keni a mozgo fémalkatrészeket, sét, ezeket kdz-
ben tisztitja is, viztaszitd tulajdonsagu, s igy gatat vet a
korrodalédéasnak, egyszoval altalanos védelmet nydjt a
kopés és a rozsdasodas ellen. Nem ,,csodaszer” tehét,
hatasa viszont esetenként lehet csodés.

Az eddig féként katonai és nagyipari célokra hasznalt
olaj mér tébb mint 30 orszagban kit6nd eredménnyel he-
lyettesiti az el6tte hasznalt kenbolajokat, zsirokat, tiszti-
tokat és kontaktspray-ket. Egyediilallé tulajdonsagai mi-
att a NATO-ban és a hazai fegyveres testiletekben is
rendszeresitették. Tulajdonsagaira utal (tisztitas, kenés,
védelem) a CLP angol bet(isz6 is.

Ez a kilonleges olaj ugyanis éthatol még a leg-
makacsabb szennyrétegen is és kdzvetlenil a fémfellile-
teken tertil szét. Behatol a rozsdaba, fellazitja azt, majd
kis id6 elteltével kefével, vagy textilidval kdnnyen eltéd-
volithatéva teszi. Felszorasa utdn a fém pérusaiba szi-
varog, s még a latszolag menthetetlentil berozsdasodott,
vagy befagyott kotGelemeket is oldhatokka teszi. A fel-
lazitott szennyréteg alatt gyorsan behatol a fémszemcsék
kozé, s ott flexibilis, ellendllé olajfilmréteget képez, a-
mely még igen magas, +200 Celsius fokos hémérsékle-
ten is megakadéalyozza a szenny lerakédasat. Mivel igy
nem alakulhat ki szilard Uledékréteg, a fémfellleteket
sem kell tul gyakran tisztitani, a tisztitas pedig kdnnyen,
gyorsan elvégezhetd.

A Break-Free CLP olaj kilonbozd alkotdelemeket
tartalmaz, s ezek eredményeképpen a fémfellileteken
igen ellendlld olajfilmet képez, amely a hathatds védel-
men tdl egyben kenGanyagkeént is szolgal. Az olajfilm-
pajzs a legszélsbségesebb hémérsékleti (-54 - +246 °C)
viszonyok kozétt sem dermed meg, illetve nem szérad
be, ken6hataséat hossz( ideig megtartja.

Ez az olaj rdadasul gy kezeli a nedvességet, mint
més szennyezGdést, s ennek hatésara szinte kiszoritja a
fémekbodl, és az az oldészerrel egytitt gyorsan elparolog.
Ily médon (tjat allja a nedvesség beszivargasanak és
megakadalyozza a korr6zié kialakulésat. Ezt az olajban
levd korr6zi6gatlé adalék is segiti, s igy 4-6 honapra
szinte tokéletes olajpajzzsal vonja be a fémfelileteket.

Az olajfilm egyébként nem

LLL  zsiros vagy ragacsos tapin-

tasy, bdrre, nyalkahartyara

semleges hatasu. (Az olaj pH
értéke 7).

A Break-Free olajnak van

egy sir(ibb allagy, olddszert

nem tartalmazé, in. GMX

véltozata is, amely a fémek tartés,

4-5 éves konzervalasara alkalmas.

Gépek, berendezések Ujraigénybe-
vételénél nem kell eltavolitani,

Ez a kivalo szintetikus olaj viz-
ben nem oldddik, nem emulgalé-
dik, a gumi- és mijanyagokra, fes-
tett feluletekre semleges, de tisztito

hatést. Takarékosan hasznalhato,
mert kis mennyiségben is nagyon
hatésos, s a kdrnyezetet sem szeny-
nyezi. Nem t(iz- és robbanasveszé-

lyes.

TISZTIT  KEN

El6nyos tulajdonsagai miatt a Break-Free olaj alkal-
mazési lehetdségei szinte korlétlanok, &m célszerl hasz-
nalatahoz ime néhany példa.

Ipari terlileten az elektromechanikus sorkapocsolok-
t0l kezdve a precizids részegységeken til még az otthoni
videomagnok csapagyainak, vagy az elekromotoroknak a
tisztitésahoz, karbantartasahoz is remekil bevalt. Hata-
sos vékony olajfilmje igen jétékony hatassal van a me-
netes alkatrészek, szelepek, csaptelepek, kapcsolok md-
kodésére és élettartamukat is megndveli. A csaptelepe-
ken pl. nemcsak haté-
sosan keni ezek menetes
orsoit, hanem megakada-

FREEM

VED

kacs szennyezddéseket is hatasosan tavolitja el a leg-
kilonfélébb anyagu feltletekrdl is. Balzsamként hat a
szektorszabalyozokra, bowdenhuzalokra, s a vizzel koz-
vetlendl érintkezd alkatrészeken, hiszen (tjt allja a viz
korréziés hatésanak.

Az autépolasban is az el6z6khoz hasonldan el6nyds
a CLP olaj hasznélata, hiszen a kocsik legtébbje csillag-
garazshan parkol, s igen szélsdséges kornyezeti hatasok-
nak vannak kitéve. Hosszd id6re sz0l6 védelmet és al-
lagvédelmet biztosit a CLP olajos kezelés a gépkocsik
minden olyan szerkezeti egysége szaméara, amelyek pre-
ciziés megmunkalastiak, s fokozottan ki vannak téve
esbnek, honak, fagynak. Ajtozérak, zsanérok, ablaktor-
I6tengelyek még befagyott allapotban is kilazithatok, s
ha rendszeresen Break-Freevel kezeltek, soha nem fog-
nak befagyni. A gépkocsik gumi- és mianyag alkatré-
szeinek a tisztitasakor is rendkivil hatékonyan hasznal-
hat6 ez az olaj, mert azok a szennyez6dések is eltiintet-
het6k vele, amelyekkel més szerek mar nem boldogul-
nak. A letisztitott felileteket pedig ezen tdlmenden a
leheletvékony olajhéartya Védi is a tovabbi szennyréteg

A Break-Free olajok miszaki jellemz6i

lyozza a vizk§ lerakoda- Nvihantartasi vizsgalati adatok CLP GVX
sat, s6t a mar kialakult . Alkalmezési hmérseklet-tartomény: also 54 X -40 °C
kalciumréteg eltavolita- +246 °C +320°C
sitis megkonnyit, Haté- | §Eg‘§olr|asztam| m lendilés 31/25°c >98%h S
séra a kromozott feliile- s 2 0 Loo
tek s sokéig épek fénye- -+ gy kopm“u qugztsazwso i S Zeomn
sek maradnak, felOletk — pojox tefervisels keapecitis 0lbs (fort) 1250 Ibs (fort)
ujjnyomoktol - mentessé Shell 4 golys koptatési keroolés (ASTMID2266) ~ <o,6 MM <05 mm
valik, s a viz is szinte i Nemgyll ASTMHD1266 lana) + +
nyomtalanul elpérolog a : 4 - alkalmezés eldit RB°c 10°C
feluletikrol. Nemkrmoziv s Mm{fwklml 210 3185"c
i i oziv 70
kérgg;zj{glaag%ﬁt??aﬁg m'"mﬂ& tem >72108A) >9%A’
anyagoka}t sem, ezgk tisz- vez%ol IEIEromos %89 %95 1
titasara, allagmegdvasara Viszkozitas/cemistokes - -54 °Gon 3700 10 000
is alkalmas. Ezért hidrau- (ASTMDO7) -593C -50 °C
likék, s egyéb gumi- és 180 1m0
mianyag alkatrészeket is Termke]ettartgma/ . i 3 5
tartalmazé mozgd szer- Anyag biztonsagaval Iepcsdatmfellerrz& K ok + +
kezetek tisztitéséara, ke-
nésére, védelmére kiva- Jovahegyot, alkalrmzott W%kod S758 + +

l6an hasznalhato.

Az elektromos érint-
kez6k, relék is megvéd-
het6k nedvességtél, g6ztél, s a nyomukban kialakuld
korréziotél, ha CLP olajjal vannak kezelve. Biztonsagi
kapcsolok, antenndk, kabelszekrények érintkezd alkat-
részeinek védelmét is hatasosan biztositja ez az olaj.

Ez az &ldésos hatasu olaj a héztartasban is alkalmaz-
hat6, mégpedig nagyon takarékosan. A barkacsgépek,
kézi-, és gépi szerszamok, eszkozok kenéséhez elég par
csepp beldle, tisztitasukhoz, s egyben
allagvédelmikhéz pedig az olajos
textiliaval torténd &tdorzsolés is hat-

hatds védelmet nyuijt a berozsdasoda- CLP-tipusok

suk ellen. Mivel a feluletiikon kiala- CLP-16

kult olajfilm nem zsiros tapintasu, a CLP*

hasznélatukat sem befolyésolja hatra- apP5*

o GRS
Sporteszkdzok, pl. kerékparok

karbantartd munkéihoz is remekil G}%(oldoszer

megfelel a Break-Free olaj. Kiléno- s ')

sen a preciziés valtokarok, o burko- GMX4

latban futd6 mozgatdhuzalok, tenge- GMX-8*

lyek, fékcsapok mikodésére van na- GVIX9

gyon el6nyds hatassal a feliletikon
képz6d6 olajfilm. Kulondsen a val-
tok és a meghajtdlanc halalja meg a
hosszantartd kenést, s mivel a nedvesség hatésat is kivé-
di az olajfilm, a rendszeresen sziikséges apolés is ke-
vesebb id6t vesz igénybe. De ezen tdlmenen a vizi
sporteszkdzok fémalkatrészeinek élettartamét is meg-
noveli a Break-Free olajos kezelés, tisztitas. S nemcsak
a fémeken, hanem a gumi- és bér szerelékeken is. A
csénakmotorok apolését, karbantartasat is nagyban le-
egyszer(isiti, meggyorsitia. M(kodéstik Uzembiztossa
valik, a zarlatoknak elejét veszi. Tisztitaskor pedig a ma-

ABreak-Free olajok arlistaja

A *galjeloltek levegopumpés kiszerelésiek

lerakédasatdl. A miianyag 16khéritdk pl. szinte Gjjaszi-
letnek olajos atdorzsoléstiket kdvetden, s a gumiszegé-
lyek, szigetelések is letisztulnak, az olaj hatasara jobban
zarnak, s tovabbra is megdrzik rugalmassagukat A tisz-
titashoz elég olajos ronggyal atdorzsolni a feluletiiket,
az eredmény azonnal szemmel lathat6 lesz. Tart6ssagat
pedig az olajfilm kiilonleges tulajdonsagai szavatoljak.
Avrejtett zugokban kiala-
kul6 korréziés gocok
- lokalizalséra is megfe-
Tartalom  Dolegységir Pt o) “hiszen a fémfel'gu}‘g-

20l 2% A@ Va) ket elzarja a nedvesség
120m 165 el6l, mégpedig azokon a
480m 5000 helyeken is ahova més

11 8125 védanyag aligha jutna
51 26250 el.

Mivel az olaj semlege-

55 sen viselkedik a festett

égm e feliletekkel szemben, a

1 10000 karosszéria fényezését

51 35000 nem karostja, viszont a

kavicsfelverddésekb6l
ad6dé apro kis sériilése-
ket id6legesen elzarja a
nedvesség el6l, s megakadalyozza a rozsda kialakulasét.
Mindent egybevetve, a szigorl katonai- és ipari tesztek,
tovabba az egyedi, személyes spontan tapasztalatok a-
lapjan is bizonyos, hogy a Break-Free CLP és GMX olaj
rendkiviil el6nyds hatésu és hihetetlenil sokoldald, kor-
szer(i anyag, amellyel id6 és pénz takarithaté meg. Ta-
karékos felhasznalasét a célnak megfeleld, kulonféle ki-
szerelési mennyiségeket tartalmazd flakonok nagyban
megkonnyitik.

A Break-Free CLP és GMX olajokat a kizarélagos magyarorszagiforgalmazétdl, a CLP Kereskedelmi KfL-t6l Iehet megvasarolni vagy megrendelni a kdvetkezd cimen:
CLPSYSTEM Kereskedelmi Kft. 1173 Budapest. Pestitil 14. TeUfax:(36-1)256-2956, (36-1)258-120U
4 megrendelt termékeket a CLPSYSTEM Kit. csomagkuildé szolgalata postafordultaval utanvéttel juttatja el a megrendel6khoz. A kézolt arak 1995. dec. 31-ig érvényesek.
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El6szobadk nélkildzhetetlen
kelléke a cipésszekrény.

Hidba van az egész lakasban

rend és tisztasag,

ha a bejarati ajté mellett
akar sorban, akar rendetlentl
a levetett cip6kon atlabalva
tudunk csak a lakasba jutni.
Az el6szoba méretétél és
acipbk szam atél fuggében
akar 2-3 kisszekrényt is
elhelyezhetink (A).

Alapanyagként 19 mm vastag mU-
anyagboritast - laminalt - faforgacs-
lapot vasaroljunk, melyet lehet6leg
gépmlihelyben vagassunk méretre. A
mellékelt tdblazat 1 db szekrény elké-
szitéséhez szukséges anyagok meny-
nyiségét tartalmazza.

A készitendd szekrény méretei a ko-
vetkez6k. Magassag: 78 cm, széles-
ség: 74 cm, mélység: 36 cm. A polcok
elhelyezéséhez sziikséges méretek az
1. rajzon talalhatok. A lapok élét akar
géppel vagtuk, akar magunk flirészel-
tik, csiszolévaszonnal simitsuk le. A
batorlapok 6sszeer@sitésének leg-
szebb és leger6sebb mddja a kéldok-
csapozas. A 19-20 mm vastag lapok-
hoz 06 vagy 08 mm-es keményfa
csapokat hasznaljunk, melyeknek az
élek kodzépvonaldba készitsink me-

1995/ 12.

r6leges furatokat. A
csaphelyeknek az ol-
dallapokra atjelolésé-
hez dlbel-fix jel6l6-
tuskéket hasznaljunk.

Jeldl6tuskébdl csak
egyszer kell besze-
reznink 4-5 darabot,
és azok minden bu-
torkészitésnél a segit-
séglinkre lesznek.

A fedélap (1) és a
polclapok (3) oldalé-
léibe 3-3 db csapfura-
tot készitsuink, ezek-
be helyezzik a jeld-
I6tiskéket. A lap 6va-
tos (tdgetésével a
hegyes cstcsok pon-
tosan megjeldlik a
csapfuratok helyét. A
diibel-fix jeldl6csu-
csokat kiemelve az
Osszes élbe enyvez-
zik be a koldokcsa-
pokat.

Miel6tt az 6sszealli-
tast elkezdenénk, az
oldallapok és ajtok (4)
éleit felvasalhato élfo-
liaval vonjuk be.

A szekrény ajtajai-
nak elhelyezése talan
kicsit tobb figyelmet
igényel, mintha csuk-
l6pantokkal rogzite-
nénk Oket. Az ajtokat
1-1 csaptengely tart-
ja. Ahhoz, hogy a le-
nyitott ajté a tartépolc
meghosszabbitasa
legyen - azzal egy
sikba essen - a ten-
gelycsapot  nagyon
pontosan kell elhe-
lyezni. Az ajtokat Ut-
kéz6csapok tartjak
meg mind vizszintes
(nyitott), mind becsu-
kott helyzetben.

A csukott ajtok a
fuggblegeshez képest
kb. 8-10 fokkal d6élnek
a szekrény belseje fe-
16, igy nem sziksé-
ges semmiféle zar-
szerkezetet felszerel-
ni. Az utk6z6csapokat
az oldallap élétsl 45
mm-re, egy vonalba
helyezzik el. A csa-
pok elhelyezéséhez
szllkséges méretek a
2. és a 3. rajzon talal-
hatok. Lehet6leg fém-
csapokat hasznal-
junk, ami lehet alumi-
nium vagy acél is. Az
0sszes csapot (Utko-
z6- és tengelycsapot
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egyarant) az oldallap 1-2 tizedmilli-
méterrel kisebb atmér6jd furataiba
Usslk be. Az ajtdé oldalélének kozép-
vonalédba a rajz szerinti helyre laza fu-
ratot készitsiink, hogy az ajt6 kénnyen
nyithaté legyen. Az Osszeallitas els6
lépéseként a labazatlécet (5) csapoz-
zuk fel a legalsé polcra, majd a hatlap-

tengetyc9aj

ra (6) a polcokat. Az egyik oldal kiallé
csapvégeit enyvezziik be vékonyan és
helyezzik a lefektetett oldallap el6ké-
szitett furataiba. Miel6tt a mésik oldal-
lapot felragasztanank, ne felejtsiik el
az ajtékat a helylkre illeszteni. Az aj-
técsapokra tegylink ajtdéemeld gydirdit,
ennek furata 8 mm atmérdjd, s tavtar-

téul szolgal. A ragasztéanyag teljes
szaradasaig ne mozditsuk el a szek-
rényt a helyérél. Talpra allitas utan az
ajtokra er6sitstink fogantyukat, és mar
lehet is bepakolni a labbeliket.

Ha a csalad cip8inek elégnek mutat-
kozik harom sor taroléhely is, a szek-
rényt fiokos rakodohellyel bévithetjik
B
( ?A 138 mm magas polckézt hasz-
néljuk fel erre a célra, de a vasarlando
anyagok osszeirasakor 1 db ajt6 he-
lyett az oldallapok élét fedd fidklapot,
oldallapokat és fenéklemezt is szerez-
zink be. A fiok készitésénél ugyeljiunk
arra, hogy lazan csdsszon a helyén.

A KITY (francia) Woodster faipari gépek
konstrukciés és miszaki Ujdonsagai

- mega -

Jel Db Megnevezés Méret (mm)
1 2 Oldallap 780x360x19
2 1 Feddlap 700x360x19
3 4 Polc 700x288x19
4 4 Ajtoé 696x175x19
5 1 Labazatléc 700x35x19
6 1 Héatlap 733x700x19
7 16 Utkdz6csap 08x25
8 8 Tengelycsap 08x20

T T (n (T ((H )

Professziondlis megoldasok egy gépcsaladon
beltl kisvallalkozéknak és barkacsoloknak:

A negyvenes évek 6ta gyartja kozépkategoriaju fa-
ipari gépeit a francia KITY cég. 1995-ben U, egy-
szer(i, de mégis egyedulallé faipari megmunkald
gépcsaladdal jelentkezett az eurdpai piacon. Célul
tlizte K, hogy megalkotja és sorozatgyartassal pi-
acra dobja a mobil faipari kisgép csaladjat: a
Woodster programot
A hordozhat6 profi faipari kisgépeit olyan felhasz-
néléknak szénja, akik sajat mdhelytkben is és azon
tll a helyszini kivitelez6i munkék soran azonos gépekkel
kivannak dolgozni. A kénnyen mozgathaté és szdllithaté
gépek alkalmasak a szokasos ipari marészerszamok, kor-
flirészek felrakasaval a mihelymunkék elvégzésére és az
elére ki nem szamithat6 helyszini kivitelezési feladatok
megoldasara is Tehéat a hordozhaté gépek: korflirész,
marégép, gyalugép, egyengetd gyalugép és hosszlyukfrd
konstrukcidja olyan kialakitast, hogy megbizhatéan lehet
velik dolgozni a bonyolult, akar specidlis szerszamokkal
is. igy minéségi munka késziilhet akar otthon vagy a kivi-
telezés helyszinén.
A bévithetd és épithet6 kisgépek kis helyen elférnek és
konnyen széllithatok, 220 V-rél tzemeltetheték, minden
gép elszivé csatlakozéval ellatott és alacsony zajszinten

ajanlunk, hogy sajatkezlleg elkészithesse

lakasa, szobéaja faburkolatat.
Rendkivil valtozatos megjelenési,

tetszetds, kivald h6- és hangszigeteld,

tartds, nem korhaddé, nem rothad¢
burkolat, falra és padozatra.

Keresse fel o Xlll., Gomb vite IS. el6tti

m m i w T a

T

tizemel. A preciz konstrukciés kialakitas minéségi megmunkalasi feltletet

eredményez akar marasnal vagy gyalulésndl is.

thkezs

AWoodster gépcsalad méltan sikeres az ara miatt is, szivesen hasznaljak
a barkécsolok és az ipari gyartok - kiegészit6 kisgépként is.

Magyarorszagi kizarélagos importér, szerviz- szaktanacsadas, kis- és

KENTECH EC

nagykereskedelem:

ti39 Budapest,

1163 Budapest, Sargardzsa utca 22.

KITY

Telefon/fax: 271-0940, 403-2576

Telefon:

fax:

W bcdS ter 4

HW IO MMNOMOWMK -

termekheznemragtakkio faket!

NN niin ni.
GoOmb utca 24.

140-9503
140-3332

1995/12.
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DnftnBROIOFISZT I
KORFURESZEKHEZ

Agépek megkonnyitik,
gyorsabba teszik az otthoni
barkacsolast, am egy-egy
Osszetettebb, nagyobb
volumen( munka soran még
igy is sok id6 megy el az
azonos méret( alkatrészek
bejeldlésére, vagy

pl. a gépet megvezetd lécek
felerésitésére. Flrészelni
szinte mindenki tud,
megvezetés nélkil
egyenesen azonban csak
kevesen. Ha viszont

a flrészgépet sinre tesszik,
darabolaskor minden vagas
garantaltan egyenes lesz.

E szOgbe is allithato
kiegészitd eszkoz tengeren-
tali ezermester tarsunk
Otletessegét dicséri, aki
megunvan a sok ,,lresjara-
tot”, munkajat ezzel kivanta
hatékonyabba és profibba
tenni (A).

A darabolé asztal méreteit tekintve elég
teijedelmes, de segitségével még 800 mm
szélességli anyagok is elflirészelhet6k.

6 1995/12.

Asztallapja (1) 16-19x600x1000 mm-es
faforgacslap, amelyet 70 mm szélességl
ugyancsak faforgacslapbél vagy deszkabol
levagott kerettel (2) kell megerdsiteni. Er-
re nemcsak azért van szikség, hogy kell6-
en szilard legyen, hanem hogy munka kéz-
ben se kelljen kulén az asztalra erdsite-
nunk. Az asztal lapjat érdemes laminalt fa-
forgacslapbol kiszabni, igy eszkéziunk mu-
tatésabb lesz, s a kiilonféle anyagl munka-
darabok is kénnyebben mozgathaték a
feliletén. Az alsé, er6sit6 keret felszege-
zése, felragasztasa utan jeldljuk fel a f(-
részvezetéket alatdmasztd lécek (3, 4) he-
lyét, s a darabokat leszabas utan ragasszuk
a helyukre. A két tambak kozul a az eluls6t
(4) 10 mm mélyen eresszuk az asztallapba,
hogy késébb a flirésszel mélyen fel tudjuk
majd hornyolni. A tamléceket az asztallap
kerete fel6l behajtott facsavarokkal is eré-
sitstik meg (B).

Kovetkez6 lépésben a flirészgépet meg-
vezet6 alkatrészeket formaljuk meg. A
széls6 vezetéklécet (5) 15 mm vastag réte-
gelt lemezbdl levagott, 30 mm széles csik,
s egy 15x15 mm-es keményfa léc alkotja,
melyeket szegekkel alulrél megerésitve

ragasszunk ossze (C). A keményfa léc
egyenességére kulondsen ugyeljink! A
masik ,sint” (6) ugyancsak 15 mm-es réte-
gelt lemezbél levagott darabok és egy
30x30 mm-es léc egyuttesen alkotjak. A
100 mm széles rétegelt lemez darabra ra-
gasszuk fel a merevitd lécet, majd melléje
a keskenyebb rétegelt lemez csikot. A két
falemezb6l készitett, s egymashoz ragasz-
tott alkatrészt a ragaszt6 kotéséig szori-
tékkal préseljuk egyenes asztallapra, a s-
ri erezetl fenydlécet pedig 6t-hat facsa-
varral is megerdsitve régzitsuk a helyére.
A két vezeték éleit csiszoljuk siméara, majd
készitsuk el a felerésité furataikat. A két
alkatrészt pontosan allitsuk be. El6bb a
szélesebbet (6) allitsuk az asztallap élére,
illetve a tamlécre mer6legesen, majd
gyorsszoritokkal ideiglenesen rogzitve te-
gyuk helyére a masik vezetéket (5) is. A
flirészgéppel azonnal ellenérizzuk is, hogy
nem szorul-e meg el6retoldsa kdzben. A
szikséges korrekcidk elvégzése, s a veze-
tésinek merdlegességének ujbéli ellen-
6rzése utadn csavarozzuk helyére a két al-
katrészt (D). Allitsunk be a flirészgépen
olyan vagasi mélységet, hogy a tarcsa kb.



3-4 mm mélyen az asztal lapjaba is be-
levagjon, majd a géppel flirészeljuk is ki
ezt a hornyot. A hats6 bakba azonban csak
annyira vagjunk bele, hogy a tdrcsa a mun-
kadarabokat teljesen kettévagja.

Ha csak mer6leges vagasokhoz kivan-
juk hasznalni a flirészvezet6ét, akkor az
mar kész is. Ha azonban szégben vagasra
is alkalmassa szeretnénk tenni (E), akkor
el kell készitenunk a leszorithaté, egy ten-
gely korul elforgathaté alsé anyagtamot
(10) is (P).

Az asztallapba, a kiflirészelt horony
vonaldba készitsink egy furatot az anyag-
tam M6-OS csavartengelye, majd kicsivel
tavolabb a rogzitécsavar szamara. A rog-
zit6csavar fészke a horony k6zépvonalatél
20 mm-re balra, s az anyagtam tengelyét6l
70 mm-re legyen. A munkaasztal felsé ol-
dala fel6l készitsunk sullyesztéket a rog-
zit6csavar anydaja és alatété szamara, majd
az also keretbe is furjunk fészket az M6-0s
kapupéantcsavar fejének. A csavart rogzit-
suk a helyére, anyajat cs6kulccsal htizzuk
meg, majd fogjunk hozza az anyagtam
(10) kialakitasdhoz.

Az anyagtamot 20 mm vastag bikk-
fabol, vagy 15-20 mm-es rétegelt le-
mezbdl készitstik el. Kontarjainak bejelo-
|ését a csavartengely és a rogzitécsavar
ivelt hornyanak kiszerkesztésével kezdjuk
el, majd ehhez igazodva rajzoljuk fel a
végleges alakjat (F) Megformalasat a
tengelyfurat és az iveit horony kiflirésze-
lésével kezdjuk el, majd az egyenes vezetd
élt vagjuk le korflirésszel, és ezt az élt csi-
szoljuk is sikba. Ha az alkatrészt rétegelt
lemezb6l készitettuk el, a vezetdéit ajanla-
tos egy 10x20 mm-es keményfa léccel is
megerdsiteni vagy 1,5x20 mm-es sarga-
rézszalaggal lefedni. Ez utébbit apré, suly-
lyesztettfeju facsavarokkal fogassuk a
darab élére, a keményfalécet pedig mu-
gyanta ragasztéval és apro, el6re furt lyu-
kakba Utott bognarfejli szegekkel ergsitsuk
a helyére. Hogy darabolaskor a flirésztar-
csa teljesen atvagja az anyagot, az anyag-
tam koOzepénél kupos részt kell az alkat-
részbe vésni.

Ezt legkdnnyebben ugy végezhetjuk el,
hogy a nagyoldsdhoz magat a korflirészt
hasznaljuk fel. Az anyagtdamot egy M6-0s
anyascsavarral fogassuk a daraboléasztal-
ra, majd forditsuk el 45 fokban. Rogzitése
utan a flirésszel 6vatosan vagjunk bele az
anyagba, majd fokozatosan forditsuk el az
anyagtamot, s igy egymast kovetd foga-
sokkal munkaljuk le a felesleges anyagot.
A sindgyba mar az els6é beallitott fogas
utan érdemes két kis lécbd6l leszabott
utk6z6témbot (8) csavarozni, igy ezt ko-
vetéen mar minden fogas azonos mélység
lesz, s a kuppalastot is konny( lesz majd
simara munkalni. E két kis utkozét végul
majd kis fémcsappal kell ellatnunk, hogy
ha szlukséges, pl. hosszu vagasoknal, neje-
lentsenek akadalyt. (llyenkor természete-
sen a szogbe allithaté anyagtamot is el kell
tavolitanunk.) A kész alkatrészt lecsiszo-
las, feluletkezelés utadn két kapupantcsa-
varral, alatéttel, két hatlapfeji anyaval és
egy szamyasanyaval szereljuk fel a dara-
boléasztalra.

A megfelel§ szogek bedllitasdhoz egy
szogmérdre is szukség van. Ennek anyaga
0,5-0,7 mm vastag aluminiumlemezbél la-
vagott, ivelt darab, amelynek célszerl vé-
sett vagy mart fészket késziteni az asztal
lapjaba. A skalalemezt olléval vagjuk ki,

majd apré szegekkel és miigyanta ragasz-
toval erésitsiik az asztalra. A szogértékek
skalajat az anyagtam élét hasznalva karc-
tlivel jeloljuk at a skalalemezre (9). A pon-
tos fokbeosztast szogmérdvel allitsuk be.
A bekarcolt skalavonalakat és azok értékét
szeszes filctollal tegyuk jol lathatéva.

A sinvezetékes daraboléasztalt még egy
hatsé utkozdléccel (7) is érdemes kiegé-
sziteni, amely pl. lécek darabolasakor
megakadalyozza a gép talzott hatrahlza-
sat. E célra megfelel feny6léc is, amelynek
két végét kialjazva illesszuk a két sin kozé,

s két atmendé fémcsappal rogzitsik a léc-
tamra. Ezaltal ha szukséges, kivehet6 a he-
lyérél, s a gép talpat elolrél is a sinek kozé
tolhatjuk.

A kész daraboléasztalt csiszoljuk sima-
ra, feluletét jol itassuk at lenolajkencével,
majd Ujbél simitsuk at az egész darabot.
Ezt kdvetéen korflirészinkkel keskeny lé-
ceket, polclapokat, keretelemeket szabha-
tunk le pontosan és féleg egyenesen. igy a
gép most mar olyan munkakra is alkalmas,
melyeket ezt megel6z6en nemigen végez-
hettiink volna vele. -5 -

. 7
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ZSEBORA
- NEM ZS5B3EEN

Admet azzal megyarazzuk,

hogy szinte minden csaladban
megtalalhatok a mar korszertitlennek
szamito zseborak, melyeket talan
meg nagyapaink hasznaltak.

A régi, mellényzsebben hordott, lancra ergsitett
orakat kiszoritottak a divatosabb karérdk, a zseb-
6rak mint régi id6k emlékei valamelyik fiok mélyén
porosodnak. Pedig kozottuk sok olyan is van, mely
nemcsak a nagyapa emlékét 6rzi, hanem értékes,
.muzedlis” darab.

Ezeket az o6rakat vétek egy fi6kban tarolni, érde-
mesebb egy vitrinben vagy egy régi batoron elhe-
lyezni, mivel nemcsak, értékesek, de némelyikik va-
16di mlremek is.

Helyezze el az aldbbi szavakat, betlicsopor-
tokat - az abraban. Egy

sz6t konnyitésil el6re beirtunk. A tizenkét meg-

tizenketté kivételével -

maradt sz6 kezddbetlit helyes sorrendbe rakva
egy praktikus gép nevét kapja.

Kétbetlisek: AD, AS, BO, CO, GO, KA, KO,
MA, OA, OR, OT, RA, RO, SO, TO, UT, VA, VL.

Harombetlisek: BAL, EDI, ERI, ILA, KAT,
ORA, PAL, SAT.

Négybetlisek: BOKA, BORU, NOTI, OKOL,
ONOD, SOKA, TANA, TATA.

Otbetlisek: APADO, APOLO, BORIS,
MARAD, MARKA, PARAS, VAKAR, VARIA.

Hatbetlisek: ATIRAS, FARADO, MARADI,
POROLO, UBORKA, UTASIT.

Tizbetisek: JANICSAROK,
KARIKATURA, KATONALADA.

Sterczer Odén

JATEKAUTOK,

Oktoberi rejtvénylink megfejtése: ASO

A rejtvényt helyesen megfejt6k kozil
SZUH LASZLO hevesi olvasénk nyerte
az InfoGroup Rt. ajandékat, a BD 164R tipusu
500 W-os farégépet.
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A ma él6 embereknek, akik méar hozzaszoktak a
.mindent tudé" elektronikus 6rakhoz, szinte felidu-
Iést jelent egy ilyen régi id6ket felelevenité ora.

A vitrinbe vagy egyéb lathaté helyre csak uagy ér-
demes helyezni a szép oOrat, ha egy olyan allvanyt
készitink, melyen az éra kiemelkedik kdrnyezetébdl.
Az ilyen tart6 elkészitése annyira egyszer(, hogy
akar hulladékbol, minden kiuléndsebb befektetés nél-
kul is megvalésithatd. Csupan néhany 6rai munkat
igényel, mely béven megtérul azzal, hogy tetszetfs
kivitelben elhelyezhetjik kedvenc targyaink kozé.

Az ilyen kovetelményeknek megfelel6 egyszeri
tarté lathaté az A abran. Tartélapjat (2) egy alaplapra
(3) kissé megdontve erdsitjuk fel. Anyaga 10-12 mm-
es rétegelt lemez, esetleg egy szép erezetli kemény-
fa darab legyen. A rajzon abréazolt kivitel egy normal
nagysagu, 45-50 mm atméréji 6rdhoz hasznalhaté.
Természetesen a tartét barmilyen méretben el lehet
késziteni, de a szélességét legalabb 10 mm-rel na-
gyobbra vegyik, mint a rdhelyezend6 éra atmérdéje.
Magassagat az 6ra nagysaga és a figgeszt6kengyel
mérete hatadrozza meg.

A rejtvény megfejtését 1995. december 30-ig
levelez6lapon kérjik szerkesztéséginkbe
bekuldeni. Cim: 1393 Bp. Pf. 328

A rejtvényt helyesen megfejték kozott
az InfoGroup Rt. ajandékat, egy KD 664CRE
tipusa Utveflrégépet sorsolunk ki.



ESAB Ha HEGESZTES ES

a KKornmsrtr

BANTAM HEGESZTOGEPCSALAD

Javitds - Karbantartas - Haz koruli munkak
Hobbi (autd, motor, csénak, kert, hétvégi haz)

1fazis, 220V
Kis stly
Fokozat-
mentesen
allithat6 aram
Kettés
szigetelés
Kivalo
hatasfok
Tulterhelés
elleni védelem
Mdanyag
burkolat
Karbantartas-
mentes

Vélassza a megbizhaté minéséget kedvezd aron!

Kérem, kuldjenek részemre részletes tajékoztatot

E2

CIM. e

A két kivagott és gondosan lecsiszolt lapot 6sz-
szeer@sités utadn szintelen nitrélakkal vagy fekete
festékkel vonjuk be.

Az Oora felfiggesztéséhez lehet6leg polirozott
rézlemezt (4) hasznaljunk, melyet a B abra, illetve
az O6ra méreteinek megfelel6en hajlitsunk meg. Az
elkészitett tartét sullyesszik be a tartolapba (2),
mert ennek a felénk es@ fellletére az 6rahoz leg-
jobban ill6 fekete vagy voros filcet (5) fogunk ra-
gasztani. A feler6sit6 horgot a filcbe keszitett kiva-
gason bujtassuk at.

A vitrinbe helyezett 6raknak nem kell kilon vé-
delmet biztositani, de a butorra helyezett, szaba-
don alléknal err6l gondoskodni kell. Rajzunkon két
megoldast mutatunk be. Az atlatszé burkolatok ha-
zi el6allitasaval nem érdemes foglalkozni, mert a
kereskedelemben sokféle attetsz6 doboz kaphato,
igy biztosan talalunk egy nekink megfelel6 mé-
ret(it.

Az E abréan egy, csak az orat befed6 burkolatot
(9) abrazoltunk, melyhez a feler8sité lapra (2) egy,
a burkolatba beletil6 ratétet (7) kell késziteni. A-
nyaga 6 mm-es falemez, melynek éleire a burkolat
szoros, de puha felfekvését biztosito filcet (8) ra-
gasztunk.

Az egész allvanyt befedd burkolatot (F) pl. md-
anyag flszertartobdl (10) készithetjuk. Ha ennek
bels6 méretei megfelelnek a céljainknak, akkor a
bels6 méretéhez (b) ill6 nagysagu alaplapot ugy
készitstik el, hogy annak éleire filcet ragaszthas-
sunk.

A méreteket meg is valtoztathatjuk, akkor nem-
csak o6rakat, hanem kitiintetéseket, emlékérmeket,
jelvényeket vagy régi, értékes pénzeket is el lehet
helyezni a tarton. Ajandéknak is alkalmas, mert
mindenkinek vannak olyan emléktargyai, melyeket
szivesen lat a k6rnyezetében és amik a ,régi szép
id6ket” segitenek feleleveniteni.

Szulyovszky Tibor

Erdekl&djon
viszontelado6inknal
Budapest vi., Lehel u. 3/b.

ESAB

Ferroglobus Rt T: 1298 198
Budapest XXIIl., Grassalkovich u. 132.

Inter-Kobel Kkt. T: 2870-011
Gyodngyos, Jékai u. 55.

Matra Diagnosztika Kft. T: 37/313-338
Gy6r, Ipar u. 21.

Ergon-Top és Varrat Bt T: 96/310-224
Gy6r, szigethy A. u. 30

HTECH Kft. T: 96/136-489
Hajdunanas, kiss E. u. 6/b.

Tuti-Flex Kft. T: 52/381-540
Hatvan, Linde gaztelep

Z Kift. T: 37/342-328

Miskolc, Mésztelep u. 1.

Rechnen Bt. T: 46/364-811
Pécs, Mohacsi u. 61.

Kompréador Kit. T: 72/332-023
Sopron, Baross u. 12.

Profil Motor Bt. T: 99/331-137

Szolnok, Jézsef A. n 83
SKIZ Kft. T: 56/424-076

Szombathely, zanati u. 4.

FARNA Bt. T: 94/310-491
Szombathely, Takacs Karoly u 28.
Horvath Erné T: 94/326-982
Veszprém, Hazgyari u. 7.
Komfort Rt. Vastelep T: 88/427-053
Zalaegerszeg, Ady E. u. 31.
Mentor Bt. T: 92/318-818
1117 BUDAPEST
ESAB K ft Budafoki Ut 95-97.
ESAB Tel. 1668-862, 1821-504, Telefon/fax:
1669-084

1821-505, 1813-979
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MODELLEZES

T O0rtén 9)m__i

Mannschaftsschabracke

-—-- 90 Silber
S .
9 Anthrazit 92 Messing
85 Braun
15 Gelb
48 Griin 35 Hautfarbe

5 Weil}

36 Karminrot

Messing

32 Karminrot
302 Schwarz

48 Griin
302 Schwarz

90 Silber

MODELLEZOK
BOLTIA
EXPORT-IMPORT
KIS- ES NAGY-
KERESKEDES

Modellvasutak:

,0” sajét gyartmany (MARKLIN replika)

,HO" ,N” FUGQERth, MEHANO, MARKLIN, PIKO,
ROCO, LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN, LILIPUT, VACEK, ARNOLD

T TILLIG, Cseh gyartményl LPH

Mockllhézak és egyéb tartozékok:

Kizarélagos
FAUER joggal!
) M@S3[BV J
Atk [
AMW, HERPA, BUSCH-Praline, IGRA
iLhJ )

Kizarélagos
joggal!

ITALERI, DRAGON, HASEGAWA, TAMIYA, BBURAGO
RC modellek, Iranyitdk és egyéb épitési anyagok:

. robbe

modellsport
IGRA magyar és egyéb épitédobozok
1089 Budapest, Kalvaria tér 19.
Telefon: 210-2875, TelL/fax: 134-5631
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Egy fél évszazaddal ezel6tt a filk otthon még agyag- és 6lomkato-
nakkal vivtak kemény csatakat, amelyeknek hadszintere tébbnyi-
re a sz6nyeg vagy a divanytakaré volt. A jatékhadak mérete azéta
kisebb lett, anyaguk pedig a kor igényeihez igazodva megvaltozott.
A paranyi, léptékaranyl katonak azonban ennek ellenére va-
léségosabbak, mint elédeik voltak.

Ezt a remek vésnoki munkaval igényesen elkészitett formazoszer-
szamok és a kozepesen lagy miianyag alapanyag egyutt teszik le-
het6vé. Nem csoda hat, ha e tobbnyire nagyon aprélékosan meg-
formalt paranyi katonék serege, és a velilk benépesitett kisebb-na-
gyobb csatadioramék (képiinkon), felnéttet és gyereket egyarant
elbiivoinek.

A torténelmi jatékhoz kezdetben elég egy-egy készletnyi figura, s maris leg-
aldbb egy hétre megvan az esti szérakozas. Talan mondanunk sem kell, hogy a fi-
gurékat (1) mindenkinek sajat maganak kell kifestenie, majd hadrendbe éllitania,
s a legtobb esetben a hadszintér is sajat készités(i. A nagyobb diorama koltsége-
sebb, tobb szézadnyi katona kell hozza, s akkor még a csatatérrél és a tereptar-
gyakrdl nem is beszéltink.

Most e kiilonds hobbi rejtelmeibe pillantunk be, s képzeletben a két vilaghébo-
rindl is tavolabbi idékbe utazhatunk. Ha dgy kivanjuk, a legkulonfélébb korok
csatait, harci jeleneteit is terepasztalra varazsolhatjuk. Csak fantazia és két sereg-
nyi figura kell hozza.

Kezdjik talan azzal, hogy ezt a kis léptékd ,,mdifajt” nem sok modellgyarté
miiveli, tehat azonos korokon beliil nem nagyon lehet a figurak kdzott vélogatni.
Azzal, hogy ez kozel azonos 1épték a HO vasttmodellel, nem sokat nyer az ember,
legfeljebb annyit, hogy néhany vas(ti tereptargyat a csatatéren is hasznalhatunk.
Magukat a figurakat kiilonboz6 pdzba meredten formézzak meg, s ezeket a moz-
dulatokat modositani lehet, hogy a négy-6t mozdulatvalto-
zat(l babut népesebb csoportban is elhelyezhessiik, ne lat-
sz6djon az azonossaguk. Arra sem art Uigyelni vasarlaskor a
kezd6knek, hogy nem minden kis 1épték(i egység 1/72-es,
akad kozottiik a méretét tekintve néhany ,,kakukktojés™is,
ilyenek pl. a nagyon hasonlé dobozokba csomagolt 54 min-
es figurak.

A gyartok kozil nalunk a Revell vélasztéka oleli fel ta-
1an a legtobb térténelmi korszakot, kezdve a hédité rémai-
aktdl a 2. vilaghaboruig. Figurdinak mozdulatai egy-egy ki-
ten beldl is igen valtozatosak, részletezettségiik nagyon jo.

Hogy a dobozok mit és féleg hogy hany figurat tartalmaz-
nak, altalaban a fedblapon tintetik fel. A

figurdk és a kiegészité darabok soijassaga

valtoz6. Az igényes kivitelnek és a valto-

zatos mozdulatformacioju kiteknek meg is

kérik az arét.

Az ESCI-Ertl figurainak kidolgozasa is
remek, s ha lehet ily kis méretekben ilyes-
mit &llitani, némelyik katona arcanak még
egyénisége is van. A kulonféle ruhadiszit-
mények kidolgozasa pedig esetenként pa-
radés. A figurdk mozdulatpozici6i azonban
nem mindenkor a legeltalaltabbak, s a sor-
ja esetenként nagyon megkeseritheti a ki-
fest6 munkajat. Am mint az ESCI-knek al-
taldban, ezeknek a készleteknek is kedvezd
az aruk. Diordma készletik a Gettysburgi
csata f6 mozzanatanak megformalasahoz
ad alaplapot, tereptargyakat, és éppenhogy
elégséges szamu figurat.

Az Airfix is gyart 1/72-es figurakészle-
teket, &m ezek csak az 1800-as évek féként
brit hadseregéhez valok. Ahozzaértdk sze-
rint nem igazan mindségi a kidolgozasuk,
mozdulataik is néha eléggé kifogasolhatd-



K, s rdadasul e készletek kozott vannak azok a bizonyos koztes méret(i-
K. Alovaik viszont jol megfogottak, az aruk pedig kedvezd. Négy diora-
ta készletiik is van, &m ezek sem a legkival6bbak.

Két olasz gyarto, az Italeri és az A-Toys készit még térténelmi hada-
at, az el6bbinek igényes, remekil kidolgozott készletei vannak, mig a
lasik féként gyengébb minGségl, részben ESC1 mintakat gyart ,,mé-
odkézb6l". Természetesen az Italeri készletei a dragabbak, de a valto-
atosan megformalt figurak és kiegésziték kitjeiért érdemes az atlagos-

18l tébb pénzt kiadni.

Ezek utan lassuk, hogy a nyers figurék (1) hogyan véltoznak &t szin-
ompas katonakka. Mint altalaban a méanyag kiteknél, ezeknél is a da-
abok sorjazésaval kell kezdenink a munkét. E mivelethez borotva-
les szikét hasznaljunk, mert a sorjakat gy kell a darabokrol levalasz-
ani, hogy kdzben még véletleniil se vagjunk bele a figurdkba. A lagy
nyagot csak a figura feluletén lapos szogben vezetett éles pengével
udjuk levéagni, kildnben a fellilet felszalkasodik. Kiilénsen nehéz a
oijat a vékony fegyverekrél, a ruhaszélekrél (3), a vékony landzsék-
éi, puskakrol, szuronyokrol levagni, marpedig ezeket a hibakat a fes-
ik nagyon is lathatova tenné.

A soijazas utan kovetkezhetnek az esetlegesen sziikséges mozdulatkorrekciok,
lyen madositasokhoz nem &rt vazlatokat is rajzolni. Ezek alapjan meghatéroz-
iatjuk, hogy melyik figuran hol kell valtoztatnunk egy adott harctéri szituacioban.
\z aprébb mozdulatkorrekcidkhoz forraljunk vizet, martsuk bele a figura kérdé-
ses részét pl. a kezét, egyik labat, vagy a torzs valtoztatasakor az egész figurat, s
lagyjuk az alapanyagot meglagyulni. Ezt kovet6en 6vatosan, de hatérozott hajit-
assal allitsuk be a helyes mozdulatot, s e pozicidban tartva hagyjuk visszah(lni az
myagot. Ez nem veszélytelen mivelet, mert a tdl forr6 vizben igen gyorsan de-

formalédhatnak a figurak. Nem art az 6ntokeretekbdl levagott darabon kikisérle-
jtezni a legidedlisabb vizhmérsékletet.
El6fordulhat pl. ha a labakat térdben er6sebben be akaijuk hajlitani, ék alaku
-darabokat kell kivagni a végtag térd alatti hatso részéb6l. Avagasi fellleteket pil-
lanatragaszt6 géllel kell - hajlités utan - a kimetszés helyén dsszeragasztani. Sziik-
ség esetén gélratoltéssel tintesstk el az illesztés helyét. Az ily médon éatformalt
figurat 6vatosan fessuk, ill. mozgassuk, mert a ragasztas szinte soha nem tokéletes.
Teljesen levalasztani nem is ajanlatos a végtagokat, mert id6vel levalhatnak.
Kodvetkez§ lépésben a figurakat mosogatoszerrel lemosva zsirtalanitsuk, majd
oblitstk le, és hagyjuk teljesen megszéradni. A figurakat matt fehér festékkel, vé-
mkony ecsettel vékony rétegben alapozzuk le. A finom részletek mélyedéseibdl ki-
nyomkodott ecsettel itassuk fel a felesleges festéket (4).
Ami ezutan kovetkezik, ahhoz sok tirelem szikséges, mert e festési mivele-
: tekkel dltoztetjuk fel véglegesen a hadvisel® feleket. A munka mar csak azért sem
konnyd, mert egyszerre mindig csak egy-két szint érdemes tobb figurara felrakni,
majd szaradas utan johet a kdvetkez6, és igy tovabb. A figurak kifestéséhez jo fe-
déképességli matt festékeket hasznaljunk. Azt pedig, hogy hova milyen szinG ke-
I riiljon, a kitek dobozénak hétoldalan levé rajzokon lathato (2). Festéskor még a na-
j gyobb felliletek bekenéséhez is csak o-s ecseteket célszer(i hasznalni, a fejhez, s
mas apré részlethez pedig esetenként még a 00-s is vastagnak bizonyul. Az uni-
, formisok paszomanyainak, a szem, sz8j, bajusz és egyéb finomrajzd részletnek a
| felfestéséhez tiihegyesre faragott végli hurkapalcat is hasznalhatunk. A Iényeg az,
I hogy a finom részleteket ne ,,nyelje” el a felkent festék, de minden feliilet homo-
gén, foltmentes legyen. Afellletekbdl kiemelkedd diszitések mintai némileg meg-
konnyitik a hatarozott konturok kialakitasat, ha elébb a feltiletekbdl kiemelkedd
vall- és derékdveket, ruhaszegélyeket festjiik be. Szaradas utan kovetkezhet a mé-
lyebben levd részek bevonasa. Igényesebbek a ruharedéket arnyékolassal tehetik
' valésagosabbd, ez azonban ilyen apré figuraknal nagyon nehéz, s nagyité nélkul
szinte lehetetlen szépen megfesteni. Festéshez a figurak talplapjat szoritsuk hajcsi-
peszbe (5), s kézzel sehol ne érintsiik meg.

A lovakat és az egyéb harci esz-
kozoket legalabb ilyen gonddal kell kifestentink, s ezeknél esetenként a matt
festékbe keverhetiink kevés selymesfény(it is. A lovak sz6rét szaradas utan poszto-
val finoman &tdorzsélve fényesithetjiik ki. A vilagosabb szér(ieknél alkalmazha-
tunk finom bemosott arnyalasokat, igy az izomzatik sokkal jobban fog érvénye-
stilni (6). Végul a figurékat a szituacioknak megfelelGen csoportositva kelléen ki-
alakitott terepen célszer(i elhelyezni. Aterep killénbdz6 nagysagu, esetenként ke-
retbe foglalt, s tébbnyire fiiszényeggel boritott fa- vagy farostlemez, amelyre ra-
gasztassal fix bedllitasu életképeket és csatajeleneteket rogzithetiink.

Egy-egy nagyobb csatateret azonban nem lenne célszer(i véglegesen egy csa-
tara ,,lefoglalni”, mert ezek elég helyigényesek. Ha elég vékonyak a figurak talp-
lapjai, akkor konny( a dolgunk, mert a felragasztott flisz6nyegre felallitott babuk
talpa koré szort és raragasztott filporral eltakarhatjuk a széles lapokat. Avastag tal-
paknak kérben lapos szdgben éles késsel vagjuk le a széleit, majd a talpazat felsd
részére kenjunk Pelifix ragasztot, arra szoljunk Riport ésjél nyomkodjuk a ragasz-
toba. Aszintkiilonbséget ugyan ezzel nem sziintettik meg, de a figurék igy jobban
belesimulnak a terepbe, mig a vaskos, csupan zoldre festett talpak a legaproléko-
sabban kifestett, s csoportositott figurak (7, 8) és a bedllitott jelenetek (9,10) ha-
tasat is lerontjék.

Adioramak alapja a terep, amely - bar a figurak elhelyezését illetéen ez lenne
a legidedlisabb - ritkan sik. Mégsem célszer( ezt valasztani, és legfeljebb csak
10x10 cm-nél kisebb feliletd alapoknal johet szamitasba. Ahepehupés talajtjol eld
kell késziteni, kiiléndsen ha nagyobb fellletl. Alapként 3-10 mm vastag rétegelt-
lemezt, vagy 10 mm vastag faforgacslapot hasznéljunk. Rajzoljuk fel ra a kisebb-
nagyobb dombok, buckak helyét, majd ragasszunk ra ritka géztakar6t. Szaradas
utan simitsunk ra hig gipszb6l vékony alapréteget, majd a dombokat is kezdjilk el
feltdlteni gipsszel, s kozben nyomkodjunk rajuk gézdarabokat. Ha a terepet Ut sze-
li &t, azt egy kissé mélyitve formaljuk meg, s a még képlékeny gipszrétegen szeke-
ret vagy més jarmiivet gorditve készitstink keréknyomokat. Fix bedllitas esetén a
katonak talpazatanak fészkeit is a képlékeny gipszbe nyomva alakitsuk ki. Ezeket
a részleteket késébb csiszolépapirral lekoptatva finomithatjuk tovabb. Agipszalap
feliletét kenjuk be diszperziés ragasztéval, majd szoljunk ra finom fiiport, de pa-
pir alapu flisz6nyegdarabokkal is lefedhetjik. Acsupasz talaju részeket matt akril-
festékkel, sotétebb arnyalasokat alkalmazva fesstik ki. Abokrokhoz, fakhoz meg-
felelnek a modellvastthoz hasznélatos ndvények is. Végiil a terepre ragasszuk
vagy helyezziik ra a babukat. Ha a kis csatajeleneteket jol megkomponalva allitjuk
0Ossze, azokat esetenként egy-egy nagyobb diordmaba illesztve is felhasznalhatjuk.
Ezért még a néhany figuras jeleneteket is érdemes joI megfogottan és igényesen
elkésziteni.

Akész dioraméakat védobura ala helyezve 6vjuk a porosodastél, mert a portol
elszirkult alaplapot, katonékat szinte lehetetlen leporolni, s az eredeti élénk szine-
ket tisztara mosni. A terjedelmesebb csata- vagy életképeket ajanlatos leemelheté

tetej(i fakeretes Uvegtarloban elhelyezni. bsi
- bsj -
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Mi jzhetetlen
adattablazat atematika,
fizika, kémi&éin; pelemek
Meéretezési tabl afa; 1490 Ft

helyett 1117 Ft

Dr. Fodor: Mértékfj~ég lexikOB (A lexikonban, mely Sl-re vald
atszémitasuk modjanak ismertetével egyiitt kitér a regi és az an-
golszész mértékegységekre is, barmely mértékegység megtalalhato,
igy a kiadvany minden csaladi konyvespolc értékes darabja), ara:
980 Ft helyett 735 F.

Molnar Miklés: Videovarazs (A béségesen illusztralt albumban a
TV-operat6r szerzd szamos, videdra alkalmazhatd képi triikk ké-
szitésének modjat ismerteti), ara: 1490 Ft helyett 1117 R

Mario dal Fabhro: Butorkészités Sajat keziileg (Otletek, fortélyok
és miihelyr ajzok a sajat kez( butorkészitéshez), ara: 1290 Ft helyett
967 R

Ferenczi - Kassai: Stabilizalt tapegységek, akkumulatort6lt6k
(A kiadvany a kiilonbdz6 céli és kimeneti jellemzdjii tapegység- és
akkumulatortdltd kapcsolasok elkészitéséhez szilkséges ismerete-
ket tartalmazza), ara: 590 Ft helyett 442 Ft.

Dr. Hodvogner: Autéelektronika (Anagysiker( kényv masodik ki-
adasa), ara: 598 Ft helyett 448 .

Morten Strunge Nielsen: Windows ‘95 - tdmdren (Hasznos se-
gédlet a vilagujdonsag felhasznaldinak), ara 598 Ft helyett 448 Ft.

Szab0 - Vidra: Régi fényképez&gépek (Pératlan technikatorténeti
Osszedllitas - nem csak gydijtéknek), ara 890 Ft helyett 667 Ft.

Akdnyvek megrendelheték: Miszaki Kényvkiado,

1536 Bp. 114. Pf. 385, Tel.: 168-8620/9407, Fax: 168-8620/9412
Az 1995. XII. 22-e utan beérkezd megrendeléseket az eredeti aron
teljesitjuk!

25% engedménnyel megvasarolhato:

Kandé Kéalméan Kdnyvesbolt,
1051 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky Gt 20. Telefon/fax: 111-2849

Technika Kényvesbolt,
1114 Budapest, Bartok B. Gt 15., Telefon/fax: 166-7008
nn

MUSZAKI
KENYKIADO

KEZDJE A MUNKAT MINOSEGGEL!
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Szabo6 Tibor -

Vidra Jo6zsef:

REG| FEHYKEPKZUGEPIK

Hogyan alakult ki a mai fotogra-
fiai technika, gyakorlat? Milyenek
voltak a régi fényképezégépek?
Mennyiben tekinthetd mdszaki
régiségnek egy 6reg kamera?

Es vajon mennyit érhet?

Ilyen és ezekhez hasonld kérdéseket
vet fol és valaszol meg ez a M(szaki
Konyvkiadd altal megjelentetett album,
mely mintegy 150 régi fényképez6gép
fényképét, bemutatasat tartalmazza, ko-
z0ttiik régebben gyartott hazai géptipuso-
két is.

Azok kdzll, akik - ha ,,csak” csaladi fel-
vételek készitésének erejéig is - fotdzas-
sal is foglalkoznak, sokan talan épp egy
ilyen, a kdnyvben is szerepl6 masinaval
készitették els6 képeiket gyermekkoruk-
ban, s most, mar egy korszerd, ,,minden-
tudd” gép tulajdonosaként remélhet6leg
szivesen olvasnak a régi, egykoron na-
gyon kedvelt szerkezetrdl.

A fényképez6gépek valasztéka nagyon
gazdag, és ez nemcsak napjainkra, hanem
a multra is jellemz8. Ennek megfelel6en
a vilag minden régifényképez6gép-mar-

kajat egy konyvben szinte lehetetlen
volna felsorolni, a szerz6k igy csak
olyan kamerak ismertetését tlizhették
ki célul, amelyek a fényképez6gépek
torténetében korszakos jelent8ségliek,
tipikusak, illetve kiilonosek voltak.
Am( a fényképezGgépek, a fényképe-
zés fejlédestorténetét a kezdetektdl
1950-ig koveti nyomon.

A szerz6k megismertetnek a fotogra-
fia kezdeteivel, az els6, mar fényképe-
z6gépnek tekinthetd masinak szerke-
zetevel.

Miszaki leirést, adatokat, képet ko-
zblnek a régi gépekrol, a gydjték sza-
mara kozelit6 arat adnak meg. Ugyan-
csak a mlszaki emlékeket, régi tar-
gyakat gy(jt6k szamara fontos a ki-
valasztasi szempontok ismertetése, a
hamisitvanyok kisz(irésére” alkal-
mas ismeretek dsszefoglalasa.

A fényképezés nagyon sokoldaltan
van jelen a mai ember életében. Ezt
bizonyitja az eladott gépek, felszere-
Iések nagy szama, a kidolgozott felvé-
telek oriasi tdmege. A konyv tehat al-
talanos és nagy érdekl6désre tarthat
szamot, val6ban hianypétlé a kdényv-
piacon.

Commenda szimpozium
Balatonboglaron

1995. oktbber 6-7-8-an tartotta immarom sorrendben 3. szimpéziu-
mat a Commenda Hungaria Kft., amelyen a hazai épitéskivitelez6-
épitésztervezd szakma jelent6s képvisel6i vettek részt.

A 85 fos szakmai publikum szaméara a CIMSEC, MOLTO,
MURABEL és SCHLUTER termékcsaladok bemutatasa mellett
lehet6ség adddott konkrét épitéstechnoldgiai kérdések megvita-
tésara is.

Lényeges eleme volt a szakbemutatoknak a korszer(i hideg-
burkolasi, valamint Gizemi viz elleni szigetelések CIMSEC termé-
kekkel val6 konkrét bemutatasa, a legkulénbdz6bb CIMSEC el6-
készit6-, ragaszto- és fugazéanyagokkal egyiitt.

Siker(lt olyan Gjszer( alkalmazastechnikai kérdéseket is meg-
beszélni, amelyek segitségével minden épitési szituacioban kor-
rekt médon lehet a CIMSEC termékcsaladot a SCHLUTER él-
veds, dilatacios és specialis elemekkel egytt felnasznalni.

A Magyarorszagon mar jol ismert CIMSEC és SCHLUTER
termékek mellett el6szor keriilt a szakma elé a MOLTO lakésfel-
Ujité és MURABEL fal- és homlokzati festékrendszer.

Mint kiderilt, a MOLTO termékek hianypo6tld szerepet tdltenek
be, mivel ilyen széles termékskalaju lakasfeltjitd rendszer nincs a
hazai épitéanyag-kereskedelemben. A kiilsé és belsé fellletki-
egyenlité masszaktol a minden épitanyaghoz vald javitokitteken
at a legkulonfélébb festék- és ragasztdanyagokig minden megta-
lalhaté a MOLTO termékcsaladban.

Lényeges elemként kiemelendd, hogy a MOLTO termékek a
legkisebb (0,5 kg) kiszereléstél, a legnagyobbig (25 kg) széles
mennyiségi skalan kaphat6ak igény szerint.

A mar szintén nem ismeretlen MURABEL fal-, homlokzat- és
labazatfestékcsalad megjelenése a magyarorszagi épitési palettan
azt jelzi, hogy figyelminket a kérnyezetvédelem felé forditva az
abszolut paraateresztd fal- és homlokzatfestékek alkalmazésa
mind jobban teret hodit.

Jelent8s (irt tolt be a MURABEL termékcsalad azzal, hogy
nemcsak Uj épitkezéseknél alkalmazhat6, hanem a mar meglévo,
szennyezodt')tt fal- és homlokzati felliletek is gyorsan, szaksze-
r(ien Ujraszinezhet6ek.

Mivel a MURABEL fal- és homlokzatfesték-csalad por alak-
ban kaphatd, igy szaraz allapotban a 24 alapszin keverésével a fel-
hasznal6 barmilyen szinkombinaciot el tud érni.

Hangsulyozott volt a szimpdziumon a bemutatott termékrend-
szerek kornyezetvédelmi el6nye, amely egyre fontosabb szerep-
hez jut az épitéskivitelezésben.

A konferencia természetesen lehet6séget kinalt a megjelentek
szdmara, hogy tovabbi szakmai kapcsolatokat keressenek egy-
massal. Ehhez megfelel6 lehet@séget nydjtott a Commenda Hun-
garia Kft. azzal, hogy az el6adasok mellett badacsonyi hajokiran-
dulést, balatonparti szalonnasiitést és egyéb szabadidéprogramot
szervezett. i i

Aharomnapos Commenda szimp6ziumot a CIMSEC-MOLTO-
MURABEL terméktoté zarta le, amelyen a résztvevék kivalo
megoldasai nehéz helyzethe hoztdk a szervezéket, igy a legjobb
megoldasok koziil sorsolassal dontotték el, kik a nyertesek.

Ajol sikeriilt szakmai napok talan legfontosabb mondanivaldja
egy mondatban: ,,Kezdje a munkat mindséggel!”

1995/ 12.



SZAMITASTECHNIKA

DIGITALIS

PC-JOYSTICK
EGY EGEREN
KERESZTUL

Karacsony tajan jobban el6térbe kerlil a PC-k egyik legkedveltebb felhasznalési terlilete, a jaték. Aszamitdgépes jaték szinte egyidds az otthoni PC-kiel.
Megszamlalhatatlan jatékprogram készlilt killonféle mifajokban. Az ,6sid8k” szdveges, illetve igen egyszer( grafikéval miikodo jatékait kiszoritottak

a latvényos, man

apsag mar digitalizalt képeket és igen fejlett animéciot alkalmazo programok. Mig a jatékokat kezdethen a billenty(izetrél lehetett

iranyitani, mara szinte egyeduralkoddva valt kezeld az egér. ACOMMODORE szamitogépeknél megszokott és kizkedvelt joystick a PC-ken nem tudott
igazan elterjedni, bar tobb jatéktipus, példaul a szimultorok, esetében életh(ibb iranyitast tenne lehet6vé.

DIGITALIS JOYSTICK,
ANALOG JOYSTICK, EGER

De mi lehet az oka, hogy a PC anal6g joystick-jat sokan nem ked-
velik? Talan, hogy hasznalata kérilményes, minden alkalommal ,,ka-
libraIni” kell (erre még visszatériink), sokszor tll érzékeny, finomabb
banasmadot igényel, mint digitélis rokona. Ezek a tulajdonsagai m(-
kodési elvéhdl és felépitésébdl kovetkeznek. Az analdg joystick ,,lel-
ke” két véltoztathatd ellenallas, mas néven potenciométer (1). Ami-
kor a botkorméanyt jobbra-balra, illetve fel-le mozgatjuk, egy mecha-
nikai attétel segitségével egy-egy potenciométer cslszkajat tologat-
juk. Ez elvileg teljesen folyamatos vezérlést tesz lehet6vé. Az X és Y
iranynak megfelel6 bemenetek tulajdonképpen analég bemenetek,

V. Méreg u 14
Tel/ Fax 267-5316, 267-5317

Szamitas- és Irodatechnika Nyitvatattas HP 9-18 draig

Komplex szamitégépes rendszerek
/ 7 L7/

Viszonteladoi és torzsvasarloi kedvezmények

AVAROS SZIVEBEN,
A DEAK TERTOL 2 PERCRE
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amelyeken a sz&mitdgép ellendllast mér és ennek alapjan hatarozza
meg a botkormany helyzetét. Az ellenallasmérést egy nagyon egysze-
r(i analég-digital atalakito teszi lehet6vé. A gép a potenciométereken
keresztul +5 V tépfesziltséggel tolt egy kondenzatort és kézben
szamldl. Ha a kondenzétor feltolt6dott a toltéfesziiltség kb. kétharma-
dara, egy komparétor athillen és a kondenzator kisl, majd a folyamat
kezdddik eldlrdl. A feltdltédéshez szikséges id6bl kdvetkeztetni le-
het a pillanatnyi ellenallasértékre. A mar emlitett kalibraciora azért
van szilkség, mert a gépnek tudnia kell, hogy a botkormany szélsé
allasaihoz mely értékek tartoznak, mert ezeldiez viszonyitva szamit-
ja a koztes helyzeteket. Abeépitett potenciométer altaldban 100-250
kohm korili és cstiszkaja egy kb. 1-1,5 cm hosszd palyan mozog. Eb-
bél kdvetkezben sajnos a PC GAME portjéra csatlakoztathatd ANA-
LOG JOYSTICK nem mondhat6 tulzottan pontos eszkdznek. Vitat-
hatatlan el6nye azonban, hogy kalibralas utan a botkormany helyzete
és a cursor kozvetlentl egymashoz rendelhetd, tehat a kormany kité-
ritett &llasban is maradhat. igy j6l modellezhetd altala példaul egy re-
pulégép gazkar, ami feltolva ott marad, ahol éppen hagytuk, és a rud



helyzete ardnyos a gazadas mértékével. Az analdg joystick-on a bot-
kormanyon kivil két fliggetlen nyomdgomb is talalhato. Esetleg tobb
gomb is lehet, de ilyenkor is legfeljebb kétféle funkciét lathatnak el.
Ezek a szamitdgépnek csak a ,,benyomva - nincs benyomva” - in-
forméciot adjak, ezért egy-egy digitalis bemeneten keresztll csatla-
koznak. ;

A DIGITALIS JOYSTICK miikédési elve teljesen més. Négy
kapcsol6 taldlhaté benne, ami a négy féiranynak felel meg. A szami-
togép allandd impulzussorozatot kild ajoystick felé, amely a kapcso-
l6kon keresztiil visszajuthat a gépbe. A gépnek ezek utéan azt kell fi-
gyelnie, hogy melyik kapcsolérdl kap vissza jelet, és ennek alapjan
valtoztatja az X, illetve Y koordinatat. Ebbdl azonnal kovetkezik,
hogy az ilyen tipusti botkormanynak alaphelyzetben kézépen kell
lennie, és csak a valtoztatasok végrehajtasaig kell kimozditani onnan.
Tehéat az el6bb emlitett gazkaros példa ezzel nem mkadik. A tiiz-
gomb itt is egyszer(i kapcsol6, de csak egy talalhat6 bel6le. Ha tob-
bet latunk, azok nem fiiggetlenek, azonos feladatot latnak el, csak a
kényelmesebb kezelést szolgaljak. A digitlis joystick el6nye, hogy a
felbontas finomsaga és stabilitasa az impulzusok s(iriségétél és azok
stabilitasatdl fiigg, valamint kalibraciéra nincs sziikség, mert a bot-
kormény elmozditasa csak viszonylagos helyzetvaltoztatasra ad pa-
rancsot. PC-hez ilyen joystick kdzvetlenil nem csatlakoztathatd, a
PC nem tudja kezelni.

Mindkét emlitett joystick tipusnak lehet Ugynevezett
AUTOFIRE lzemmddja is. Normal izemben a tlizgomb
megnyomasa egyszeri kapcsol6jelet kiild a szamitogépnek.
Ahhoz, hogy Gjabb impulzust adjon, fel kell engedni, majd
ismét megnyomni. Bizonyos jatéktipusoknal (pl. 16voldo-
zBsjatékok) célszer(ibb lehet, hogy a tlizgomb nyomva tar-
tasaval folyamatosan lehessen 16ni. Erre szolgél az AUTO-
FIRE tizemmoéd. Ezt bekapcsolva a tlizgomb megnyomasa
nem kozvetlen kapcsoléjelet kild a gépnek, hanem felen-
gedéséig egy impulzussorozatot, amelyet a gép Ugy érzé-
kel, mintha nagyon gyorsan nyomkodnék a tlizgombot.

Mig ajoystick elsésorban ajatékprogramokhoz haszna-
latos, az egér manapsag a szamitdgép leggyakrabban hasz-
nalt kezel6szerve. Elterjedését és igen nagy népszeriiségét
valészintileg egyszer(i és sokoldalt hasznalhatésaganak
koszonheti. Az egér mechanikai felépitésében teljesen
kilénbozik a botkormanyoktdl, de elektromos miikddés
szempontjabol némi rokonsagot mutat a digitalis joystick-
kel. Az egér is impulzussorozatot ad a szamitogép felé, de
azt nemcsak atengedi, hanem maga dllitja eld, a leggyak-
rabban hasznalt egerek Ugynevezett opto-mechanikus Gton.
Ez a kovetkez6képpen torténik: Az egér ,,hasan” levd go-
ly6 két, a figg6leges, illetve vizszintes irdnynak megfelel6
gorgét forgat. A gorgék tengelyének tulso végére egy-egy

tarcsa illeszkedik, amelyen vékony, hosszikés nyilasok Tel.

Cim: 1Q72 Budapest,

vannak. A tarcsa egy kettds fotocellaban forog. A lyukacsos tarcsa hol
nyitja, hol elzaija a fény Utjat, igy a fényérzékeld kimenetén impul-
zussorozat jelenik meg. Az egér mechanikai felbontasa a nyilasok
szdmatol fligg. Azért kell két fényérzékeld, hogy a forgésiranyt és ez-
altal az egér elmozdulasanak iranyat is meg lehessen figyelni. A sza-
mitégép az egér elmozdulésat érzékeli. Ezért ha az egeret nem emel-
juk fel, az egér és a képernydn levé cursor helyzete kozotti kapcsolat
egyértelm(, hasonléan az analég joystick-hoz.

K6 zOS VONAS
AZ IMPULZUSSOROZAT

A m(ikodési elvet figyelembe véve lathat6, bar eléggé meglepden
hangzik, hogy a digitalis joystick az egérrel kozelebbi rokonsagban
all, mint az analég joystick-kal. Ez lehet6séget ad arra, hogy egy egér
segitségével egy kapcsolds joystick csatlakoztathat6 legyen a szami-
tégéphez. Sajnos ehhez egy egeret fel kell aldozni, és ki kell egészi-
teni egy egyszer( aramkorrel. Az egérre azért van sziilkség, mert igy
minden olyan programmal, amelyik egérrel hasznalhat6, mdkadni
fog a digitalis joystick. A PC-b8l hianyzd impulzusfogadé részt az
egér helyettesiti, az impulzusadét meg kell épiteni. A kett§ kozé kap-
csolt joystick igy a hagyomanyos médjan miikddhet.

COMPUTERBONTO
MM" MUszaki és Kereskedelmi Kt

Uj és hasznalt szamitastechnikai berendezések,
alkatrészek eladasa-vétele,

Elfekv6 és leselejtezett készletek nagy tételben valo

megvasarlasa.
Hasznalt, m({ikodé fénymasolék és computerek.

Nyitva :
Klauzal u. 32.

26-79-560 Szombat
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Az interface kilén megépitendd részének kapcsolasi rajza a 2. ab-
ran, a nyomtatott aramkori rajza a 3. dbran lathaté. Az impulzusso-
rozatot az I1C3 jel(i NE555 tipust id6zitéegységgel felépitett astabil
multivibrator adja. Az impulzusgeneréator frekvencidja az R1I jel(i
trimmer-potenciométerrel szabalyozhaté. A négyszogjel sorozat frek-
vencidjat az 1C4 jel(i 4017 tipust oszté harmadara csokkenti. Az osz-
t6 kimenetén jelenik meg az a jelsorozat, ami elektromosan az egér
forgd kerekeit utanozza. Az igy el6allt jel elébb az engedélyez6 be-
menetéin keresztl a joystick altal vezérelt ICI, 1C2 4503 tipust

16  HSQOUQSIMj’ 1995/12.

meghajtokra, majd a CNY74-4 tipusd

optocsatoldra jut. Az optocsatold fo-

totranzisztoranak Kkollektoréat és emit-

terét kell majd az egér érzékel6jének

kollektoréra, illetve emitterére kotni,

igy a CNY74-4 kimeneti tranzisztora

veszi at az egér fényérzékel tran-

zisztoranak szerepét. Természetesen

ez utébbit ehhez elébb ki kell iktatni.

Ez dgy oldhaté meg a legegyszer(ib-

ben, ha nem kap fényt, tehat a tap-

feszlltségének megszakitasaval a megvilagité LED-et kell ,,elnémi-
tani”. Ennek egyik modja, hogy kivesszilk a LED-ek soros ellenal-
lasat. Ez az egéren végzendd ,mlitét” egyik lépése. Az egéren még
két apro beavatkozasra van sziikség. Az egyik, hogy a bal gombjaval
parhuzamosan kell kétni ajoystick tlzgombjat, a masik, hogy keres-
ni kell rajta egy olyan kapcsot, amelyrdl le lehet venni a +5 V tapfe-
sziiltéget az aramkor szamara. Erre jé hely lehet az egér kozponti le -
Jének tapfesziltség-, ill. GND-laba. Ezekre kell kapcsolni a P2, illet-
ve P3 csatlakozokat. Ezek utdn mar nincs més hatra, mint az dssze-
kottetés megteremtése a joystick, az atalakitott egér és a szamitogép
kozott.

Az aramkort célszer( 1épésenként megépiteni. Elészor tltessuk be
az astabil multivibréatort alkot6 elemeket és egy kiilon fesziiltségfor-
résrol taplalva probaljuk ki. Egy egyszer(, frekvenciamérésre is al-
kalmas kézim(szerrel ellenfrizziik a kimeneti frekvenciat és azt,
hogy a potenciométert allitva valtozik-e. Ezutan illessziik be az osz-
t6t, majd ennek kimenetén is mérjunk frekvenciat. Ezutn nyugodtan
elkészithetjik az egész aramkért, a meghajtok és az optocsatolok
csak tovabbadjék a jelsorozatot, kiilondsebb gond nem lehet veliik.
Ezutan kdvetkezhet az atalakitasra itélt egér operécidja. Ez barmilyen
egyszer( egér lehet, csak az a fontos, hogy az elektronikus része hi-
batlanul miikédjon, és legyen hozza meghajté software. Lehet me-
chanikailag sérilt egér is, pl. elveszett a beldle a golyd, eltérott vagy
elkopott valamelyik gorg6je stb. Ha nincs atalakitasra szant egertink,
vasarolhatunk egy olcsébb egeret, ugyanis az egér mechanikai fel-
bontasa nem szamit, az impulzussorozatot Ggysem t6le kapja a sza-
mit6gép. Az atalakitas elsd 1épéseként tavolitsuk el a mér emlitett el-
lendllast, amin keresztil a LED-ek tapfesziltséget kapnak. Ezzel az
egér mechanikajat kiiktattuk. A masodik 1épés, hogy az elkészitett
kapcsolas optocsatoldinak kimeneteit parhuzamosan kapcsoljuk az
egér fényérzékeld tranzisztoraival. Ehhez a 4. dbra ad segitséget. Az
dbran lathaté bekotési méd egy GENIUS egéren érvényes, de mas
egereknél is hasonl6 lehet.

A harmadik lépésben parhuzamosan kapcsoljuk az egér bal gomb-
jat a joystick tlizgomb kivezetéseivel. Ha a joystick-nek tobb t(iz-
gombja van, atalakithatjuk Ugy, hogy ezek az egér mas-mas gombjait
miikodtessék. Miutan ezeket a bekotéseket elvégeztik, kovetkezhet a
negyedik lépés: keresni kell az egéren egy olyan pontot, ahonnan az
aramkor a +5 V tapfesziiltséget megkaphatja. Szamitasba johet példa-
ul az egér kozponti 1C-jének tapfesziiltség laba. Az egeret és az aram-
korinket természetesen 6ssze is kell féldelni.

Miutan ellen8riztik, hogy forrasztasainkkal nem okoztunk sehol
zarlatot, csatlakoztathatjuk a készlléket a szamitogéphez. Ha egyéb-
ként mésik egér csatlakozik a géphez, az atalakitott egeret célszerd
ennek helyére csatlakoztatni, ugyanis két egeret igysem kezel a gép.
Ha eddig nem volt egér a szamitégépen, be kell télteni az atalakitott
egér meghajtdjat. Ennek modja az egér hasznalati utasitasab6l meg-
tudhatd. Inditsunk el valamilyen programot, ami egérrel kezelhet
(pl. DOS Shell, Norton Commander). Ha az egércursor a joystick
mozgatasanak megfelel6 iranyokban mozog, a potenciométerrel beal-
lithatjuk a cursor mozgésanak gyorsasagat. Ha az iranyok nem egyez-
nek, fel kell cserélni az optocsatolénal a vezetékparokat.

Fontos! Ha az egeret a leirtak szerint alakitottuk &t, mikodés koz-
ben sotétben kell hogy legyen a fotocellaja, ugyanis csak a LED-et
némitottuk el benne, a fényérzékel6t nem, ha az fényt kap, zavart
okozhat a m(ikédésben.

Ha az egész fotocellas gorg6t eltavolitjuk, ami egy igen durva bea-
vatkozas, az el6bb emlitett zavar nem éllhat el6. Az atalakitott egér
aramkori paneljét és az elkészitett panelt célszer(i egy dobozba
épiteni és igy egy konnyen kezelhet6 interface all rendelkezéstinkre.
A potenciométer csavaijat a dobozon kiviilre vezetve, a kilonbézd
programokhoz kiilonbézd joysticksebesség allithatd be.

Miutéan az interface elkészilt, nincs mas hatra, mint elinditani azt
ajatékot, amit eddig csak egérrel iranyithattunk, és kiprébalni ajoy-
stick-iranyitas kedvezd lehet6ségeit.

TaryZsolt
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DECEMBERI ALKATRESZ KINALATUNKBOL:

Alkaline gombelemek: 10db 1db
LR4l (V3GA)I,5V 07,9mm x 3,6mm ....40,-
iR43 (VI2GA ) 1,5V 0 11,6mm x 4,2mm ....60,-
LR44 (VI3GA j 1,5V 0 11,6mm x5,4mm... ....50,-
LRMN 20(V8GA) I,5V0 II,6mmx2,I5mm -....50,-
LRI 130 (VIOGA ) 15v 0 11,6mm x 3,2mm ...,50,-
Lithium gombelemek: 1db
CR2016 3V 020mm x 1,6mm ..100,-
CR2025 3V 0 20mmx2,5mm ..100,-
CcR2032 3v 0 20mmx3,2mm ..100,-
Normal gombelemek: 1db
SR621 (V364 ) 1,55V 06,8mm x 2,15mm. ....40,-
SR626 (V377 ) 1,55V 06,8mmx2,6mm ....50,-

SR721 (V36l, V362 ) 1,55V 0 7,9mmx 2,I15mm....56,-...,80,-
SR726 (V396, V397 ) 1,55V 0 7,9mm x 2,65mm....35-....50,-
SR927 (V395, V399 ) 1,55V 09,5mm x 2,65mm....35,-....50,-
SR936 (V394 ) 1,55V 09,5mm x3,6mm.............. 63,-....90 -

Akkumularorok:

750mMAh 1,2V CETIUZaA eveeeireeeeeeereesieeennn 238, -
750mAh 1,2V forraszthaté ceruza..250,-
1 1 OOmAh 1,2V NiMH ceruza..
2500mAh 1,2V baby

42p0mAh 1,2V goOliAt . i

KARACSONYRA AJANDEKOZZON MUSZERT!

T ADKEesturidderead BIB-
8I6 A0AessxBEdydiatda tdrarsdantor 7743
18107 FOVAZOM 20\ lizaredy traredamdtar 29%4-
188 1RAssAERyATiGadrasdanta 1744
1B IM Qessatfyaredipegysiy (LDKEas) R45%5-
BH IDV25As sy a6iae sty (LDigdas) 2m-
B4 DM 2AesardytioEpey/sy 9%%5-
1BL DV25AsEEE eOEpeysy 1068-
1843 D\SASERYHHOEEYSY 179758-
184 DVS5Assadyeraoipeysy (LDKeds) 21271~
1BE XDV25AeAyTHEO keSS 2.716-
18146 2x40\25Aes szabAyorhet hettis tépegység 23763

YDM-830B 3.5
YDM-401 4.5
YDM-301 3.5

digites multiméter 2.000,-

digites multim éter 9.980,-

digites multim éter 4.980,-
5.

YDM-302 3.5 digites DMM+ hémér6 480,-
OM2900 35 digit zsetmitiméter 2.780,-
QVI3212 35 digit pen type DVM 2.780,-
QVI6266 3.5 digites lakatfogd LD kijeizd+data hold funkcié 9,980,-
CA111  Analbg zsebrriulttmétef 1.600,-
CA211  Generdl anal6g multiméter 2,980,-
OM 300 35 digites multimétef kézi méréshatarvéltés 4,980,

Minden kedves vasarlonknak Kellemes Karacsonyi Unnepeket és Boldog Gj Evet kivanunk!

Forrasztastechnika, tartozékok:

Forrasztépaka HA4 220V/30W

Forrasztépaka HD5 220V/40W

Forrasztopaka HA6 220V/60W

Forrasztopéaka fa nyeld 6M 220V/60W

Forrasztopéaka fa nyeld 7M 220V/80W

Forrasztépaka fa nyeld 8M 220V/100W

Forrasztépaka fa nyeli 10M 220V /150W

Forrasztépaka HC-1 220V/15-30W

Forrasztopaka HA-DIY 30W +dnsodrat+tartd

Forrasztopaka SC 60W énszippantéval

Pisztolypaka 220V/85W

Pisztolypaka 220V/100W

Pisztolypaka 220V/120W

Pisztolypaka 220V/150W

Pisztolypaka GS-DIY 30W +dnsodrat+tartd

Gazpaka RK-3030

Gazpaka heggyel RK-3212

Gézpaka heggyel MT-100/2

Forr. 4llom&s SL-20 24V/48W ledes

Forr. 4llom &s SL-30 24V/48W digitalis

Forr. 4llom 4s HCT-80 220V/240V 80W
6nall6 forraszté 6n adagoléval

Fltobetét 30W, 4mm ( HA/GS tipushoz )

Fltobetét 40W, 4mm (HA/GS tipushoz )

Fltobetét 60W, 6mm (HA/GM/SC tipushoz )

Pékatarto HS-88

Pékatarté mini LA-86

IC kiemel6 kicsi

IC kiemel6 nagy

Forraszté paszta 190 g

Forraszté paszta 45 g

Onszippanté pumpa HSB

Onszippanté pumpa HSP-AP

Onszivo sodrat HSW-15

Merilé forral6 500 W

Fazisceruza CB-634

498,-
1+188,-
570,-
590,-
915,-
980,-
1-070,-
3.305,-
688,-
1-590,-
1-705,-
1-838,-
1970,-
2.540,-
765,-
3.320,-
3.250,-
1980,-
16.470,-
21.965,-
35.200,-

155,-
160,-
170,-
660,-
120,-
170,-
885,-
470,-
215,-
444-
51

142-
540-
240<'

ENERGIATAKAREKCS, MELEGFENYU, HALOGEN 1Z20K:

DES-7W Ecolux 220V, mignon

DEF-9W Ecolux 220V, normal

DES-11W Ecolux 220V, mignon

DEF-11W Ecolux 220V, normal

DEF-15W Ecolux 220V, normal

DEF-18W Ecolux 220V, normal
Energiatak. izz6 egységcsomag 6 db-os

Aralnk a 25% AFA‘tnem tartalmazzak!

1-320,-
1-328,-
1-336,-
1-336,-
1-344,-
1-352,-
6.960,-

Postai utanvétel Isi Rendeljen telefonon, levélben vagy faxonl

1995/ 12.
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ELEKTRONIKA
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Az elektronikaval foglalkozék jol tudjak, hogy a sikert nem lehet a szerencsére
bizni. Ez agyakorlatban aztjelenti, hogy miszerek és mérések nélkiil lehetetlen az
aramkorok kuszasagaban eligazodni. Ajo miszer iranytl, ami segit tajékozodni.
Amat6r koriilmények kdzott els6sorban az elérhetd aru és a sokoldal miszerek
johetnek sz&mitasba, ezek kozlil is legink&bb egy digitalis multiméter.

Aki az EZERMESTER hobbi-t az elmlt id6kben rendszeresen
olvasta, tapasztalhatta, hogy az elektronikaval foglalkozd cikkek, a
tartalmuk egyszer(isége ellenére, egyre ,,nehezebbek”. Egyféle kény-
szerpalyan mozgunk, mert mar a legegyszer(ibb elektromos szerke-
zetben is olyan magas fokon integralt alkatrészek talalhatok, amik
hasznélatdhoz a régi értelemben vett hozzaértés legtdbbszor nem
elég. Mindehhez jarul még a személyi szamitogépek, processzorok
fékezhetetlen térhdditasa. A behozhatatlan lemaradas elkertlésének
egyetlen modja a felzarkdzas, amit nem lebecsiilendé mddon az ama-
torkddéssel lehet a leghamarabb megtenni.

Egy barmilyen felépitésti aramkor elkészitésénél, netan javitasanal
ma mar nem lehet kizardlag a tapasztalatokra és a m(iszaki érzékre
hagyatkozni. Konkrét miszeres mérésekre van szikség, méghozza
nem is kevésre. Sokféle mémival6 van, ami a miiszerek fejlesztését a
sokoldallsag felé vitte. Egyrészt magaban az aramkorben mint egy-
ségben, mérni kell a fesziltségeket (egyenfesziltséget vagy valta-
kozot, millivolttol a tébbszaz voltosig), aramokat hasonléan valtozé
leptekekben, frekvenciakat, logikai szinteket stb. Az alkatrészekhez
allas, a kapacitas mérése, a tranzisztorok és diddak ellenérzésének le-
hetsége stb. Amdiszernek kdnnyen kezelhet6nek, pontosnak és meg-
bizhatonak kell lennie. Ezeknek a ma mér termeszetes kovetelmé-
nyeknek szinte a legtdbb digitalis kijelzésli univerzalis kismUszer
megfelel. Nagy a valaszték és rendsze-
rint kicsi a pénztarca. Akinalatban ne-
héz eligazodni, mér csak azért is, mert
a gyakorlatlanok szaméra el6szor re-
meénytelendl komplikaltnak latsz6 m-
szer képességeinek éttekintésére, az e-
gyes funkciok megismerésére a vasar-
laskor nincs lehetdség. S6t nagyon sok
minden csak a huzamosabb hasznalat
kdzben derlil ki, netén az is, hogy a md-
szer nem pontosan azt tudja, amit el-
vartunk t6le. Nem Iényegtelen az sem,
hogy a mérési adatokat, amik egyre na-
gyobb szamban termel6dnek, hogyan
és miképpen lehet feldolgozni, egy-
mashoz viszonyitani, mennyi informa-
ci6 veszik el, mennyi tarolhat6 stb. A
szamitogép tobbek kozott ezen a pon-
ton Iép be a méréstechnikaba.

Az EZERMESTER szerkesztGsége
megnézte a lehet@ségeket, ehhez nagy
segitséget kapott a GARAI KERES-
KEDOHAZ-t6l azzal, hogy a msze-
reket a 1075 Budapest VII., Wesselényi
u. 30. szam alatti elektronikai szakiizlet
kolcsonadta. Elsének a vélasztas - a
kedvez0 ara és a képességei miatt, és
nem utolsdsorban azért, mert a miszer
sowtware-rel az RS232-es interface-en
keresztlil a szamitogéphez kapcsolhatd
- aMETEX M-3830 tipusszamu Digi-
talis Multimeter-re esett. Ez persze
nem jelenti azt, hogy mas mliszereket
nem probalunk ki és nem bemutatunk
be. AMETEX M-3830 viszont képes
mindarra, ami az ebbe a kategéridba
tartoz6 tobbi digitalis kismlszerre
jellemzé.

Akisterjedelm( gépkonyvek nagyja-
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bdl minden Iényeges rovid informacidt tartalmaznak, de a miszerek
kezelését csakis ezek alapjan, méréstechnikai és szamitogépes gya-
korlat nélkiil nehéz megtanulni. Tovabba ez a fajta miszer a legjel-
lemz6bb az amat6r gyakorlatban, ennélfogva a vele szerzett tapaszta-
latok altalanosak és mas muiszereknél is hasznosithatok. A legele-
mibb részletekig most nem lehet a témat targyalni, mint példaul, hogy
mit jelent fesziiltséget, aramot vagy ellenallast mérni. A mliszerhasz-
nalathoz egy kevés méréstechnikal alapismeret sziikséges.

DIGITALIS MULTIMETtR

A mliszercsaladrol altalanosan csak annyit, hogy az egyes készi-
lékek kozott elég sok a hasonlésag. Az M-3830 harom és haromne-
gyed digites kijelzés(i miszer, ami annyit jelent, hogy a mérési tarto-
many 4, 40, 400 sth. 1épésekben valt, automatikusan vagy sziikség
szerint kapcsolva. Két digitalis és egy analég, BARGRAPH LCD ki-
jelz6je van, ami olyan, a mérési gyakorlatban kivaléan hasznalhatd
szolgaltatasokat nydjt, mint példaul az egyidej minimum és maxi-
mum értékek tartasa, memoridk tartalmanak jelzése sth. Sokoldall
mszer. Mér egyen- és valtakozd fesziiltséget 1000 volt DC és 750
volt AC hatarig. Egyen- és valtakozé aramokat milliamperben 400
milliamperig, amperben 20 amperig. Ellenallasmérd, kapacitasmérd,
frekvenciamérd, logikai szintjelz6, diddat és pnp-npn tranzisztorok

aramerdsitési tényez6jet méri. Automa-
tikus védelemmel és tllcsordulds jel-
zéssel rendelkezik. Emellett szdmos
mas szolgaltatast is nydjt, amik a gép-
konyvben megtalalhatok. A kovetke-
z6kben f6leg olyasmikrdl esik sz6,
amik a gépkdnyvb6l nem vagy csak ne-
hezen olvashatok.

Az M-3830 Digital Multimeter FUNC-
TION gombjaval a kovetkezd (izem-
madok valaszthatok. Amiszer a bekap-
csolésa utdn, alaphelyzetben az A-H
(AUTO HOLD) modba all. Ekkor a fel-
s6, kisebb LCD (SUB DISPLAY) az
éppen mért értékeket tartja kordlbelll 2
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maésodpercig, utana az aktualis Ujabb eredmény irédik ki ismét 2 ma-
sodpercig, és igy tovabb. A szamjegyek a nagy LCD-n mérés alatt fo-
lyamatosan valtoznak, ahogyan azt a mintavétel érzékenysége diktal-
ja. Ez a folyamatos értékelést zavarhatja, mivel a digitalis miszerek
a legkisebb valtozasra is reagalnak, ennélfogva az altaluk mutatott ér-
tékek tavolrél sem olyan allandok, mint a sokkal lustabb analég ma-
szereknél. Az AUTO HOLD automatika a mszernél alaphelyzetben
bekapcsolodik, ezért a RESET is ide vezet.

Am(szeren a D-H (DATAHOLD) tizemmddban lehetéség van ar-
ra, hogy a mérések kdzben az egyik eredményt Ugy rogzitsik, hogy
az mindig lathat6 legyen. A kivalasztott értéket a SET gombbal a ki-
sebb LCD-re lehet iratni. Ez a kijelzés addig marad, amig a SET
gombbal egy Ujabb értéket ismét ki nem iratunk. A nagy LCD a mé-
rések eredményeit folyamatosan mutatja, ezek kozil valaszthat6 az
emlitett médon tarolhat6 valamelyik érték.

Amdszer a MIN (MINIMUM) lizemmodban mindig a mért meny-
nyiség minimalis értékét tarolja. Ha a mérésnél egy kivalasztott mini-
mumhoz ériink, a SET gombot megnyomva ez a kisebb LCD-re kiiré-
dik. Ugyanakkor a MIN mellett az R-H jelzés is megjelenik, ami a
kijeldlt minimumhoz tartozé méréshatar rogzitését jelzi. A kisebb
LCD-n a SET gombbal beirt minimum érték addig marad, amig a
mért mennyiség ez ala nem sulyed. Ekkor automatikusan az Ujabb
minimum rogzédik, illetve irddik ki a kisebb LCD-re és marad egy
nala még kisebb értékig. Ennél az Gzemmoddnal ha az els6, SET
gombbal torténd beirasnal rogzitett méréshatarbdl az Gjabb minimum
értéke alul kilép, akkor az automatika tdlcsordulas jelzéssel ledll, de
a miszer ettdl fiiggetlendl a régzitett méréshatarban ismét mér.

A MAX (MAXIMUM) Gizemmdd teljesen azonos az el6z6, mini-
mumokat rogzitd, illetve kijelz6 moddal. Itt értelemszer(ien a mért
mennyiség legnagyobb értékeit kell figyelembe venni.

A kilénféle mennyiségek mérésekor gyakran szilkség van egy ér-
tékhez kapcsolt hatartdl valé eltérés nagysaganak gyors és pontos
meghatarozasara. Azaz, hogy egy mért mennyiség relativ mennyivel
tér el a sziikségest6l. Nem abszolut értékrél van sz6, hanem két
mennyiség kozotti relativ kiilonbségrél. A miszer a REL (RELATI-
VE) Uzemmddban, a kisebb LCD-n, egy kijeldlt mennyiséghez ké-
pest fenndll6 relativ kilonbséget mutatja, mikdzben a nagy’ LCD-n
folyamatosan a mérés abszolUt eredménye lathatd. Ennek az Gizem-
madnak a hasznélatat egy kisebbfajta programozas el6zi meg. Példa-
ul egy mérés alkalmaval a pozitiv 5 volthoz képest relativ eltérések
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gyors ismerete szilkséges. A FUNCTION gombbal a REL tzem-
modba allunk. A referencia értéket, ami most pozitiv 5 volt, a md-
szerbe kell imi. El8szor a polaritast, majd a kis LCD-hez a négy
helyértékre a megfeleld szamokat, és végul a mérési tartomanyt kell
beallitani. A szdmok beirdsanél az utoljara meghatarozhaté mérés-
hatarra elére kell gondolni, miszerint a 40 voltos méréshatarhoz a ki-
jelzés 05.00 lesz. Induléskor a kis LCD 0000-t jelez. A pozitiv polari-
tashoz tehat nem kell allitani semmit, nyomjuk meg a SET gombot.
Polaritast valtoztatni az UP és a DOWN gombokkal lehet. Kovet-
kezik most a legnagyobb, atizes helyérték, itt marad a nulla, nyomjuk
meg a SET gombot. A kdvetkezd egyes helyértékre az UP, illetve
DOWN gombokkal 5-8st kell bedllitani, ezutan nyomjuk meg a SET
gombot. A két tizedes helyérték kovetkezik, ahol szintén nulldk ma-
radnak, tehat nyomjuk meg most kétszer a SET gombot. Végul allit-
suk be az UP DOWN gombokkal a 40 voltos méréshatart és nyomjuk
meg ismét, ebben a beallitsban utoljara a SET gombot. A REL mel-
16 megjelenik az R-H jelzés is, ami gy is értelmezhetd, hogy a mi-
szer a SET gomb hatszori megnyomasaval a bevitt adatokat meg-
értette. Ezutan a kisebb LCD mindig a mért fesziiltség pozitiv 5 volt-
tol vald eltérését mutatja, amig az a plusz/minusz 40 voltos mérés-
hatérba belefér. Ebben az izemmodban a tdlcsordulésjelzést nem ko-
veti az automatika leéllasa, a mliszer a méréshatarral megszabott tar-
tomanyban ismét mér. .

Amszerben 10 olyan memodria van, amiket a MEM (MEMORY)
tzemmodban lehet a mérési eredményekkel megtélteni. Ebben az
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tizemmadban a kis LCD elé kiirodik 0-
tdl 9-ig egy szam, ami az éppen hozza-
férhet6 memoriat jelzi. A memoriahe-
lyeket az UP és a DOWN gombokkal
lehet valtani, a beirds a SET gombbal
torténik. Mindegyik meméria tetszéle-
gesen fellirhaté, mindig a mdiszer altal
éppen mért mennyiséggel. A memoriak
tartalma a miszer kikapcsolasakor el-
vész, igy torolhetSk egyszerre. Mérési
mad véltésakor azonban nem. Erre U-
gyelni kell, mert a memoériak csak a
mérészamokat taroljak, a mértékegysé-
get nem.

A megtdltétt memoriak tartalmét az
RCL (MEMORY RECALL) uzem-
modban lehet el6hivni. A memdriahe-
lyek valtasa az UP és DOWN gombok-
kal, az adatok hivasa pedig a SET
gombbal lehetséges. A memoridk tar-
talma a helyek szamaval a kis LCD-re
irodik, és ez a miszerrel éppen folyd
mérést nem befolyasolja.

Az R-H (RANGE HOLD) lizem-
modban a méréshatar tartésa lehetsé-
ges. A miiszer a méréshatart ekkor nem
valtja automatikusan a mért mennyi-
ségeknek megfelel6en. A FUNCTION
gombbal az tzemmoédba lépve a mé-
réshatart az UP és DOWN gombokkal
lehet véltoztatni. A beéllitas a SET
gomb megnyomasaval érvényesithet6. Az igy rogzitett méréshatarbdl
az A-H tizemmodba a RESET gombbal lehet &tlépni.

A DUAL (DUAL DISPLAY) mdd a miszer két kijelz6jére épil.
Ekkor ha a nagy LCD valtakozd fesziiltséget mér, a kis LCD a frek-
venciat mutatja és forditva. A LOGIC mérési mddban a kis LCD a
frekvenciat jelezi.

Amilszernél latszolag a legkomplikaltabb beallitast a CMP (COM-
PARISON) tizemmdd igényli. Ebben a mddban kijelélhetd egy tetsz6-
leges tartoméany, amibe a mért mennyiségeket a miszer mint egy ab-
lakkomparator LO-PASS-HI jelzésekkel hozzailleszti. Pédaul 0-12
voltos tartomanyt kijeldlve mindegyik 0-nél kisebb, tehat a negativ fe-
szliltségek a kis LCD-n LO, 0-12 volt kozé es6 fesziiltségek PASS, a
12 voltnal magasabb fesziiltségek pedig HI jelzést valtanak ki. A
FUNCTION gombbal az tizemmaédba lépve el6szor a minimum ér-
téket kell beallitani. Az UP DOWN gombokkal a sorrend: polaritas
SET, legmagasabb helyérték SET, alacsonyabb helyérték SET, ismét
alacsonyabb helyérték SET, utolsd
helyérték SET. Ezutdn a maximum ér-
ték bedllitdsa hasonléan megy végbe,
végul a méréshatar SET, és ha a bealli-
tés jo, akkor ezt a megjelend MIN, R-H
és CMP Kkijelzés érvényesiti. A miszer
kezelését kis gyakorlas utan konnyd el-
sajatitani. Arra mindenképpen Ugyelni
kell, hogy a biztonsagos hatarértékeket
a mérendd mennyiségekkel soha ne lép-
juk tdl, egyébként a miszer megvédi
magat.
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Ma mér a digitalis multiméterekkel
szemben tadmasztott természetes igé-
nyek kozott szerepel a szamitdgépes
kapcsolat lehetdsége. A legtobb korsze-
r( miszer, igy a METEX M-3830 is,
képes erre.

Az RS232 interface-en keresztil
létesitett Osszekottetéstdl sokat nem le-
het varni, mivel az adataramlés egyol-
dall, azaz csak a miszer tovabbitja 14
byt-ben, 1200 baud sebességgel a mé-
rési eredményeket a gép felé. A gép a
miszert nem vezérli. A mérési eredmé-
nyek megjelenitésében és az adatok
feldolgozésaban viszont a szamitégép
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Ujszer(i szolgaltatasokkal béviti a mi-
szer hasznélatat.

Az egyébként kilon rendelhetd Soft-
ware és RS232-es portkabelt, a GA-
RAI KERESKEDOHAZ szakiizleté-
ben a miiszerhez tartozékként adjak. A
lemez DOS és WINDOWS alatt futtat-
hat6 programokat tartalmaz. A DOS
valtozat 286-0s, 386-0s és 486-0s gé-
peken egyarant hasznaltatd, amiken
3.10 vagy ennél magasabb szamu MS-
DOS van, VGA grafikus kartyaval. A
WINDOWS véltozat 386-0s és 486-0s
gépeken fut, minimum 3.0-&s vagy en-
nél magasabb szamd WINDOWS-zal,
és szintén VGA grafikus kartyaval.

ac® Verozzr

A program kozvetlenul a lemezrél is
futtathat6, példaul olyan gépen, ahol
nincs winchester. Ekkor célszer(i egy
kopiat késziteni és nem az eredeti le-
mezt hasznalni.
A program a METEX.EXE file-al in-
dithatd. Mas gépeknél a winchesteren
nyissunk egy METER nev( konyvtarat
a MKDIR METER <ENTER> utasi-
tassal és masoljuk ide a lemez GRAP-
HIC konyvtardban levd file-okat a
kovetkezéképpen: COPY A:\GRAP-
HIC\*.* C:\METER <ENTER>. Kapcsoljuk ki a gépet és a m(iszert
a mellékelt kabellel csatlakoztassuk a COM2-es RS232-es porthoz, a
kébel csatlakozoja valészindileg ehhez illik. A mésik, COM 1-es port 9
polusu csatlakozdjahoz legtébbszor egér kapcesolodik. Kapesoljuk be
agépet és 1épjiink be awinchester METER koényvtaraba COVMETER
<ENTER> és inditsuk el a programot a METEX <ENTER> utasi-
tassal.

Amikor minden siman megy és az XMS, illetve EMS memoériaval
inditas sem okoz problémat (Iasd EM 1995/9. szdm Memoriakezelés
és konfiguracios file-ok az MS-DOS-ban cim(i cikkét), akkor a moni-
toron az 1. képen lathat6 széveges maszk jelenik meg. Természetesen
amiszert ne felejtsiik el bekapcsolni. Ha géphez egér csatlakozik, és
ennek meghajtéja inditaskor automatikusan betdlt6dik, akkor a ME-
TEX program bejelentkezésével egy idében a képernyén az egérkur-
zor is megjelenik. Az egér a program kezelését egyszer(Gsiti, de ha
nincs vagy nem akarjuk hasznalni, akkor az F10-es gomb lenyo-

masaval a program a billenty(zettel
iranyithat6. Az egérvezérléshez az ESC
gomb megnyomasaval lehet visszatér-
ni.

Mint &ltaldban minden programot, igy
a METEX-et is a szamitdgéphez kell
igazitani, erre szolgal a SETUP. Az e-
gér kurzort vigyuk a fels6 menisor
SETUP négyzetébe és a bal gombbal
klikkeljunk. A 2. képen lathatd kép-
erny® jelenik meg. Egérrel a felsé sor-
ra klikkelve LPT1 vagy LPT2 véa-
lasztasi lehet6ség nyilik, attol fliggéen,
hogy a printer hova csatlakozik, tébb-
nyire az LPT1-re. Mindig egérrel va-
lasszunk. Masodik sorban a COML és
COM2 port kozott kell kijelélni azt,
ahova a miszer csatlakozik. Ebben az
esetben az egér a COM1-hez, a miszer
a COM2-hoz, ez utdbbit kell vélasz-
tani. A harmadik sorban a printer tipu-
sat kell megjel6lni, HP, EPS 9 vagy
EPS 24 tls. Ertelemszer(ien példaul a
HP tintasugarasok, az EPSON 9 vagy
24 tisek, vagy ezekkel azonos tipusok
mind, a harom csoportbdl valamelyik-
be sorolhatok.

Végul az eszkdzok szerinti bedllitast,
azaz a SETUP-ot a SAVE-vel rogzitjik
Ugy, hogy az egérrel raklikkelink. A
SETUP barmikor atirhat6, amig azon-
ban nincs valtozas, addig nem kell a
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program minden egyes inditasanal be-
allitani.

A meniusor MEASURE kockajara

klikkelve a 3. kép szerinti tovabbi me-
nu jelenik meg, COMPARE, LIST
VIEW és RUN. Amikor a szamitogé-
pet csak kijelz6ként hasznaljuk, akkor
a miszeren a megfelel6 Gzemmod ki-
vélasztasa utdn a meniibél a RUN-ra
kell réaklikkelni, példaul ohm-mérésnél
a kijelzést a 4. kép mutatja. Kilépés
<ESC> gombbal. A LIST VIEW a
mérési eredményeket szovegesen Uja a
képerny6re, maximum tizet folyamato-
san mindig a kiirtakat felGlirva. Akiiras
a <PAUSE> gombbal ledllithatd, <EN-
TER> -rel ismét indithaté. A COM-
PARE olyan kijelzési mddot tesz lehe-
tévé, hogy a mérési eredmények a kép-
ernydre bedllithatd komparélés szerint
irédnak ki. A komparalas csak a szami-
tégépes kijelzésre hat, a mliszert nem
befolyasolja. A komparélast, miutan az
egérrel a menipontot aktivizaltuk, a
villogd kurzor jelezte ablakban a szo-
késos matematikai jelekkel kell meg-
hatéarozni. Ezek a kdvetkezdk lehetnek:
< kisebb mint, > nagyobb mint, < ki-
sebb egyenld, > nagyobb egyenl§ és =
egyenl6. A matematikai jeleket mindig
az a mérdszam koveti, amihez a kom-
paralast kapcsoljuk. Példaul csak az 5
voltnal nagyobb fesziiltségek jelen-
jenek meg a képernyén, ehhez a >5-6t
(jelzést és szamot) kell beirni utana
<ENTER> és az egérrel a RUN meni-
pontra klikkelni. Akomparaléas feltétele
a képernyd bal fels6 részén kiirédik és
a mérési eredmények csak ennek meg-
felelden jelennek meg. Amikor a mért
mennyiségek a komparalassal megha-
tarozott mez6bdl kiesnek, akkor akijel-
zés a képerny6n szlinetel, amint a hata-
ron belil keriilnek, a kijelzés ismét m(i-
kodik.

A fels6 menisorban a SHEET-re
klikkelve egy, az 5. képen lathat6 alme-
ni nyilik. It lehetéség adodik arra,
hogy a mért mennyiségekb6l meghata-
rozott id6szakonként vett mintak egy
mértékegység-id6 grafikonba, illetve
egy késébb is el6hivhatd file-ba téve keriljenek, aminek tartalma
barmikor kirajzolhaté és kiprintelhet6. A mérési eredményeket rog-
zit6 program hasznélata egy példan keresztul érthetd meg a legha-
marabb. Példaul adott egy aramkoér, amiben lényeges a fesziiltségval-
tozas, beleértve a polaritasat is. Az eredményt egy file-ba kell men-
teni, hogy kés6bb akar a képernydre rajzolva, akar printelve mindig
rendelkezésre lljon.

Fontos, hogy a miszer beallitasanal a mérési tartomanyt az R-H
Uizemmodban a sziikségesnek megfeleléen rogzitsik. Ellenkez6 eset-
ben ahanyszor a miiszer automatikusan méréshatart valt, a SHEET
annyiszor el6lrél indul és az addig mért eredmények elvesznek. A
méréshatart allitsuk most 40-re és rogzitsik. Ezutan a NEW-ra klik-
kelve a file-nak maximum nyolc karakterbdl all6 nevet kell adni,
amiben sz6kdz nem lehet. A file AUT Kiterjesztését a program au-
tomatikusan beiija, ezt nem kell és nem is szabad megvaltoztatni. ir-
juk be, hogy VOLT. Afile név beirasa utian <ENTER>. A SCALE-ra
klikkelve azt lehet meghatarozni, hogy a mintavétel milyen id6ko-
zonként torténjen. Az idét masodperchen lehet beirni, példaul 60, ami
egypercenkénti mintavételt eredményez. A legrovidebb id6 1 masod-
perc lehet, Gjuk be most ezt, utina <ENTER>. A RESERVATION-
ra klikkelve az az id6pont adhaté meg draban, percben™ masodper-
cben, amitdl a SHEET elkezdi az adatok gy(jtését, Gjunk be a
val6sagos id6nél néhany percnél tobbet, utana <ENTER> és végul
klikkeljink a RUN-ra, a koordinatarendszer a képernydre rajzolodik
és az adatok beirasa a kit(izott id6ben elkezd6dik. Amint az 1-es tabla
betelt, automatikusan indul a kovetkez6 addig, amig a mérést az
<ESC> gombbal nem allitjuk le. Ekkor az eredményeket tartalmazo
file automatikusan bezarddik és a lemezre, illetve a winchesterre iro-

dik. Meglévé file-t az OPEN-re klik-
kelve lehet el6hivni, a file nevét azon-
ban ismerni kell, mert a tartalomjegy-
zéket nem lehet kiiratni. A file név be-
frésa utan <ENTER> majd a RUN-ra
klikkelni. A file tartalma a képernyGre
rajzolédik, printelni az <ALT> és a P
gomb egyuttes megnyomasaval lehet.
Egy mérési eredményeket tartalmazd
kinyomtatott file lathato az A &brén.
Meglévé file a DELETE mentipontban
torolhetd. ANEW, az OPEN és a DE-
LETE a file miveletekhez kellenek, a
SHEET azonban enélkil is hasznalha-
16, példaul amig a mérést beallitjuk. Az
eredményeket célszer( mindig egy file-
ba imi, ugyanis ez ha nem kell utdlag
torélhetd, egyébként a késébb esetleg
fontossa valo adatok mind elvesznek.

M /Y DO IZS
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Az M-3830 DMM mellé adott lemezen
a SCOPE konyvtarba témdritett prog-
ram WINDOWS alatt fut. A lemezt he-
lyezziik a meghajtoba és inditsuk el a
WINDOWS-t. Lépjink be a Filekeze-
16be és klikkeljink az A meghajtora,
majd a megjelend tartalomjegyzékbdl
nyissuk ki a SCOPE konyvtarat. Keres-
stik meg benne a SETUP.EXE file-t és
inditsuk el két klikkeléssel. A miszer-
program ezutan automatikusan a WIN-
DOWS-ba telepul, a METEX1 kényv-
tarba, kilén SCOPE VIEW ikonnal.
A mszerhez tartozé program a WIN-
DOWS-ban ezutan a SCOPE VIEW
ikonnal indithat6 a szokasos két klikke-
léssel. A bejelentkezés a monitoron a 6.
képen lathato.
Kapcsoljuk be a gép COM2-es, RS-
232-es portjahoz csatlakozé mdszert és
egér vezérléssel ,,nyomjuk” meg a
SETUP gombot. Kinyilik egy ablak,
amiben a Meter Modell: M38XX, a
Com Port: COM2, a Baud Rate:
1200, a Video Monitor Configura-
tion: Color, beéllitast kell valasztani,
ezutan az egérrel klikkeljink a Save-
re. A Setup-ot csak akkor kell ismét beéllitani, ha az eszkézékben
valtozas van. A Setup ablakot zaijuk be a Close-zal, igy visszatériink
a Main Menu-be. Nyomjuk meg egérrel a Power gombot, folétte az
eddig piros négyzet zoldre valt és a képerny6n a mszer kijelz6je
azonnal megjelenik (7). Ellenkez6 esetben hibalizenet irédik ki,
aminek tartalma szerint kell a hibat megsziintetni.

A Scope View program bejelentkez6 képerny6jének kezel6 felile-
tén a METER, LOGGER és a SCOPE gombokkal lehet az tizem-
madokat kivalasztani. Az egérrel a METER gombot megnyomva, a
monitoron a 8. képen lathatd DMM Remote Display jelenik meg. A
mszer ekkor egy monitor kijelz6t kap, néhany szolgaltatassal. A di-
gitalis kiirast és az anal6g Bargraph skalat a Zoom gombbal az ablak
teljes méretére lehet nagyitani. Ekkor természetesen csak az azonos
ideji kijelzés mikodik. AMETER tGizemmodban a Memory gombbal
10 memoria tolthetd fel mérési eredményekkel, amiket a beiras idé-
pontja cimkéz. Ha a tizedik memoériahely is megtelt, akkor az Gjabb
eredmények a méar taroltakat folyamatosan az els6t6l kezdve felulir-
jak. A memoriak teljes tartalma a Clear Memory gombbal tordlhetd.
A maximum és minimum értékek automatikusan tarolédnak, az ide
ker(il§ adatok a Clear Max/Min gombbal barmikor torélheték, azaz
frissithet6k. A kezel6 fellleten van egy stopperdra, ez Ujra indithato,
tehat a mért id6ket dsszegzi. A METER lizemmédban gy(ijtott adatok
file-ban nem tarolhatok, az eredmények, példaul a memariak tartal-
ma, a Print gombbal kinyomtathatok (B).

A WINDOWS alatt futé miszer program LOGGER (izemmodja-
ban lehetdség van arra, hogy a mérési eredményeket a folyamatos ki-
iras mellett egy kilonleges, bedllithatd paraméter(i komparéatorral ki-
16n is szelektaljuk. Gyakorlatilag két képernyé mezé nyilik, ahol az
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egyik a mérést folyamatosan jelzi, amig a masikban a komparatorral
korlatozott eredmények tiz memoériaba irédott tartalma latszik, meg-
szabhat6 id6tél és mintavételi gyorsasaggal. A komparait eredmé-
nyek file-ba irhatok, ami barmikor el6hivhato, kiirathato illetve ki-
printelhetd. A komparéator csak alsé és csak fels§ hatarértékkel, vala-
mint Ggynevezett ,,ablak” modban, tovibba a megszabott hatarokon
beliil vagy kivil es6 értékek figyelembevételével is képes miikodni.

A Scope View Main Menu-b6l a LOGGER gombra klikkeléssel
a Data Logger Control Panel-ra kertlink, ahol a Window Compa-
rator Data Filter felUleten kell a komparator paramétereit beallitani.
Teljesen szabadon meghatarozhato, hogy a program az eredményeket
milyen korlatok szerint valogassa. Eszerint a Hi limit és a Lo limit
kilon bekapcsolhat6 és ekkor a mért mennyiség mértékegységének
megfelelé komparalasi hatarok beirhatok. A Read Data Within Win-
dow kijelolésével a hatarokon belll es§ adatok gytilnek a memariék-
ba, a Read Data Outside of Window esetében pedig a kivil esék
tarolddnak. A Time Base keretben a mintavétel ismétl6désének ideje
hatarozhaté meg masodpercben vagy percben. A Logger Delay-vel a
mintavétel sorozat kezdete késleltethetd inditas utan, a méasodper-
cben vagy percben itt megadott idével. Ha az eredményeket még nem
kell file-ba irni, példaul a mérés beéllitasa alatt, akkor egyszer(ien a
RUN gombra kell klikkelni. Ez a képernyd kiprintelhet6 (C). Ha az
eredményeket egy file-ba kell eltarolni, akkor a Record gombra klik-
kelve a Save File ablakba jutunk. Itt a File name-nél egy automatiku-
san txt kiterjesztésii filenév adhatd, maximum 8 karakterrel. A Dri-
ver-nél a meghajtokat, a Directory-nal azt a konyvtarat kell megje-
joIni, ahova afile keril. AFile-nal egy meglévé file is kijel6lhetd, és
ez fellirédik. Abedllitasok utan OK-ra kell klikkelni és utana a mé-
rés RUN-nal indithato.

A Scope View Main Menu-ben a SCOPE gombot egérrel meg-
nyomva a Scope View Control Panel jelentkezik. Ebben az tizem-
mddban a mdszerrel mérteket mennyiség-idé koordinatarendszerbe
lehet rajzoltatni. Itt is igaz az, hogy a miszer méréshatarat el6z6leg
az R-H funkcidval rogziteni kell, kiilénben amikor a mdiszer automa-
tikusan méréshatart valt, a mintavétel leall és az adatok elvesznek.

A Vertical mez6ben, ha az Auto Scale On négyzetben kereszt
van, egérrel lehet beklikkelni, akkor a koordinatarendszerben a fiig-
g6leges osztasok terjedelme azonos lesz a miiszeren beéllitott mérés-
hatarral. Pédaul fesziiltségmérésnél a mliszer méréshatara 40, akkor a
képerny6n a fuiggbleges skéla -40 és +40 kozott lesz. Ellenkezd eset-
ben az osztasokat az Units/div-hez beirtakkal kell meghatarozni. Az
Offset-tel a fligg6leges skala legalso értéke adhaté meg. Példaul ha
az Units/div 5, és az Offset -5, akkor a kirajzolodé skala -5 volttol
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+35 voltig terjed. A Trigger mez6ben a mintavételt haromféleképpen
lehet inditani. (Ha a Trigger on négyzetben nincs kereszt, akkor a
mintavétel Run utan azonnal indul.) A Rising Edge esetén egy >,
azaz nagyobb vagy egyenl6 értéket kell megadni, példaul 5, akkor a
mintavétel sorozata csak akkor indul, amikor a fesziiltség az 5 voltot
el6szor eléri. A Falling Edge-nél forditva, egy <, azaz kisebb vagy
egyenld érték adhato, példaul 5, és ekkor a mintavétel sorozata csak
akkor indul, amikor a fesziiltség el6szor 5 voltig vagy az ala csokken.
A Start After Delay egyszer(ien a beirt id6vel késlelteti az indulas
utan a mintavétel kezdetét. A Time Base mezdben a mintavétel gya-
korisagat lehet masodpercben vagy percben beallitani. Akirajzolédo
vizszintes id6 skalaosztasa az ide beirt idék szerint modosul. A
Sweep Mode-ban a Single Sweep azt eredményezi, hogy a mintavé-
tel sorozat taroldsa csak egy képernyényi ideig tart, utana leall. A
Repetitive médban a mintavétel az indulés utan folyamatos, az ada-
tok tarolasa Screen: 1, 2, 3, sth. szerint a leéllitasig tart. A Sweep
Magnify mez6ben a vizszintes id6 skalat lehet nyljtani az Expand
1 2, 3, 6 és 10 értékei kozul valasztott mértékben. A bedllitasok el-
len6rzéséhez az adatokat nem kell file-ba imi, ekkor az egérrel a
SCOPE gombot kell megnyomni és utanaa RUN-t. A mérés eredmé-
nyeinek file-ba tarolasdhoz a RECORD gombot kell benyomni, és
ekkor a mar ismert Save File ablak jelentkezik. A bedllitasok mege-
gyeznek a Logger-nél levikkel.

Lemezen tarolt file-ok visszatoltéséhez a miszert nem sziikséges
bekapcsolni, illetve a géphez se kell csatlakoztatni. Ezt Ugy kell ér-
teni, hogy a szamitogépen a kordbbi mérések fuiggetlendl kiértékelhe-
t6k. A Scope View Main Menu-ben a Playback gombra klikkelve a
Data File Reviewer ablak jelentkezik. Ebben az Open File-ra klik-
kelve kinyilik a Read File ablak. Itt meg kell jeldIni a meghajtét, a
kényvtarat és a file-t, ahonnan amit ki akarunk értékelni. A beallitas
utdn az OK-ra klikkelve a file tartalma a Data File Reviewer ablak-
ba rajzolédik (9). Ekkor még nem ismert, hogy a file hany képernyét
tartalmaz. A kovetkez8 képerny6t a Start gombbal lehet el6hivni. Ha
ilyen nincs, akkor megjelenik az End of File felirat és a start gomb
eltdinik. A koordinatarendszerben vezetett egérkurzor kereszt alakot
vesz fel és a klikkeléssel kijelolt helyhez tartoz6 eredmények - ezt a
helyet egy fligg6leges szaggatott vonal is jelzi - az also kijelz6n meg-
jelennek. A képemyétartalmak a D &bra szerint kiprintelhet6k és igy
utolagos jeldlésekre, illetve dokumentalasra is lehet6ség van.

A METEX M-3830 tipusi DMM egy korszerd, olcsé és amat6r
viszonyok kozott sokoldaldian hasznélhaté univerzalis miiszer. Sza-
mitégéphez kapcsolva egyes szolgaltatasai kimondottan magas szin-
vonaltak. Gahor
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PRAKTIKUS OTLETEK

U n i
Ez ugyan kimondottan
,,autds” szerszdm, de a haz
korili munkakhoz is jol
hasznalhat6. Kivaléan
= U T o) N alkalmas pl. jo erésen
meghuzott csavarok,
anyak kihajtasahoz.

Téli udiléskor a Hasznossagat azonban
nagyobb csaladok __ novelhetjuk, ha egyik
holmija akar egy szaranak végére - az egyik
kisebb utanfutét is dugokulcs helyére

- aCrova kulcs-
készletiinkhoz ill6 méretd
négyzetes menesztocsapot
hegeszt6nk. Ezzel ugyanis

dugokulcs-készletlink
minden darabjéaval

megtdlthet.

Aki teheti, ki is

hasznéalja ezt a

széllitasi lehetésé-
get. S6t, a sizést kedvel6k még a sitartékat is athelyezhetik a

pétkocsira, ha annak oldalaira 4x40 mm-es lagyacél laposvas- bévitettik a .. méreteit”.
b6l kialakitott tartovasalatot csavaroznak. Ez lehetévé teszi, Kétkezessé’é]e, kereszt
hogy a védéponyvat le- és fel lehessen szerelni, a két tartébak alakja folytén
pedig nemigen gatolja a ki- és bepakolast. A két tartévasalat a csavarokat gyorsan ki
helyét agy célszerli megvalasztani, hogy a siléceket biztonsag- és behajthatjuk,
gal rogzitsék, esetenként még alsé merevitd§ vasalatokra is meghUzasukat meg szinte
szlkség lehet. Ha a poétkocsinak zarhaté, szilard teteje van, egy ujjal végezhetjuk,

akkor a sitartot arra lehet felszerelni.

V 4 rr V v
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Az Gjra divatossa valt kettés agyakhoz sajnos tobbnyire kulon agynemd-
tartok kellenek, mert a betéteket csupan keskeny kava fogja kdézre. Az agy
alatti helyre azonban célszerli két gorg6s fiokot késziteni, melyekben maéar
elfér az agynemd, s6t a fiokok szikség esetén még alkalmi fekhelyként is
hasznalhatok. A fiokkavéak darabjait oll6s kdtéssel csapozva, az igényesen
kialakitott el6lapokat pedig a kdvak belsé oldala fel§l behajtott facsavarok-
kal is megerdsitve ragasszuk O0ssze. A fi6kok olyan magasak legyenek,
hogy az agykava alad éppen beférjenek, a gérgék pedig ne latszédjanak.

S m S m S 1 m m a m i m m m

Szerencsés ezermesternek mondhatja magat, akinek gyalupadja van. Ez igen hasznos, &m elég terjedelmes és nem is olcs6 eszkdz. A mun-
kaasztal alatti részét azonban kevesen hasznaljak ki ésszerien, ott tébbnyire a lees6 hulladékanyagok attekinthetetlen halmaza van.
Marpedig ezt a helyet sokkal hasznosabban, pl. szerszamosfiokok és szekrényke beépitésével hasznosithatjuk.
Anyagtarolasra is marad még hely a szekrény felett, s6t, még alatta is méd van a hosz-

szabb szalanyagok raktarozasara.

Az atalakito bovitést a szekrénykavak kialakitasaval kezdjik el. Ez lehet két azo-
nos méret(, s pontosan a labaik kozé illeszkedd, &m a kdva lehet egybeszabott is,
amelyet egy kézéps6 fallal valaszthatunk ketté. Az anyaga 15 mm vastag rétegelt
lemez, de megteszi a kissé vastagabb, natur faforgacslap is. Akavaelemeket él-lap
kotésben koldokesapozva, a hatlapot pedig a kévaoldalak kézé illesztetten atmend

kdldbkcsagokkal is megerdsitve allitsuk Gssze.

A kévét a belseje fel6l behajtott facsavarokkal fogassuk a pad labaihoz. Alulrél a

labakhoz er6sitett hevederlap, és két alsé kereszttartéléc alkotja majd az alsé a-

nyagraktarat, mig a szekrénytetd feletti teret a kisebb hulladékanyagok foglalhatjék el.

A szerszamfidkokat 8-10 mm vastag rétegelt lemezb6l, 10-15x30 mm-es lécekbdl, s 5

mm vastag farostlemezbdl készitsiik el. Fiokvezetékként 10 mm-es rétegeltlemezbdl le-

vagott 20-30 mm széles csikokat hasznéljunk, mert a feny6lécek hamar kikopnak, s

akkor a fiokok megszorulhatnak. A kavaélek kozé csukodo szekrényajtét zongorapanttal és

kis szekrényzarral ellatva szereljik a helyére. Tulcsukasat egy 10x10 mm-es Utkézéléc fel-

szegezésével akadalyozzuk meg. A szekrényke azonban nemcsak a praktikus helykihasznalast

teszi lehet6vé, hanem egyben meg is szilarditja még az elaggott, kilazult ereSztéki gyalupadokat is.

Agyalupadra érdemes még valamit elkésziteni, éspedig egy-vagy két olyan testes fatalpat, amelyre a barkacsgépiink allvanyat vagy a satunkat
racsavarozhatjuk, majd a pad szoritopofai kozé szoritott als6 keményfa léctiknél fogva rogzithetjik a gyalupadunkon.
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BEMUTATJUK

BOSTIK RAGASZTOK

Manapsag mar nem jelent kullonbsebb gondot, ha kiilonféle anyagt alkatrészeket, torott targyakat akarunk dsszeragasztani, hiszen a
legktilonfélébb tubusos, kartusos sth. csomegolést kétGanyagok kozott valogathatunk. A problémét az jelenti, hogy elég nehéz a célnak ésa
kulénféle anyagoknak leginkabb megfelel ragasztét kivélasztani. Az is altaldnosnak mondhat6 gyakorlat, hogy szivesebben hasznéljuk az
univerzalisnak mondhatdkat. A kétés szilardsaga természetesen nem mindig lesz megfeleld, s csak sikertelenség utan probalkozunk més ra-
gasztéval jobb eredményt elémi. Tokéletes, minden anyaghoz j6l haszndlhaté ragasztd ugyan nincs, de akad kozottik néhany, amelyiket
valdban sokoldallian hasznélhatunk fel a munkéink soran. Ilyenek pl. a ndlunk még Gjdonsagnak mondhaté Bostik ragasztok, amelyeket

nost szeretnénk olvasdinknak bemutatni.

A ragasztok né-

met nenzetisé-

glek, vilagszerte

nagyon elismer-

tek. Ez egyben

.garancia is a mi-

ndségiket illets-

en. (A Mercedes

autékon pl. szél-

Védbcsere alkalméval csak

akkor lesz folyametos a ga-

rancig, ha az Uveget eredeti

B széivédéragasztoval

rogzitik vissza a helyére.) Az

dltalénos otthoni hasznélatra

gjanlott anyagaik vélasztéka

nem bdséges, viszont igen-

csak sokoldaltian felhasznél-

hatéak, s nagy szilardsagu

kotéseket eredményeznek. A

Bostik ragasztok nagy el6é-

nye, hogy megfelel6 felllet-

el6készités utdn gyorsan és

szilérdan, szinte szerszamok

nélkil a legkulonfélébb anyagokat, tar-

gyakat a falra, padidra, mennyezetre ra-
gaszthatjuk vellk.

A Bostik-960 ipari ragasztét (A), kis
és nagy kiszerelés(i készletekben, mond-
hatni kombindlt termékként lehet megva-
sarolni. Akis készletek doboza egy tubus
838 gramrmyi specidlis ragasztét, egy el-
Oregedésgétld polikloroprén ragasztoré-
teggel dtitatott 3,8 m hossziségy, 2 nm
vastag habanyag szalagot és egy kis ecse-
tet tartalmez. Ez a készlet kimondottan
otthoni munkékhoz valé.

Sztirolhab, gipsz- és gipszkarton ele-
meken kivll szinte mindenféle anyag ra-
gasztaséra alkalmes. A sotétbarma, hig
tejfol striségll, jol terithetd kontaktra-
gasztét kiegészitd mianyagszalag
egyrészt hézagkiegyenlit6, rezgéscsil-
lapit6 hat&sy, mésrészt viszont a szilard
kotés biztosftéka. Ugyanis 1 cm hosszi-
= ] idedlisan el6készitett fe-
luletek kozott 12 kg-nyi terhelest%
biztonséggal megtartani. A Bk
ragasztokészletek kbzott van amelyikhez
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nem2, hanem4 mm vastag

mellékeltek, ezzel a nagyobb felleti
szintkulonbségeket is sikeresen hidalhat-
juk &. Nagyobb mennyiség esetén a ra-
gasat6 s a FBOISZAA] kfllon-kailon is
megvésarolhato.

A Masticoll-N (B) polikloroprén ala-
pa kontakt ipari ragasztd és egyben t6-
mitémassza is. A kinyomdpisztolyba he-
lyezhetd mianyag tubus 380 g ragasztét
tartalmez, amely csikszertien felhordva
(5 mmes kinyomonyilas esetén) 17 m
hosszra, pontszer(ien kinyomva (30 em-
es kozoket alkalmazva) 10 négyzetmé-
ternyi fellletre elegendd. A ragaszté
rétegelt lemezek, gipszkartonlapok, fa-
vagy mlianyagpanelek falra ragasztésé
hoz ajanlott, de kit(inden rogzithetdk ve-
le a faanyaghdl késziit elemek, padlé-
szegélylécek, a fémsarokszegélyek, obli-
t6csészék, ablakpéarkanyok, sét még a
csempelapok is.

A Masticoll-D az el6z6 ragasztéhoz
hasonlatos diszperziés ipari ragaszté és
tomitdpaszta. Csomegoldsa és a tubus-
ban 1év6 mennyiség is azonos az el6z6-
Vvel, viszont a ragaszt6 szine fehér. Deko-
ré&ciés lemezek, poliuretdnhab anyagu di-
szitprofilok, sztirolhabbdl késziilt ele-
mek, s6t még kemény PVC anyagok ra-
gasztasérais kivaldan alkalmes. Osszeté-
tele folytan kemény- és lagyhab anyag
tablék és diszitéelemek falra erGsitésé-
hez is kivaléan alkalmes. A ragaszté
tixotrop tulajdonsagy, s ezért még a fig-
gleges falakon sem folyik meg.

Univerzélis rogzitéanyag a Bostik
Blu-Tack szalag. Ez az anyag szinte
Orokéletdi. Igaz, egyaltaldn nem nagy szi-
lardségl, sét, kimondottan idSleges jel-
legli rogzitésekre szolgdl ez az Ujra- és
Ujra felhaszndlhat6, képlékeny messza
Foként kartonlapokat, posztereket, jegy-
zettomboket, levelezGlapokat, s egyéb
konny targyakat lehet vele a falra vagy
a bdtorok oldalara, netan sikos ferde fe-
luletekre rogziteni. Tapaddképessége
szamtalan alkalommal és helyzetben
hasznosithaté, pl. megtartja a csavarhizd
Végén a csavart, pillanatnyilag rogzitheti
a csavarkulcsot s més kéziszerszamot a
ferde fellleteken stb. A gyurmaszer(i
anyagot konnyti eltavolitani a fellletek-
rél, nyomot nem hagy, legfeljebb némely
anyagon merad olgjos folt, ami sebben+
zinnel pillanatokon bellil  eltintethetd.
Egy lapka 60 grammnyi messzit tartal-
mez, melyet kétoldalrol mlanyag folia
takar. A mér haszrélt, de innen-onnan
lefejtett Blu-Tack anyagot a tovabbi fel-
hasznéléséig labdava gytrva, kis poli-
etilén zacskdba téve célszerti tarolni. Az
anyag nem szérad ki, tovébbra is képlé-
keny marad, &m ennek ellenére nemart a
kis zacskét egy iratkapoccsal lezérva tar-
tani.

Tanécsaink, javaslataink a Bostik-
960 ipari ragaszt6 hasznélatdhoz:

A ragasztés csak akkor lesz meghbiz-
hat6 és jelentGsen terhelhets, ha mega a
tehervisel6 felllet is szilard, megfelelGen
el6készitett és szennyezGdésektdl men-
tes. Ugyanez vonatkozik a felragasztan-
dob anyagra is A fellllet kisebb egyenet-
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lenségei Bostik ragaszté hasznélatakor
nem befolyasoljék kérosan a kotés szi-
lérdségét, mert a 2, illetve 4 mm vastag
ezeket kiegyenlitik. A fal
esetleges hullamosséga viszont mér
problémét okozhat. El6zbleg tehdt az
alapfeltletek siksdgét és egyenetlensé-
oft, szilérdségét vizsgdljuk meg, mejd
alaposan tisztitsuk le. Ha a felllete fal-
festékes, azt spatulyaval tavolitsuk el, ha
pedig festett, lakkozott felllletre kiva-
nunk ragasztani, akkor azt a ragasztés
helyét nagyon hatasos zsiroldészerrel
tisztitsuk le. A felragasztani kivant targy,
vagy anyeg felllletét is zsirtalanitsuk.

Azt, hogy végul is hova, s milyen
hossz(i Pad-csikok sziikségesek a felra-
gasztashoz, a targy sulya és terhelése
alapjan - biséges rétartassal - szamoljuk
ki. Aszalagok 1cmnyi darabja 12 kg htr
z6er6nek is ellendll, &m egy hosszabb
szakaszon ajénlatos tobb 2 cm hossziisa:
gu szalagot egyenletesen elosztva alkal-
mazni. Egy jelentGsebb stlyl kis furdé-
szobai szekrényt meg pl. a hétsd kava-
élek mentén, s esetleg kdzépre is helye-
zett Pad-szalagokkal lehet szilardan a
csenpére ragasztani (C).

Ha mér eldontéttik, hogy hova kertil-
nek majd a méretre szabott Pad-szalagok
(]), akkor a felragasztando targy fellle-
tére (D) nyomjunk kevés ragasztét
Ecsettel teritsik el egyenletesen
majd a levagott szalagokat nyomjuk a
frissen felkent ragasztoba és kézzel vagy
kis hengerel nyomjuk j6 er6sen a ra-
gasztdba (4), majd hagyjuk kb. 60 percig
széradni.

Ezt kovetben a falra vagy més felllet-
re (E) ,a felerGsitendd targyra erésitett

alapjan - azok véddpapirjara
kent kevés ragaszt6 segitségével jeloljik
&t ahelytket, majd az alapfelUlet e része-
ire nyomjunk a tubushdl kevés ragasztét

, S ecsettel egyenletesen kenjuk szét
. A Pad-szalagok véd@papirjat vegyiik

le, a csikokra teritsiink egyenletes réteg-
ben ragasztét, mejd hagyjuk 5-20 percig
széradni. Ha mér ujjunk kezd a fellle-
tikre ragadni, a darabot nagyon gondo-
san, s megfontoltan nyomjuk j6 erGsen a
falra. A pontas beigazitds azért nagyon
fontos, mert utélagos korrekcidra mér
nem lesz modunk, csak ha levagjuk he-
lyérdl a felragasztott targyat. (Ez kony-
nyebb, mint gondolnank, csupén egy haj-
lékony pengéji éles késsdl kell a Pad-csi-
kokat &tvagnunk.) A nehezebb targyakat
természetesen el6tte biztonsagosan ala
kell tAmesztani. A ragaszt6 és a habsza-
lagok maradékat éles véstvel vagy késsel
lehet eltavolitani a feltletekrdl.

A Bostik-960 ragasztét kilondsen a
panelhézakban lakok haszndlhatjdk na-
gyon elénydsen, mivel e ragaszté hasz-
nélata feleslegessé teszi a felerGsitések-
hez szikséges lyukak flrasét, a kotGele-
mek hasznélatét, s igy csendesen, kulo-
ndsebb szerszamok nélkil a legkulonfé-
1ébb targyakat, bltordarabokat stb. lehet
a betonfalakra erésiteni. Nyers téglafalra,
nagyon konnyen morzsolédé vakolatra
azonban célszer(ibb a stlyosabb beren-
dezési targyakat miianyagtiplivel, csava
rokkal felfogatott tartdlécekre ragasztani.

Kisebb polcokat konzolok nélkil is a
csenpézett falra ragaszthatunk (F). Ha
Uvegpolcot kivanunk a csempeburkolatra
er6sitem;, a csenpe felliletét alaposan le
kell tisztitani. A polclap élére vagy az
Uvegfogdidom hétoldalara ragasztott kis
Pad-csikok szilérdan rogzitik mejd a pol-
oot

Fliggonysineket is szilardan a meny-
nyezetre ragaszthatjuk a Bostik ragaszté-
és a Pad-szalag segitségével. A mennye-
zet bejeldlt helyeire, a kamis teljes hosz-
szaban ragasszunk fel Pad-szalagot (G).

A lécezett lambéria burkolatok felerési-
tését (H) is megkonnyiti ez a ragaszto,
mert a falra ragasztott Pad-szalagokra
szegezés és azlfjabban szokésos felfogs-
lemezek nélkil gyorsan, sa lécek élének
<érilése nélkil felragaszthatjuk a lambé-
rialéceket. Az sem mellékes, hogy haen-
nek lebontasédra kényszertlink, ezt is
gyorsan, egy éles késsel, a faanyag sérir
lése nélkul végezhetjik el. E ragasztott
kotések hasszi életliek, tartéssagukat
illeten biztosak lehetiink, hiszen a Pad-
szalagok Oregedésgatioval kezeltek, s
éveken ét szilard kapcsolatot teremtenek
az alap- és a felerGsitett feltletek kozott.

(A bemutatott ragasztéanyagokat a Thalympex
(1077 Budapest, Baross tér 16. Tel./fax.: 141- 4414)
importalja, s télik is lehet megrendelni.



Hidegben lelassulnak,
nelegben felgyorsulnak

i kémiai folyamatok,
nelyek soran kot a beton.
t-5és +10 °C kozott
szinte megallnak a beton
kotését 1étrehozo
folyamatok.

Ez 6nmagaban nem jelent
tal nagy gondot akkor,
ha nem fagy meg,

mert a betonnak jé
tulajdonsaga, hogy ha
Gjra felmelegszik, megint
beindul kétése,
szilarduléasa.

A lasst szilardulasbél
adédhatnak gondok,
elhtzédhat az épitkezés.
Az is lehet, hogy eleve
hidegben, esetleg fagyban
kell kezdeni a betonozéast.
A beton szempontjabél
az a legkedvezétlenebb,
ha a kétés megkezdddése
utdn a még sok folésleges
vizet tartalmazoé
szerkezet atfagy. llyen
esetben a mar kialakult,
de még gyenge kotések

a jegesedés, duzzadas
miatt roncsolédnak,

és mar tobbé nem
regeneralédnak.

Ez a kész, kés6bbiekben
megkotdtt beton
szilardsaganak jelent6s
csokkenését okozhatja.
Ha eleve fagyottan
készitjik a beton-
keveréket, a kotés be se
indul, nem roncsolédnak
a kezdeti kapcsolatok.

llyen esetben végil is jo
lehet a beton szilardsaga,
csak gy6zzuk kivarni!

A szabvanyos besorolas
alapjan beszélhetiink
szilardulasgyorsité

és fagyasgatlé adalék-
szerr6l. A szilardulas-
gyorsitok a beton kezdeti
allékonysagat, korai
szilardsagat javitjak.
Ezek a szerek kilénbo6z6
kémiai és fizikai aton
fejtik ki a hatasukat.
Egyesek valoban

a cementpép gyorsabb
kotését idézik eld, mig
méasok csak kulénb6zé
moédon merevitik a be-
tont, de a kémiai kotést
nem befolyasoljak. igy
ezek egy része csak

a zsaluzatra juté tartoés
terhet csokkenti, mig
maésik részik alkalmazéa-
sadval valéban hamarabb
kizsaluzhato, esetleg
terhelhet6 vagy szilardsa-
ga révén fagyallé betont
kaphatunk. A fagyasgéatlé
adalékszerek a kotési
folyamatok felgyorsitasa-
val, a kotéskor keletkezd
intenzivebb héfejlédéssel
gatoljak a beton kih(Glését
és lerdviditik azt az id6-
intervallumot, amig
veszélyes lehet a fagy

a betonra. Egy részuk

a betonban 1évé viz
fagyaspontjat is leszallitja
és igy megakadalyozza

a karos atfagyast.

A hidegben, fagyban
torténdé betonozast
mindazonaltal célszer(
elkerilni. Ezek az adalék-
szerek sem csodaszerek.
Ahhoz, hogy valéban
megszilarduljon
belathaté idén belul

a beton, fagyban,

de hlvos id6ben is
biztositani kell a friss
keverék +5 °C folotti
kezdeti hémérsékletét.

A szilardulasgyorsitok
és fagyasgatlok alkalma-
zasaval elérheté kedvez6
tulajdonsagok dssze-
foglalva a kdvetkez6k:

¢ a betonkeverék
gyorsabban éri el a kizsa-
luzhatésagi szilardsagot,
¢ rovidebb ideig terheli
hidrosztatikai nyomassal
a zsaluzatot,

+ fagyban, hiivos idében
is egyenletes szilardulas
érhetd el,

¢+ elkerulhet6, megel6z-
heté gyorsabb szilardu-
lassal az atfagyas
karosité hatésa.

A KEMIKAL Rt. &ltal
gyartott kotésgyorsitok
a kovetkez6k:

BARRA FROST
adalékszer:

alacsony hémérsékleten
végzett betonozasnal

a friss betonba keverve
fagyasgatlo, kissé képlé-

kenyité hatasu. A kezdeti
szilarduldst is gyorsitja.
Kloridmentes, vasbeton-
hoz, feszitett betonhoz is
alkalmazhaté. Adagolasa
a cement tdmegére
szamitott 1-3%.

KALCIDUR
szilarduldsgyorsitd,
fagyasgatlo:
alkalmazhat6 természetes
szilardulasua, valamint
hékezeléssel mestersége-
sen érlelt beton és vasbe-
ton szerkezetek szilar-
duldsdnak gyorsitasara,
illetve a szilardulé beton
fagyvédelmére. Korro6zié-
gatlé inhibitort tartal-
maz. A cement tomegére
szamitva 2-6% -ban

kell adagolni.

TRICOSAL S-111
szildrdulasgyorsito,
fagyasgatlé
adalékszer:

els6sorban vasalas nélkuli
betonok téli készitésénél
alkalmazhaté. Gyorskotd
habarcsok helyszini
készitéséhez is hasznal-
haté. Kloridtartalma,
ezért vasalt, illetve g6z6lt
betonhoz alkalmazéasa
tilos. Adagolasa a cement
tdmegére szamitva

6-12% .

Nfenti termékekkel és mas
ssakipartkérdéssel

ferdulfen

Pisaiammala

k
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CSALADI HAZ

Lehet, hogy sokan csodélkoznak kovetkezo irésunk

és kepeink lattan. Mi sem arra gondoltunk

hogy a varoslakok fognak fatarolGt épiteni, de mivel sem
avezetékes gaz, sema tavftités nemér el minden
otthonig, biztosan akad, aki most kap kedvet € elszanja
megat a sok éve halogatott fa feldarabolasara, rendoe-
rakasara, de eltte elkésziti ezt a mutatés tarolt. Mivel
ataroldhoz is tetenmes mennyiségUl faanyag szikséges,
koltségmegtakaritas érhet el, ha valaki olcson tud be-
szerezni - pl. épitési bontasbdl szarmmezo - nyersanyagot.
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méretek: cm-ben

A rajz méreteitdl természetesen

tetszés és igény szerint el lehet

térni, mi csak a felépités elvét,

technikjéat szeretnénk bemutat-
ni (A). A harom oldalrdl teljesen nyitott
tarolé a nagyobb, hasabos tlzifa rendezé-
sére szolgal, s arra, hogy tlizre kertléséig
ne veije az es6, ho, ne szivjon magaba fe-
leslegesen nedvességet.

A téarol6 tartoszerkezetét 10x10 cm ke-
resztmetszet(i oszlopokbdl &sszedllitott
keretek alkotjak. Attol fuiggben készitsink
ketté, harom vagy tobb keretet, hogy mi-
lyen hosszU taroléra van szikségink és
helytink. A keret (1, 2) kialakitasahoz és a
4 jell 0sszekdtd csatolasahoz fém derék-
szdgeket (6) hasznaljunk (B). Ezek készen

is beszerezhet6k, de 2,5-3 mm vastag la-
posvas vagy lemezdarabbél magunk is el-
készithetjuk oldalanként 2-2 furattal. A
héts6 dsszekotdt (3) csapozzuk a keret ke-
reszttartojara. A keretet feltl az oszlopok
két oldalara szegeit, kb. 15 fokot lejt6 két
szal deszka (5) zéija. A keretet helyezzik
kiasott gdddrbe, allitsuk flgg6legesre az
oszlopokat és ideiglenesen rogzitsuk is
azokat. Az dsszeko6t6 gerendakat (4) csak a
helyszinen csavarozzuk fel (C). Az oszlo-
pok végeit 4:1 aranyl séder-cement ha-
barcsba ultessiik (D). A beton megkotéséig
készitsuk el a tarolé hatlapjat, aminek nem
feladata, hogy légmentesen zarédjon, s6t
inkabb tegye lehet6vé a szell6zést. A lécek

élét vastagsaguk kb. 2/3 részéig gyaluljuk
le és rajz szerint hézagosan szegeljuk az
Osszetarto lécekhez (E). A legyalult éleken
a viz kifelé folyik. A héatlapot a hatsé osz-
lopra rogzitett két-két vezetéléc (9) tartja a
helyén. A3 jel(i dsszekdtbre erdsitsiink két
szdgvas darabot (7), amihez majd a hétlap
utkozik.

A padlézat léceit - a rajzon megadott



méretli throléhoz - 66 cm hosszlra szab-
juk és csavarozzuk az dsszekot geren-
dakhoz. A lécek kozott tartsunk egyforma
tavolsagot. Az elsd és utolso padlolécen az
oldalfalat helyettesit6 tamléceknek (8)
fészket kell késziteni (F).

Fogjunk hozza a tarol6 befedéséhez. A

szorosan egymas mellé helyezett feny6lé-
ceket szegeljik a keretzaro, lejtés deszka-
hoz. Eldl, fiigg6legesen legaldbb 15 cm
széles homlokléccel zarjuk a faszerkeze-
tet. Adeszkaboritasra tetszés szerint keril-
het katranypapir vagy pala, de vélasztha-
tunk a bitumenes zsindelyek széles véalasz-
tékabdl is.

A fatérol6 épitGelemei nem igényelnek
kulondsebb feliileti megmunkalast, de egy
alapos fellletkezelés hosszl tavon megéri.
El6sz6r gombadlé szerrel kenjik be a fa-

anyagot - ezt dsszedllitas el6tt is megte-
hetjik -, majd a fa rostjai kézé beszivodo
Xyladecor bevonattal lassuk el.

Johet a munka ,,nemszeretem” része, a
fatarolo feltdltése, melynél bizonyara so-
kunknak eszébe jut az a régi gyermekdal,
hogy ,,Erdé mellett nemjo lakni...”

- mega -

Zord, téli id6ben gondolnunk kell az erddben és kdrnyezetiinkben él6 madarakra,
hogy kovetkezd évben is élvezhessiik énekilket. Kemény fagyban, a nagy hétakard
alatt nehezen talalnak az erd8ben élelmet, s ilyenkor még azok a félénkebb fajhoz
tartozok is lakott terliletre merészkednek, melyek enyhe id&ben ezt nem teszik.

Most egy olyan madaretetd elkészitésére biztatjuk olvaséinkat, amit ajo id6 bealltaval eltehetiink a
kertbdl (A). Nem kell a fara szegeim vagy kotozni, mert a sajat 1aban megall az etet6haziko, igy nya-
ron nem égeti szét a nap, s talan tovabb szolgalja majd kis vendégeit.

A golyaldbas etet6t 1/2 vagy Icolos feny8deszkahol készitsiik. Az etetdlap lehet esetleg nedves-
ségnek ellenallo rétegelt lemez. Ahéziko elé- és hatlapjat egyforméra alakitsuk, az alapanyag kiin-
dulé mérete kb. 350x300 mm legyen. A 300 mm-es oldal kdzéppontjatol jobbra-balra kb. 30 fokos
lejtésire flirészeljik le a lapokat, ez lesz a tetd lejtése is. Az oldalélek ferdesége csak mutatosabba
teszi a hazat, amit csak mi értékellink, a madarak nem. Az ablak- és ajtonyilast kdrkiszuréval vagjuk
ki, majd utobbit flirészeljik is a lap aljaig. Kapaszkodéridnak egy kb. 8 mm &tmérdjd, szabalytalanul
megfaragott palca felel
meg legjobban, amit az
ajto- és ablaknyilas ko-
76 csapozzunk.

Atet6 a hotdl védi meg
az ennivalét és kis
kosztosokat, ezért Ugy
tervezzilk, hogy lehetd-
leg az egész etetdlapot
fedje be. A tetdléceket
szorosan egymés mellé
szegeléssel erdsitsiik az
el6- és hatlap élére, és
rajz szerint szegjik be
a tetdt vékony léccel.
Az Osszedllitott hazat
az etet6laphoz csak a
lab régzitése utdn csa-
varozzuk fel.

Atalp és a fiigg6leges
tartérad azonos méret(i
anyaghol készil, osz-
szedllitdsahoz a B rajz
nyUjt segitséget.

A kereszttartd kozepét

CSAVARARUHAZ

Arukészletiinkben
a pozdorjacsavaroktél a drotaruig
szinte minden szerepel.

500 nY-e

RENDKIVUL VONZO ARAK
RENDKIVUL VONZO MINOSEG

anyagszélességnyi darabon fél mélységig kimunkaljuk,
gép hianyaban befirészeljiik, majd kivéssik. Osszeil-
lesztés utan készitsik el a facsavar részére a furatot, ami
az oszlopot rogziti a talphoz. Az oszloptdmaszt6 derék-
szégl haromszdgek oldalait 12-13 cm-esre szabjuk és
szegekkel rogzitsiik.
A madérhézat se fes-
téssel, se pacolassal
ne konzervaljuk, né-
hany évig igy is ellen-
al az idgjarasnak, s
nem art a madaraknak.
Az etet elhelyezése-
kor figyeljunk arra,
hogy stabilan élljon a
talajon és macska le-
hetdleg ne tudja meg-
zavarni az egyébként
is félénk madarakat.

- mega-

RENDKIVUL VONZO KISZOLGALAS
KIS- ES NAGYTETELBEN EGYARANT.

1142 Budapest, Komaromi ut 29.

AZ M3 AUTOPALYA BEVEZETO
SZAKASZANAL

J6 parkolasi lehetéséggel

1995/12,



BEMUTATJUK

WAGNER |

A Wagner markanév szinte
osszeforrt a gépi festek-
szorassal. Talan nincs is
olyan barkacsold, akinek
e névrdl ne festékszorog,
festgép vagy a festést
el6seqité valamilyen
kiegészit6 tartozék jutna
eszébe. (Elaruljuk,

hogy azért a vilaghird
cég mast is gyart.)

Korabban részletesen foglalkoztunk a
Wagner fest6gépeivel. Most a festékszoro-
kat mutatjuk be révid attekintés szintjén a
legkisebb barkacsgéptdl kezd6déen a mar
mindenképpen profi kategéridba szamito
kompresszoros valtozatig.

A csalad legkisebb tagja, a W 70-es (4),
amely azonban az atlagbarkacsol6 otthoni
igényeit kielégiti. Nem tllségosan s(ir( fes-
tekeket (a viszkozitasuk a géphez tartozo
viszkozitasmérd tolcsérrel merhetd) szép
egyenletesen képes szétteriteni (1).

Gyakorlati tapasztalataink szerint ndvé-
nyek vizzel permetezésére, vegyszeres per-
metezésre is ligyesen hasznalhatd. Szdrés-
kipja allithato, és ha hasznalat utani alapos
kimosasarol serh feledkeziink meg, akkor
hosszu évekig fog hliségesen szolgalni.

W 70 W 200 W300 W 400
szorasteljesitmény
[ml/percj 140 170 270 20-350
max. viszkozitas
[DIN-mp] 0 80 80 280
hélézati igény 20VI50Hz 220V/50Hz 220 V50 Hz 220 /50 Hz
felvett teljesitmény 40 W 60 W POW now
tartalytérfogat 600 cm3 800 cm3 800 cm3 800 cm3
tomeg lkg 16 kg 165 kg 18 kg
flivokadtmérd
[m] 05 06 08 08
henger anyaga fém specidlis féfm  keményfém  keményfém
dugattyt fém kemény kemény keményfém
anyaga krom- krémétvozet
Gtvozet
28
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W 800

levegGszallitas
2200 Lperc
40

220 /50 Hz
950 W

800 cm3

49kg

Akimosashoz azt ajanljuk, hogy a hasz-
nalt festékféleségtdl fliggben tiszta vizet,
vagy oldoszert permetezziink vele addig,
amig az Osszes festék ki nem drilt a cso-
vekbdl, a hengerbdl és a favokabol. A tar-
taly leszerelhet6, ezt kiilon mossuk ki.

Anagyobb testvér a W 200-as (5) felépi-
tésében Is kissé eltér a W 70-estdl. A még
jobb tisztithatosag érdekében a henger-
dugattyd-fuvoka egység a készilékrdl egy-
szer(ien leszerelhetd (2). A nagyobb telje-
sitmény (60 W) s(ir(i, nagyobb viszkozitast
festékek egyenletes teritésére is alkalmassa
teszi a gépet, és a festékszoras teljesitmé-
nye is novekszik.

Asorban kovetkez6 W 300-as (6) felépi-
tése szinte teljesen azonos a W 200-aséval,
de az elektromos teljesitménye, és ezzel a
szoréas teljesitménye még nagyobb. Kiviil-
rél ugyan nem lathat6, de a henger és a du-
gattyu anyaga is mas. Ezek a gép élettarta-
mat novelik.

A rezg6dugattyds sorozat cslcsgépe a
W 400-as (7). Nemcsak a gép teljesitmény-
adatai muljak felil a kisebbekét, hanem
megjelenik az elektronikus teljesitmény-
szabalyozas is. Ennek segitségével a szoras
teljesitménye tag hatarok kozott szabalyoz-
haté.

Figyelmet érdemel az is, hogy a W 400-
assal akar 280 DIN-mp viszkozitas(, tehat
igen sir(i festékfajtak (pl. alvazvéd6 anya-
gok) is felhordhatok a feliiletre. Ez valéban
egy olyan univerzalis cstcskésziilék, mely-
nek a profik mihelyében is helye van.

A bemutat6t a W 800-as tipusjell készu-
lékkel zéijuk (8). Ez felépitésében és m-



kodeési elvében eltér az el6z6ektdl, és inkabb a levegls festékszo-
elémelegitett leveg6t képes szallitani. Az alacsony nyomasu és
elémelegitett leveg6 segitségével a szorofej igen jo mindségl fes-
tékfeluletet képes létrehozni. A széropisztoly szérokupja lapos és
kérkipporlasztast, amely tag hatarok kézétt valtoztathat6 és igen
pontos (3). A W 800-as készulék alkalmas kisvallalkozasok festé-
si feladatainak megoldasara, valamint barkacsolok szdmara egya-
rant.

Reméljik, hogy képeink és a legfontosabb technikai adatokat
tartalmazd tablazatok segitségével mindenki ki tudja valasztani az
igényeinek és pénztarcajanak megfeleld Wagner festékszorot.

k
W AGNER
Tovabbi informaciokkal készségesen all az érdekl6dok
rendelkezésére a Wagner magyarorszagi képviselete:
1215 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky at 9.
Telefon/fax: 276-8711

1995/12. SELIIM)@3A13? 2 9



TECHNOLOGIA

Minden divatiranyzatnak megvannak ajelleg-
zetességei, és ha évtizedek mulva Gjbdl di-
vatba jon, az akkori id6k igényeihez, szemlé-
letéhez igazodva kissé megvaltozik. llyen a
cimképinkén bemutatott, barsonyernyés
asztali lampa is, mely klasszikus vonalai el-
lenére jellegzetesen mai termék. Eleganciajat
az egyszer(i formaju, nemes anyagu, igényes
kiviteli lampaallvany adja. Magat a lampat

ATALLAIA

farészek erezete, a soOtétre pacolt gy(rlk,
meg az ernyd alol kivillané, fényes sargaréz
ernyé6tart6 disziti. A lampaoszlop leegyszer(-
sitett, mondhatni klasszikus vonalai azonban
remekul érvényesiilnek, ezért ez a hangula-
tos lampa a legtobb butorhoz jol illik.

Nem gyari termék, hanem kimondottan ezer-
mester miremek. Ha valakit megejtett egy-
szer(i szépsége, a kovetkezbk szerint készit-
heti el.

Alanpa jellegzetes fomwu oszlopa faesztergava
atszerelhet6 barkacsgepen is kialakithato, Az oszlop
rem tl regy amédil, viszort elég meges, azaz
hossz(l. Ha emiatt nem fémé a barkécseszterga csir
csal kiizé, az oszlopot esetleg két, egymésba csapo-
zott darabbdl is Geszedllithetjuk

Alana oszlopdt termeszetesen egy veskosabb
fahasdbbdl is megformélhatnénk, de a kiszaradd
anyag konnyen megrepechet, kettéhasadhat, ezt pe-

dig em érdenes meghodézat
anyaget két (G) vegy négy (H) lécet Gsszeragesztva
alakitsuk ki. Az oszlophoz (1) olyan faféleséget vé-
laszszunk, amelyikbdl a lanpa talpét is e tudjuk
nejd késziteni. E lehetdleg keményfa, pl. vilagost6-
nust biikk-, tolgy-, kdrte- vagy cseresznyefa legyen.
Feryofatmd(attnnaz&setbenvalasszunk ha az
anyaga s(irli erezet], sj6 széraz.

Az oszlop faanyagat alkotd lécekbe még tombloé

i. Ezért az oszlop

ragasztasuk el6it fiirészeljink egy-egy hosszanti hor-
nyot (A), aely megkdmnyiti a hasch esztergaba fo-
gesdt, szereléskor pedig az allvanycsovet (2) vagy a
tapvezetéket foglalja magaba. Ahorony mindenkor a
férmesd &mérGjehez, illetve a vezeték méretéhez ige
zodjon, de 7x7 mmnél kisebb azért ne legyen. Afel-
homyolt darabokat ezt kovetben Gsszeszoritva ra

Ha a ragaszté mér teljesen megszilardult, a kiz-



ponti hornyokba ragasszunk (B) két kis négyzetes fa-
hasabot (5). A fattmbot masnap fogassuk barkacs-
esztergankba, s a hasabot nagyol6 esztergélassal ala-
kitsuk hengerré.

Az oszlop rajza alapjan jeldljuk fel a hengerpa-
lastra az el6jelol6 beszurasok helyét (C), majd az
osszes hornyot beszuré vésével egymas utan mélyit-
stik a fahengerbe. A hornyok mélységét, illetve az at-
méréket tapintokorzével gyakorta ellenérizziik (D).
E beszurasok majd az oszlop formajanak nagyolasa-
kor lesznek nagy segitségtinkre, mert igy kisebb lesz
az esélye annak, hogy a forma némely pontjan méret
ala esztergdljuk a munkadarabot. A hornyok 1-2 mm
rdhagyassal kovetik a palast kontarjat, s ha elérjuk az
aljukat, utdna a forméat mar csak finomitanunk kell.
Az ivelt feluletekbdl kiemelked6 gydrliket nagyon

pontosan és egyforma méretlire esztergaljuk, alj-

beszurasaik pedig ne legyenek lekerekitettek (E).

EzAltal ugyanis a teljesen méretre esztergdlt, si-

mara csiszolt, pdrustomitett feluletld darabon a

gy(riiket konny( forgas kdézben sétét szinre pacol-

ni (F). A szinezett feliiletek igy kevésbé szalla-
sodnak fel, a felulet pedig egyenletes, foltmentes
lesz.

Kévetkez6 Iépésben a talpat készitsuik el. Ez két

lekerekitett é1(i négyzetes deszka (3,4). Kézepiik-

be farjunk akkora atmené furatot, amekkora az
oszlop aljan levé esztergélt csap atmérdje. Az osz-
lopot és a talplapokat még ne ragasszuk Ossze,
csak miutdn az esetleg szikséges 6sszefogé csé

(2) és atapvezeték (8) a helyére kerilt. Ennek ér-

dekében az alsé talplapba farjunk atmené lyukat a

vezetéknek, a lyukkal szemben véssiink siillyesz-

tett fészket anyomégombos talpkapcsolé szamara

0-

Az Osszefog6 csére és az anyakra (6) csak akkor

van sziikség, ha a lampa oszlopat tobb kilonallé,

koézponti csapokkal egymésba illeszthet6 darabbél
esztergaltuk ki. A darabokat rézcsével, pontosab-
ban a két szoritdanyaval (6) régzithetjiuk egymas-

hoz. Ha ragaszt6t hasznélunk, annak kétése utan a

csovet kiszerelhetjik. Egy menetes csécsonkra

viszont a lAmpaoszlop tetején mindenképen szik-
séglink van, mégpedig a a zaréharang (7), tovabba

a foglalat- és emy6tarté szerelvényének rogzité-

séhez. E célra megfelel egy régi ingacsébdl leva-

gott darab is, amit a felftirt kozponti csapba ra-
gasztva célszer(i rogziteni.

Miutan az Osszes faalkatrészt Osszeszereltiik,
feltletiket pérustomitettiik, lakkoztuk, az osz-
lopot is ragasszuk a helyére. A vezetéket kos-
stk be a nyomégombos kapcsoléba, majd a
talplapokat harom-négy facsavarral fogassuk
ossze. A talpra alulrél ragasszunk filcet vagy
vékony gumilapot (9).

Kényes feladat a foglalat- és emyétart6 (J)
kialakitdsa. Anyagaul 1,2-15 mm-es sargaréz-
lemezt és 3-4 mm-es réz hegeszt6palcat vagy
huzalt hasznaljunk. Az alsé lapot (10) lemez-
b6l vagjuk ki, majd hajlitsuk meg. Ugyanebbdl
az anyagbol vagjunk le kb. 8 mm széles csikot,
ezekbdl hajlitsuk meg a két-két kiilonb6z6 ma-
gassagu foglalat- és huvelytarté szegletét (11,

12). A feler6sit6 lyukak kifurdsa utdn szege-
cseljik fel a tartélapra. A szegletparok 10-12
mm magasak legyenek.

Ha normal foglalatot hasznalunk, lehet6leg

porcelanbél késziltet valasszunk, a minyon-
foglalatok lehetnek bakelitbél is, azokba nem
kertl 40 W-nal nagyobb teljesitményi izz6.
Ha ilyen tipusu foglalatot hasznalunk, kozvetlenil a
felsé kivezetdcsére, de atartélemez felszoritasa utan
csavarjuk fel. A foglalatokat 0,5 mm-es sérgaréz sza-
laghol hajlitott cséhiivelybe (13) rejthetjik. A palast
végeit egymasra lapolva szegecsekkel vagy lagyfor-
rasztassal fogassuk 0ssze, s kis csavarokkal erdsitstik
a szegletekre. A takaréhiively és a tartélemez kozott
legalabb 5 mm-nyi rés legyen.

Kovetkezhet az emyétartd palcak (14) és a koz-
ponti lemeztarcsak (15) kialakitasa. Ezeket is sarga-
rézb6l készitsik el, majd a palcak végére metssziink
menetet, felilre pedig szegecseljik fel a kdzponti
réztarcsat. A két palcat két-két anyaval rogzitsuk a
tartélap szarara, majd az egész szerelvényt kis filcko-
ronggal, magas fordulaton polirozzuk tikérfényesre.
A rézfeluletek hamar oxidalédnak, ezért a csillogé
fémfellleteket vékonyan kenjuk be szintelen akril-
lakkal.

Az emyévazat 2,5-3 mm atméréjl lagyacél vagy
sargaréz huzalbdl allitsuk 6ssze. A csonkaklp alak-
zatnak el6bb a nagyobb alsé-, majd a kisebb atmérgji
fels6 huzalkarikajat hajlitsuk meg. A végeket ferdén
lapolva lagy- vagy keményforrasztassal fogjuk 6ssze.
Vastagabb lemezb6l készitsiink kézpontosité ko-
rongot, majd azt - a felsé huzalkarikat sik lapra szo-

ritva - négy tavtarté huzal segitségével forrasszuk a
véazelem kozepére. Az ernyd magassagaval azonos
méretlire vagott deszkalapot szegezziink egy nagyobb
sik lap kozepére, majd a szeg segitségéveljeldljuk fel
anagyobb huzalkarika helyét a falapra, s néhany apré
szeggel jobbroél-balrél kézrefogva biztositsuk elmoz-
dulas ellen. A deszkadarabot allitsuk be pontosan,
majd a tetejére er@sitett vazelemet négy, pontosan
azonos hosszUsagura vagott huzalpalca beforraszta-
saval kapcsoljuk dssze az alsé huzalkarikaval (K). A
felesleges forraszanyagot reszeljik le, majd a vazat
polirozzuk fényesre vagy fessiik be selymesfényi
festékkel.

Amig a vaz szérad, keressiink egy M4-6 menet(i
sargarézcsavart (17) és egy diszesebb butorgombot
(19), amivel majd szilardan a lampéra erésithetjik az
erny6t. Az erny6 vazanak bevonaséara hasznalhatunk
slir(i selymet, vékony barsonyt, velart, s6t még az
igényesebb velurtapéta is megfelel. EI6bb afedélapot
oltsuk a vaz huzalgydrijére, majd ideiglenesen tliz-
zlk a kappalastot borité textilia széleit a vazhoz. Alul
a pelenkadltés is megfelel, feliil azonban lehetéleg
rejtett oltésekkel varijuk 6ssze a palastburkolat és a
fed6anyag széleit. A kész erny6t a diszes anyaval

szilardan ergsitsiik a lampara.

1995/12.



EVES TARTALOMJEGYZEK

1995. évi tartalomjegyzék
(A tortjei el6tti szam a megjelenés hdnapjat,
a tortjei utani az oldalszamotjeldli.)

AUTO

Akkumulatorfajtak
Alkatrészek bont6hdl

Autés eserny6tartok
Biztonséagi ovjelzé

Bontobdl olcsébb?
H(it6vizsgalat

Motorszerel6 bak
Raseqgit6rug6 ablaktoriGre
Szelepbiztositas gépkocsira
Takarékos orszaguti vilagitas

BEMUTATJUK

Akkumulatorok
Akkus csavarhuzok
Akkus porszivék
Barkacs sarokkdszor(ik
Bostik ragasztok
Csempefesték
Dugaszok, aljzatok, elosztok
Elektromos flirészek
Elektromos kasza
Excentercsiszol6k
Festékszérék a Wagner-tol
Festés SUPRALUX-szal
Gipszkarton falak, burkolatok
Gorgok, kerekek
Hészigetel6 tapéta
Kerti lombszivo
Mikrogépek
preciziés munkéakhoz
Perforalt acélredényelem
Polyalpan superstar
hészigetel6 rendszer
Ragasztopisztolyok
TetGablakok (Roto)
Uj barkacsgépcsalad a BD-nél
Vakoléprofilok
Vizszigetelések,
hidegburkolat-ragasztas
Wagner festégépek

BUTOR

Butorfeljitas
Cip6sszekrény
Csévéazas tv-allvany
Egyszer(i kbnyvespolc
El8szoba-berendezés
Falipolcok

Felhajthat6 asztal
Gyerekasztalok
Haromkerek( talalokocsi
Lapos fekhely japan médra
Lehajthatd irdasztal
Osszecsukhatd szék
Peremes iréasztal
Rusztikus samli
Sakkasztal

32

hiiw

31
1/6
3/35
2127
1/6
8/5
6/21
97
2027
5/38

1/31
3/10
4/6
11/10
12/24
8/38
11/31
1/14
7/10
1/10
12/28
6/28
7/36
1/13
8/34
9/10

10/10
9/32

6/6
5/6
8/20
10/25
8/28

10/35
6/8

10/32
12/4
2/36
9/42
2/10

2/4
8/21
11/23
12
5/12
2/30
1/8
9/29
9/40
5/8
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Sarokasztal
Szamitégépasztal
Szekrényes tarté siléceknek
Télca - labon

Toalettasztal székkel
Tv-videodllvany
Ultramodern béarszekrény
Viragtarto lécekbdl

CSALADI HAZ

Biztonsagi ablakracsok

El6tet6k

Fatarolo

Hintapad, hintadgy

Kapubeépités

Korhinta

Kutyahaz fabdél

Kils6 javitasok a hazon

Ontott oszloplabak

Pétviztartalyok

Régi hidroforbdl napbojler

Szivattyu ki- és bekapcsolo
automatika

Szivattyuvédelem

Szunyoghalé dupla ablakra

Viragracs falra

ELEKTROMOSSAG

Csillar fénycsével
Dugaszcsere
-energiamegtakaritas
Kompakt lampa irb6asztalra
Tulfeszlltség-védelem
Vilagitasi komfortkiegészit6k

ELEKTRONIKA

Akkumulatortolté
Amatér hangkeveré
Automata vilagitaskapcsolo
Egériuldo6z6
Egyszer(i hobbiaramkdérok
Egyszer( radié
Egyszerii villogok
Erintésre kapcsolo
Gitar-el6er6sit6
Hobbikapcsolasok
Infra hosszabbit6
Infrasugaras ado-vevo
Kisfrekvencias tavvezérl6é
Kozlekedési iranyjelz6 futofény
Lépcs6hazi vilagitasi automata
Logikai aramkdr teszter
Minisziréna
Motorhang-generator
hajomodellekhez
Szamitégépes méréstechnika
Sztere6 er6sitd

9/33
2/28
12/38
716
10/8
11/6
22
4/34

11/8
6/4
12/26
8/12
9/38
3/36
7/34
6/24
4/21
2/18
7131

7/30
7/31
5/28
3/37

1/26

11/9
1/19

8/3
1/16

3/24
3/22
3/23
6/19
11/18
9/18
9/19
3/25
9/19
3/22
6/20
11/20
6/16
1/18
11/19
3/24
6/18

5/17
12/18
7/16

.Szlinetmentes” fényforrasok 1/16
Takarékos Iépcs6héaz-vilagitas 117
Teljesitménytranzisztor 9/18
Univerzalis NiCd akkutdlté 9/16
URH el6tét 8/18
URH sztere6 zajsz(ir 8/16
Villamos készilékek

vezérlése szamitogéppel 10/14
Video VHF-UHF képmodulator  2/14
Zarlat-és szakadasvizsgalok 11/18
EPITES
Falépcsék javitasa, bevonasa 5/9
Gipszkarton falak, burkolatok 7136

Hészigetel6 homlokzatburkolat 6/6

Kilsé javitasok a hazon 6/24
6rhéaz a haz6rzének 7134
Viragtartok betonbol 3/30
GYEREKEKNEK

Asztalok paravannal 11/23
Arnyékvetd babparavan 7132
Bébihinta hordszékbdl 4/20
Cerka-tréler 10/26
Faoroszlan kicsiknek 2/8
Gyerekfogasok 8/27
Ikersarkany 4/10
Kérhinta gyerekeknek 3/36
Székmagasité 4/32
Terepmodulok jatékokhoz 11/26
KERT

Asztal a padban 6/12
Beton viragtartok 3/30
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PVVC-PADIO

C S

Mindkét burkoléanyagnak tagadha-
tatlan elényei vannak, s ezek koz6tt vi-
szonylagos olcsésaguk, valamint a
burkolatok elkészitésének egyszer(-
sége, gyorsasaga igen csabitd. Ezen
tiimenéen a szin-, minta-, és méretva-
lasztékuk is valtozatos, s igy mar ért-
hetd, miért olyan kdzkedveltek a PVC-
és padloszényeg-burkolatok. Igaz, a
nagyon igénybevetteket gyakrabban
kell cserélnink, mint pl. a parkettét,
am mivel ez a munka nem bonyolult,
gyorsan til lehetiink rajta.

Elsé teend6nk, hogy megvizsgaljuk,
fel kell-e szednink a régi burkolatot,
vagy arra felragaszthatjuk-e az (jat.
Ez utébbit csak abban az esetben te-
gyuk meg, ha a réginek a fellilete csu-
pan kopott, de mas hibaja nincs. Ha
nem valik el még sehol az aljzatrdl, s
az Uj PVC burkolat vastagsagval meg-
emelkedd padldszint sehol nem okoz
gondot, a régire is felragaszthatjuk az
Ujat. Természetesen csak felllet ala-
pos benzines vagy acetonos tisztitasa
és zsirtalanitdsa utan. Amennyiben az
Lalap" k6, vagy keramialap, akkor 10%
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Cgy-egy helyiség burkolatot nem
Gjra cserélni, bar a cserét nemcsak a meglévd
burkolat elhasznalédéasa, hanem
is szukségessé tehetik. Azt, hegy a
szedni vagy arra terithetjuk fel az
egyaltaldn nem nehéz elddénteni,

hegy az milyen legyen. A legtébben konyhdaba

s mellékhelyiségekbe PVC-, szobéaba pedig sz6nyeg-

padlét szannak. Valészinlleg azért, mert e
van mar tapasztalatuk, s ezeket maguk is
felterithetik pl. lakdtelepi lakdsuk nem éppen

taIm éretezett helyiségeinek padldéjara.

A gyakorlatlanabbak szam ara az ilyen padlék

cseréjéhez adunk néhany hasznos tanacsot.

-0s soOsavoldattal, majd b6
vizzel mossuk fel. Kélapos
padloknal ajanlatos az esetleg
kiallé éli lapokat felteritett
aljzatkiegyenlitével eltintetni,
mert a PVC padlélemezeken
az ilyen élek és sarkok kis id6
mulva ,atitnek”, s e részeken
hamarabb kopik majd a burko-
lat. A kopott padl6szényeget
ajanlatos felszedni.

Ha ugy dontiink, hogy a ré-
gi PVC burkolatot felszedjik,
akkor annak feluletét egyenes
élli késsel el6bb szabjuk fel
30-60 mm széles csikokra.
Ezeket ugyanis mar kdénnyen
feltéphetjuk az aljzatrél ().
Erre kilondsen azoknél a bur-
kolatoknal van sziikség, ame-
lyeket még kontaktragasztok-
kai rogzitettek a betonra, s a
ragaszté azota olyan kemény-
nyé valt, mint a pancél. Ha vi-
szont nem simitott aljzatra ra-
gasztottak, egyben is kdnnyen
feltéphetd, igaz, hogy kdzben

tal gyakran kell

esetleges sériulései
régit fel kell-e
Gj burkolatot,

tovabba azt sem,

téren
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a beton feluletébdl kisebb-nagyobb
szemcséket, darabokat is kiszakitha-
tunk. A kis mélyedéseket majd a ra-
gaszté felcsiszolasa utédn aljzatkie-
gyenlitével besimitva téltstuk ki.

A betonfellletrél csiszolassal tavolit-
suk el a régi ragasztéréteget, majd
porszivozzuk fel az egész helyiséget.
A padléburkoléanyag szélességét le-
hetéleg ugy véalasszuk meg, hogy tol-
dasra ne gyakran kényszeruljunk, s
hogy legalabb harom oldalon a kell§
rdhagyéas is meglegyen. Amennyiben a
PVC padlét vagy a padlészényeget
mégis toldani kell, a toldas lehetéleg a
beesd fénnyel parhuzamos, de kevés-
bé lathato, pl. butordarabokkal eltakart
helyre keruljon. A toldasok helyét, de
legaldbbis az elsé burkolé lemez he-
lyét jeloljuk fel az aljzatra, mégpedig
festékkel bekent, s feszesre huzott zsi-
neg segitségével. A legelsé lemez he-
lyét ugy jeloljuk ki, hogy a fal és a le-
mez széle ko6zott 3-5 mm-nyi rés le-
gyen, az 6sszevdgashoz meg legalabb
20 mm-nyit mérjink vissza. Hosszu,
keskeny el6szobakban erre nemigen
lesz szikség, a lak6szobakban viszont
- ahova majd szényegpadlé kerul -
igen. (Mivel a mveletek és a sziuksé-
ges szerszamok mindkét burkolbéa-
nyagnal kozel azonosak, csak az ese-
tenkénti eltérésekre térink ki az egyik
vagy a masik esetében.)

A keskeny, de hosszl burkoléanya-
got a szélein 50-100 mm-nyi rAhagyas-
sal, az egyméas mellé fektetend6 leme-
zeket pedig a toldas vonaldban 20-30
mm-es atfedéssel szamolva szabjuk
ki. Két végukon ugyancsak hagyjunk
rd& b6ségesen anyagot, hogy beillesz-
téskor kdnnyebb legyen majd beszab-
ni. Az igy leszabott burkolélapokat leg-
alabb egy teljes napig hagyjuk a pad-
l6ra teritve kisimulni.

Méasnap fogjunk ‘hozza a padlébur-
kolélapok felragasztdsdhoz. Ha a he-
lyiség padléjanak igénybevétele nem
tal nagy, a vastagabb anyagu burkola-
tot nem feltétlentl kell teljes fellletén
az aljzatra ragasztanunk. A nem hab-

hatoldalas szényegpadlékat
és a vastagabb PVC padldle-
mezeket kétoldalas ragasz-
tészalaggal is rogzithetjuk. A
szalagot el6bb korben ra-
gasszuk fel a falak mentén,
majd a fektetés iranyaban
egymastél 400-600 mm tavol-
sagban simitsunk uUjabb csi-
kokat a padléra. A burkolé-
anyagot beigazitva fektessuk
a helyére, majd egyik felének
visszahajtdsa utadn errél a
részrél tavolitsuk el dvatosan
a véddpapirt. A padléburkola-
tot fokozatosan és gondosan
eligazitgatva simitsuk a pad-
léora (2), és a ragasztészala-
gokra nyomva rogzitsik.
A masik vége feldl is hajtsuk
vissza a burkolélemezt, még-
pedig annyira, hogy a ragsza-
lagok véddépapirjat teljesen el
tudjuk tavolitani, ezutan ezt a
burkolatrészt is simitsuk le.
Ha a darabok széleit 6ssze-
vagva kell az aljzatra roégzi-
teni, az 6sszevagast még a
ragszalag védépapirjAnak eltavolitasa
el6tt végezzuk.

Ehhez ajanlatos alatétként kb. 100
mm széles lemezcsikot hasznalni. A
felesleges anyagszélek eltdvolitasa
utdn a ragszalagrél htdzzuk le a véd6-
papirt, majd a a széleket egymas mel-
lé igazitva simitsuk le.

A fal melletti felhajlé6 széleket gy
hajtsuk vissza, hogy a burkoléanyag
megtort éle 3-5 mm-re legyen a faltél.
A levagand6 részt keskeny, gorbe éli
kés fokadval nyomjuk a fal és az aljzat
alkotta sarokélbe, majd az
anyag bemetszése utan a kés
élét ezen a vonalon huzva,
egy folyamatos vagassal szel-
juk le a felesleges anyagszé-
leket (3).

A kiugro falrészek sarkainal
az anyagot az egyik falsikhoz
igazodéan megtorve hajtsuk
vissza, majd a sarok élétdl ki-
indulva, annak mintegy folyta-
tdsaként hasitsuk be. A szélek
beigazitasa, betdrése, utan
vagjuk le a felesleges anyagot
(O]

A burkoléanyagot a sarokba
ugy is bevaghatjuk, hogy a
szomszédos anyagszéleket
az él vonalaban haromszég
alakban befelé hajtjuk, a sa-
rok cslcsdaig betorjuk, a befe-
1é all6 anyagrészt pedig kozé-
pen végig atmetsszik. Ezt ko-
vet6en a széleket mar kénnyd
a kés fokaval a padlé és a fa-
lak alkotta élbe nyomva meg-
torni, s a felesleges anyag-
széleket levagni (5).

Azonban nemcsak a kiulonféle fal-
elemek, hanem cs6attérések is meg-
nehezitik a padlélemezek beszabasat.
A burkoléanyagot kdzvetlenil a cs6-
ivek) elétt megtérve hajtsuk vissza.

Eles késsel vagjuk ki a megfelels
méretl nyildsokat, a lyukakat a szélek
felé egy vagassal ,nyissuk” ki. A feles-
leges anyagot vagjuk ki a csévek mo-
gll. A vagasokat a visszahajtott anyag

ala helyezett falapon végezzik el, ne-
hogy az alatta levé anyagba is bele-
vagjunk (6).

Végul néhany sz6 a ragasztasrol.
Manapsag mar nem célszerli kontakt-
ragasztokkal bajlédni, helyettik a disz-
perziés ragasztékat hasznéljuk. Ezal-
tal megtakaritunk egy ,kenést’, ké-
s6ébb pedig a kopott burkolatot is
kénnyebb az aljzatrol eltavolitani. Az
ilyen ragasztékat s(riifogazasu ke-
nélappal, s lendlletes, széles mozdu-
latokkal (7) kenjuk fel az aljzatra, ter-
mészetesen a mar beigazitott, s félig
visszahajtott PVC lemez, vagy padl6-
sz6nyeg el6tti feliletre.

A megkozelitéen egyenletesen fel-
teritett ragasztoét hagyjuk rovid ideig
szikkadni, majd mikor még nedves, de
mar haz, simitsuk rd a padléburkold
anyagot. A leragasztott fellletet egy
nagyobb, lekerekitett és sima élG lap-
pal a szélek felé haladva simitsuk be
(8). Ekdzben a légbuborékokat is Kki-
nyomkodhatjuk aléla, meg az aprébb
rdncokat is eltintethetjuk a feluletrél.

Ezt a m(veletet a masik oldalon is
végezzik el. Ehhez a burkolat anyagéat
annyira hajtsuk vissza, hogy az aljzat-
ra el6z6leg felkent ragasztéra mintegy
rafedve folytathassuk a felkenést, a le-
mez teljes felteritését, besimitadsat. A
széleken a felesleges rdhagyasoknak
a levagéasaval, a toldott lemezek szé-

lének az O0sszevagasaval, a burkolat
pontos beszabéaséaval, végul pedig a
szegélylécek felerésitésével fejezzuk

be a munkat.

A szegélylécek felragasztdsahoz
csak kontakt-, tehat old6észeres ra-
gasztét haszndljunk. Ha pedig oOnta-

padé-, ragasztéréteggel ellatott szegé-
lyeket kivanunk alkalmazni, akkor a fal
feliletét nagyon alaposan tisztitsuk
meg a falfestékt6l, s csak portalanitas
utdn nyomjuk rd a padléra mar felra-

gasztott, hosszaban félbehajtott sze-
gély szélét.

-s ] -
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A zordid6jaras hatdsara akadrkomolyabb karokis keletkezhetnek a kertben.
A télifelkészliléshez, a névényekfagy ellenivédelméhez, a fak apoldsahozszeretnénk
segitségetnyujtania kiskertitennivalék ism ertetésével.

JYGvények Jefedeése

A kényes, érzékeny novényeket a téli
id6jaras artalmai ellen telies védd lefe-
déssel o6vhatjuk. Ahol val6szinG, hogy
er6s szelek varhatok, a kerti bokorrézsa
toveket kozvetlenll betakarasuk el6tt is
visszavaghatjuk, még az els6 fagyok utan
is. Takaroként szalméaval vagy egyéb sza-
lasanyaggal toltdtt nagyobb cserepet
hasznélhatunk, melyet azutdn lombbal
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boritunk be (1). A névényre helyezett cse-
rép aljan lévé nyilasok felllre keriilnek, és
szell6zésre szolgalnak. Cserép hianyaban
j6 a régi vodor is, melyre legalabb egy fél
téglanyi sulyt helyeztiink.

Fagyveszélynek fokozottan kitett helye-
ken a teljes takaras helyes mddja a ko-
vetkezd. A takarast igényl6 novényt ha-
rom-négy leszart bottal vagy karéval ve-
gyuk korbe, s a névénycsucsnal is maga-
sabban végz6d6é mlanyag héléval vagy

drétfonattal boritsuk be (2). A
boritason bellli teret lazan tolt-
stk ki széraz szélas anyaggal
(gabonaszalma, hosszu szall f(i-
kaszalok, esetleg fakéregtorme-
Iék). Az atazas ellen a fagyvédé
névénytakarast mlanyagfolia
burkolattal vagy kalap maodjara
rahelyezett vodorrel védjuk.

M etszés

A csupasz fakon, lehullott levell
bokrokon hamarabb észrevehe-
t6k a kéarositok nyomai. Ezenki-
vil lehetnek a novényeknek
olyan részei, melyek elszarad-
tak, és fert6zések kiinduléhelyei.
Az ilyen novényi részek j6 baveé-
helyei a rovaroknak és a gom-
baspéréknak. A fak és a bokrok
mellett az 6rokzoldek, valamint a rézsa-
tovek és a sz6l6 van veszélyben.

Az oreg csonkok levagasa utan gyak-
ran el6tlinnek, illetve j6l kimetszhet6kké
vélnak mas eltavolitandd agak. A
visszamarad6 sima metszési fe-
lileten mar nehezebben tele-
pednek meg a kérokozdk. Az e-
r6s visszavagastol sem kell ide-
genkedni, alapjaiban az eredeti
forma, t6szerkezet megmarad-
hat, és megfelel6 gondozassal a
tovabbfejl6dés is biztositott.

Még a fert6zott helyek met-
szését is érdemes elvégezni. Ez
megel6zi a sokféle veszélyes
élélény tovabbi artalmat. Els6-
sorban a szamtalan apré nyilast
el6idézé szuabogarak (3) altal
megtamadott részek eltavolitasa
fontos. (Ha a torzs is szuvaso-
dott, mar csak a fa kivagasa ma-
rad.)

Legjobb levagni a rakos duz-

zanatokkal és hasonlo veszélyes fert6-
zésekkel, valamint mélyrehat6 és kiterjedt
sériilésekkel karosodott részeket (4). Elta-
volitandok tovabba a mézgasodott és ro-
varkartevoktl mar feltin6en nagy mér-
tékben ellepett részek.

Sulyos pajzstetiifert6zés nyomait visel
novényi részeket maradéktalanul vagjunk
le. Gyakran lathatdk olyan cserjék, pl. a
kulonféle kecskeragok, melyeken a leve-
lek viaszos fehér bevonata pajzstetii-fer-
t6zottségre utal (5).

Ezeket a talajszintnél vagy legalabb
csonkolasszerlien vagjuk vissza hosszl
szarl agvago ollo vagy flirész hasznéla-
taval. A megmaradd részeket gondosan
tisztogassuk le. Az esetleg még fellelhet6
pajzstetveket surolokefével kaparjuk le,
majd a rovardlé szert is tartalmazo téli le-
mosoO permetszerrel permetezzik meg a
novényt.

Amikor a pajzstetvek eltavolitasat vé-
gezzik, teritsiink a talajra a novény tove



ként a fagyérzékeny no-
vények védelmére |6,
hortenziatoveket, flge-
bokrok aljat, ével6 virdg-
tovek kornyezetét borit-
suk vele.

A takards hatékony fagy
ellen, de 6rzi a talajned-
vességet is, gatolja a
gyomok Kkifejlédését, ra-
adasul a talaj hasznos
humusztartalmat is haté-
konyan gyarapitja.

Feny6védéd

s p ric -

ce ks
310/  kéré zsakvasznat vagy mianyag foliat, A karacsonyfanak va-
IMe  ami felfogja a fert6zé hulladékot. 16 méretli, szabalyosan
A A metszés utan keletkezd, nem fert6- szép cslcsrészi fenyé-
fiol Jzoétt nyesedék felapritva komposztalhato ket karacsony el6tt -
EBv  vagy a kertben szétteritve aljzatnak hasz- nincs ra szebb kifejezés
1'61 nalhaté fel (6). Agvagé oll6 kis atalakitas- - gyakran ellopjak. Talan
itex sal jol hasznéalhaté gallydarabolashoz. elveszi a kedvét a tolvaj-

nak, ha a fenyd fehér le-
pedékkel boritott, kevés-
sé mutatds.

A vartakarod Ehhez 5-10 szazalék
toménységl hig mész-
1 Feny6félék és orokzoldek vagy mas tejet keverjunk, majd
m egyéb ndvények fagytdl is véd6 takarasa- meszel6vei vagy seprlivel spricceljik a fe- szont szamottevé lombkarositdsa nem
3er ra gyljtsik 6ssze a lehullott faleveleket, nyé6fara. szokott mutatkozni, tavaszra pedig maga-
és j6 néhany cm vastagsagban teritsik a Az ennyire kis tdménységli mészoldat  tdl is lekopik.
16n  névények tovére (7). Atalajtakaré lomb f6-  is eléggé kifehéredik, ha megszarad, vi- dr. Komiszar Lajos

Tefeée»; 322-4836
Tefeéex: 141-1294
1077 'Budapest, Rotfacbitfcn utca 35.

Bakb».: OKKB 216-88887
A<ta>30M: 28336134201

Hagy uéadiasytékban kayai és intpontpU ség- és vVtagmagok,
viftagkagyM ak, byabbl uynek, KSoéuyuédd s$e*ek,
miubidgyak. viiaghdéM ek, kégisgeugdéM ok, 16& ak, tomlIék

€s egyéb keiliésgeti kisegité anyagok étiékesiiése.

A kadétét Mibn iem tben L apkas -10% adnak.
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LAKBERENDEZES

Lasan el6kertlnek nyéari tdrolohelylkrél a téli sporteszkdzok,

fgy a silécek is. Agondosan tarolt sportszerta meleg honapok alatt

nem érheti sériulés. Ahhoz,

meg06rizzik épségét,

Gtban.

hogy a téli idészakban, hasznéalaton kivul is

olyan helyen kell tdroljuk, ahol nem dé&l fel, nincs

Kifejezetten silécek, botok és a hasznalatukhoz szikséges cip6k

taroladsara hivatott a képen lathaté szekrényke.

A szekrény fed6lapjan
(1) és akoztes lapon (3)
négy-négy egymas fo-
16t elhelyezkeds, 120
mm atmérdjd furat van,
amibe a lécek és a bo-
tok helyezhet6k. A fe-
néklapot (1) ugy mére-
teztlik, hogy ott a nagy-
méret(i sicipbk is ké-
nyelmesen elférjenek.
Abotok és lécek a4 je-
10 lapon tamaszkodnak.
Aszekrényhez szorosan
hozzétartozik a falra szere-
lend valasztolapos ,,polc”.
A butor alapanyaga szépen
gyalult feny6deszka vagy
feny6 hatasu laminalt fafor-
gacslap legyen. Az alkot6-
elemek befoglal6 méreteit
és darabszamat az anyag-
jegyzék tartalmazza.
Az alap és fedBlap éleit fel-
s6maro segitségével fazo-
nosra alakithatjuk, buatorlap
esetén csiszolassal Kkerekit-
stk le. Az élfolia szépen fel-
simithatd a radiuszos élekre
is. Az élek kialakitasat, csiszolasat - faforgacslapok esetében az
élfoliazast - kovetben vagjuk ki a tartokoroket. A kozéppontok
egy egyenesbe essenek, a hatso éltél kb. 90 mm-re, illetve a fe-
délap esetében 99 mm tavolsagra helyezkedjenek el. Kivagas utan

UPil»

Jel Db Megnevezés Méret (mm) Anyag
1 2 algp- és fed6lap  830x468
2 2 oldal 614x450
3 1 vélaszl 764x450
4 1 tamasztolap 762x180
5 1 fidk el6lap 760x186
6 1 hatlap 724x186 fenyGdeszka
7 2 oIaIIaF 275x186 vagy butorlap
8 1 fenéklap 724x257
9 4 keret 402x40
10 4 keret 361x40
u 2 polctartd 210x35
© 1 falipolc 800x200
13 5  valaszlap 200x100
14 +8  ajtokeret 342 hosszl profilléc
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az élszalagot gondos csiszolassal simitsuk le. Alapok 6sszeerdsi-
téséhez koldokcsapokat hasznaljunk, élenként legalabb 3 darabot.
A csapokat el@szor az élekbe enyvezzik be, ezek szaradasa utan
kovetkezzen csak az dsszedllitas. A tartolap (4) polclécét (11) or-
rosra alakitsuk, ezzel elejét vessziik, hogy el6recsusszon, leessen.

Afiok méreténél fogva féleg keszty(ik, sapkak tarolasara alkal-
mas. El6vigyazatossaghol, hogy a fidk betoladsakor az nehogy
hozzaiit6djon a behelyezett lécekhez, az oldallapokra régzitsiink
1-1 kis Utkdz6lécet.

A szekrény ajtajat sarokcsapozassal késziilt keretbe (9,10) he-
lyezett nutolt lapok (14) alkotjak. Alapokat alul és felll vegigfutd
két léccel rogzitsiik a kerethez. A kivetépanttal nyilé ajtok a szek-
rény oldallapjai kozé keriilnek. Egyszer(ibb az ajté elkészitése, ha

faforgacslapbol dolgoztunk. Elf6liazas utan az ajtolapokra sze-
reljuk fel a csuklépantokat és ha szlikséges, magneszarat is.

Mindkét esetben lassuk el az ajtokat a fiokéval azonos fogan-
tydkkal. Szekrényiinknek a tartolyukakbol kivagott tarcsakbol ké-
szithetiink labat, csak az alaplap négy sarkéhoz kell feler8siteni
bel6le négy - esetleg ha dupla magassagu, mind a nyolc - darabot.

A rekeszes falitartd valaszlapjait (13) erdsitsik a falipolcra
(12), amit csapozhatunk vagy csavarozhatunk is. A falitartét olyan
magasra szereljik a szekrény folé, hogy az 6sszes elhelyezend6
léc elérje a valasztdlapokat.

- mega -
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